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Hoewel we als leken ten opzichte van de verbouwing het gevoel hebben, dat
het maar langzaam gaat, zijn er toch voorbereidende werkzaamheden die op
activiteit wijzen. Het graafwerk is nu zo ver gevorderd, dat er met het pul-
sen der palen begonnen is. De bestaande palen moeten vervangen worden
door nieuwe betonpalen, omdat de rijwielstalling dieper wordt dan de be- {
staande betonblokken. Het is nu wel een vreemd gezicht, dat de houten {
palen gedeeltelijk bloot liggen. Het dak gaat zeer binnenkort open om de :
gevels op te trekken. Dat betekent een tijdelijk stopzetten van de afdelingen |
fotografie en chemigrafie. Met wat behelpen zal het onderwijs toch kunnen
doorgaan. Dat de steigers veel - soms levensgevaarlijke - belangstelling van de
jeugd genieten, laat zich begrijpen.
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het uitgeversbedrijf

Voordracht
R. Kuipers

Woensdag 2 Februari j.1. sprak in onze serie lezingen voor
de U.T.O. de heer R. Kuipers, chef-uitgeverij van de
Arbeiderspers, over de organisatie in het uitgeversbedrijf.
Het beroep van uitgever, aldus de heer Kuipers, ontstond
eigenlijk al onmiddellijk na de uitvinding van de boek-
drukkunst. Echter behalve uitgever was zo'n man meestal
ook nog lettergieter, drukker, binder, inktfabrikant en
bockhandelaar. Pas veel later, in de negentiende eeuw,
werd het uitgeven een gespecialiseerd beroep.

De uitgeverij heeft de functie een schakel te zijn tussen
schrijver en lezer. Daar de uitgever zakenman is zal hij
eerst de economische kant van zijn beroep zien, dit is ook
noodzakelijk wil hij er een bestaan in vinden. Hier legt de
spreker dan ook de nadruk op, men moet geld hebben om
een uitgeverij te beginnen, terwijl het bovendien een ris-
kante investering is omdat het uitgeven altijd op eigen
risico geschiedt en maar zelden op rekening van de auteur.
Het culturele belang wordt dus pas in de tweede plaats ge-
diend hoewel dit toch ook een belangrijke factor is bij het
uitgeven, De heer Kuipers vermeldt hierbij nog hoe groot
het werk is geweest van Sir Allan Lane die de Penguin
Books en de wetenschappelijke Pelican Books op de markt
bracht voor zecer lage prijzen zodat een groter percentage
van de bevolking in staat werd gesteld belangrijke werken
te lezen.

Een zeer moeilijke taak voor de uitgever is het beoordelen
van cen manuscript. Dat hierbij vergissingen geenszins
uitgesloten zijn blijkt wel uit het feit dat verschillende door
uitgevers afgewezen boeken later een succes werden toen
ze door andere uitgevers gepubliceerd werden. Een sterk
voorbeeld hiervan is ,,Hollands Glorie” van Jan de Hartog
dat tenslotte een totaal oplaag bereikte van 120.000 exem-
plaren. Bijna iedere uitgeverij ontvangt dagelijks onge-
vraagd manuscripten van schrijvers die graag willen
publiceren. Slechts & 1% hiervan komt voor uitgave in
aanmerking, althans volgens de uitgevers. Deze heeft soms
zelf ook een idee en hij geeft dan een auteur opdracht hier-
over te schrijven.

In dit verband moeten we nog onderscheid maken tussen
de uitgever die persoonlijk achter zijn uitgaven staat met
een eigen smaak en hij die meer commercieel ingesteld is.
Bij een uitgave wordt een contract opgemaakt tussen auteur
en uitgever waarin deze het recht van publicatie krijgt.
Tevens wordt hierin bepaald het honorarium van de
schrijver (10 4 15%) en het aantal presentexemplaren dat
hij ontvangt.

Bij het vaststellen van de prijs zien we dat deze bepaald
wordt door de volgende factoren: korting voor de boek-
handel, honorarium, productiekosten, bruto winst van de
uitgever. Dit geldt voor het binnenwerk, Daarbij komt nog
de prijs van de band. De uitgever gaat twee maal per jaar
op aanbiedingsreis. De oplaag wordt geschat aan de hand
van normen, maar wordt toch ook bepaald door de bestel-
lingen van de boekhandelaren, die hiertoe een dummy tet
beoordeling krijgen. Hierop kunnen zij dan hun bestelling
baseren,

Wil men reclame maken voor een boek, dan kan men dit

alleen met enig succes doen in het Nieuwsblad voor de
Bockhandel, de Boekengids of voor vakboeken in de be-
treffende vaktijdschriften. Een waardevol reclamemiddel
is de recommandatie, maar dit heeft men uiteraard niet in
de hand. Aan het einde van deze zeer interessante lezing
werden nog enige vragen gesteld waarbij bleck dat een
auteur bijna nooit van zijn uitgaven kan leven en dat de
combinatie drukkerij en uitgeverij meestal niet wenselijk is
zoals veel gedacht wordt.

De heer Kuipers sprak op 16 Februari over de aesthetische
en technische verzorging van het boek.
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Prijsvraag bandontwerp Magnus

Het verslag van de uitslag van de prijsvraag voor een band-
ontwerp voor Magnus, het orgaan van de Nederlandse
Bond van Bockbinders-Patroons leent zich niet voor ge-
hele opneming in ons blad.

Er blijkt niet voldoende aesthetisch peil bereikt te zijn door
de waarschijnlijk uitsluitend amatenr-ontwerpers, om een
eerste en tweede prijs uit te reiken.

Een van de 3e prijswinnaars was onze U.TO.-leerling
Walter Schoorel. Dat is dan toch voor ons wel weer een
leuk resultaat.

Leermeestergezel-cursussen

Voor de gezamenlijke cursussen voor leermeestergezel
(letterzetten, boekdrukken, boekbinden en machinezetten)
sprak op 22 Maart de heer P. de Bruin, bestuurder van de
AN.G.B, lid van de C.O.C.

Spreker behandelde voor een aandachtig gehoor de gra-
fische bedrijfsinstanties, de C.A.O. en de leetlingregeling.

De klapper op het ,,I.G.T. - Nieuws”

In Augustus 1952 heeft het Instituut voor Grafische Tech-
niek T.N.O. een klapper uitgegeven op de inhoud van de
tot en met Augustus van dat jaar verschenen afleveringen
van haar tijdschrift. Dit is alweer bijna twee jaren geleden
en sindsdien zijn er weer heel wat artikelen en raadge-
vingen verstrekt, welke lastig zijn terug te vinden. Het
Instituut heeft terecht ingezien, dat deze ongewenste toe-
stand niet langer mag voortbestaan en daarom heeft het
een nieuw, geheel bijgewerkt register in voorbereiding
genomen, Waarschijnlijk zal dit reeds met Mei verschijnen.
Daarnaast heeft het Instituut besloten ook de attikelen
welke niet in het ,,.G.T.-Nieuws” zijn gepubliceerd, doch
in andere grafische vaktijdschriften, zoals ,,Het Drukkers-
weekblad”, ,,Offset”, ,,Magnus”, ,Intergrafia” e.d. zijn
opgenomen, te bundelen en gratis voor belanghebbenden
ter beschikking te stellen,

Goed zo

De leerlingen van de A.G.S. hebben f 19,30 bijeenge-
bracht tijdens de z.g. ,,stuiversactie” van de stichting
,,Het Vierde Prinsenkind.” Deze stichting zendt oorlogs-
en watersnoodweesjes, alsmede lichamelijk door de oorlog
getroffen kinderen gratis naar uitstekend ingerichte
vacantie-oorden!

L1I€ed van O€ STILtE

Wellicht is het beter je mond te hou-
den. Laten we het doen en luisteren
of de stilte werkelijk zo stil is als ze
zeggen. Het is laat genoeg om niet te
praten en toch te horen, Misschien ook
is het onmogelijk om in de stilte niet de
kreet te horen van de man, die hoorde
dat zijn vrouw in het kraambed gestor-
ven is, of het gehuil van het kind die
naar het ziekenhuis moet, misschien
ook is de stilte niet in staat om onze
neusgaten te sluiten voor de stank, die
uit millicenen krotten opstijgt en de
Iucht die de goden inademen zelfs ver-
pest, misschien stuit de stilte de aanblik
van het reeénoog, dat breekt ter wille
van het smakelijk vlees, niet af, of van
de kankergezwellen, die de chirurg niet
wegnemen kan of van de grijsaard, die
in de sneeuw valt om daar te bevriezen.
Maar het is allicht te proberen.

Zeker we hebben gepraat en gedanst,
wijn gedronken en we hebben ons
prettig gevoeld. Maar ik zoek toch nog
een opheldering, en misschien kan de
stilte die geven. Wellicht is het toch
beter je mond te houden en te wachten
tot je zo moe bent, dat het geluid van-
zelf komt.

Ja, het zal dan wel beter zijn je mond
te houden.

Woorden zijn hard en ketsen dikwijls
terug. Wellicht zal de stilte ons de
woorden doen vergeten, die een oorlog
kunnen ontketenen, misschien zullen
we alles kunnen vergeten wat we ge-
sproken hebben en beter ongezegd
hadden kunnen laten. Ja, het zal wel
beter zijn stil te wezen. Misschien zal
de stilte wel zijn levensgeschiedenis
vertellen, Luister:

»In den beginne was ik het al, en het
al was bij God, en het al was God. Ik
was in den beginne bij God. Alle
dingen zijn uit de stilte geworden, en
zonder mij is geen ding geworden dat
geworden is.” Zo was de stilte het al,
en het al was God.

Maar toen sprak God: er zij stilte, en
ziet: ik was, want ik was niet het al.
Maar de stilte ruiste en was niet van
deze wereld. Maar toen werd het geluid
geschapen, en de stilte viel stil. En nict
meer ruisten liederen in mijn veren.
En het lied stierf en wiste zijn bestaan
nit de stilte, doch zijn kiem bleef. En
toen de wereld met zijn zeeén en lan-
den, mensen en dieren, ja, bomen en
heesters voltooid was, werd ik een ge-
hate gezel. De mens zocht het geluid
en wist het te vervolmaken, En ik, de
stilte, werd verbannen en baarde in

ballingschap de wind, een balling en
een vogelvrije. En mij was grote vreug-
de, want ik zag dat hij goed, schoon en
welgebouwd was, en hij droeg als ik in
mijn jeugd liederen in zijn veren. En
hij vloog uit en zocht tot hij de mensen
gevonden had en boog het riet en wuif-
de het koren en zong zijn liederen in de
bomen.

En hij schonk de mensen de beweging,
want alles bewoog nu. De zee kwam en
week en in haar golven droeg zij het
lied mee, dat de wind haar geschonken
had en de bomen wiegden en het gras
ruiste een lied van de wind. En toen de
mensen zagen dat alles bewoog,
kwamen zij uit hun bewegingloosheid
los en staken een natte vinger in de
lucht en lachten tegen elkander en
dansten en zongen. En ziet, het lied was

goed, want werd gedragen door het
ruisen van de stilte, toen zij het al was.
En de stilte kwam terug uit haar bal-
lingschap, en waar zij kwam, werden
haar propheten tot dichter gekroond.
en zij ruiste als voor de schepping van
het geluid. Zo werd de poézie uit de
stilte en de poézie van enen bloede.”
De stilte zweeg en vluchtte voor onze
stemmen. Misschien is het beter om
je mond te houden, Misschien kent ook
de stilte woorden, die troost kunnen
brengen aan de soldaat, die sterven zal:
aan de ziel die verscheurd wordt van
wroeging; aan de moeder, die weet
dat ‘haar kind niet leven zal; aan de
man die zijn leven zinloos versleten
heeft; aan het kind dat de woede van
zijn dronken vader niet begrijpt.
Misschien is de stilte, en niet de dood,
de broeder van de slaap. Ja, het zal wel
eter zijn je mond te houden.
A, [. Muller
Bar]l. Gymnasium




moeten wij specialisten worden ?

Mag dan de actualiteit van de berichtgeving in het A4.G.S.
Journaal in 't algemeen al niet geweldig zijn (kan men
anders verwachten van cen maandblad ?), ditmaal is (lijkt)
het helemaal mis. Hieronder volgt nl. een verslag van
cen lezing die de heer Th, H. Oltheten, directeur van de
Staatsdrukkerij, in... December van het vorige jaar voor de
A.G.C.S. heeft gehouden. Maar lezer, geeft u hiervan nu
niet de redactie van onze schoolkrant de schuld; de ver-
antwoordelijkheid voor deze vertraagde verslaggeving
komt neer op ondergetekende. En als excuus kan dan
gelden dat de volgende regels niet de pretentie hebben
een verslag te vormen van bovengenoemde voordracht,
maar een gewone bijdrage zijn, die ondergetekende in de
Paasvacantie schreef, geinspireerd door enkele aantcke-
ningen op die avond in December gemaakt,

De heer Oltheten begon, na welkom te zijn geheten door
de voorzitter van de A.G.C.S. met te vragen wat men van
hem verwachtte: hij zou kunnen spreken over de speciali-
satie per onderneming en, wat cen heel ander onderwerp
is, over de specialisatie van de arbeid in de onderneming.
Hij wilde beide onderwerpen bespreken en nam cerst de
specialisatie per onderneming bij de kop.

Dit onderwerp is vooral van belang voor de ,,patroonsleer-
lingen” (een betiteling die m.i. verouderd is, omdat er in
een industrie geen patroons zijn, die hebben we alleen in
een ambachtsbedrijf).

Daarentegen is het tweede onderwerp heel belangrijk voor
onze Ulno-ers. Die specialisatic van de arbeid is helemaal
niet iets van de laatste jaren, maar ze is wel iets, waar we
in de toekomst steeds meer mee te maken zullen krijgen.

1. Specialisatie per onderneming

Waarom is die specialisatie per onderneming—we kunnen
deze externe specialisatie noemen in tegenstelling tot de
interne specialisatie van de arbeid — belangrijk voor de
U.T.O.-leerlingen? De U.T.O.-ers zullen wanneer zc
straks in een bedrijf aan het werk zullen zijn, vast wel iets
te zeggen krijgen over de aard van de orders die hun
onderneming aantrekt. En omdat de soort werk die een be-
drijf maakt bepalend is voor zijn karakter — ambachts-
of industricel bedrijf — daarom moeten de U.T.O.crs
interesse hebben voor dit onderwerp.

We spreken hier in Nederland van een Grafische Indus-
strie. Maar bestaat er eigenlijk cen grafische indnstrie?
Neen, zo mogen we het Grafische Bedrijf hier in Neder-
land nog niet betitelen, Het drukkersvak wordt hier voor
het grootste gedeelte uitgeoefend in bedrijven met cen
,bemanning” van 1-6 personen. Dus hebben we hier een
middenstandsindustrie, ja zelfs een ambachtsbedrijf. Dit
blijkt ook uit het feit dat de meeste Nederlandse drukkers
alle soorten orders accepteren, grote en kleine. Dit is een
gevolg van de historische groei van ons vak en natuurlijk

ook van het feit dat een belangrijk deel van onze orders
(familie- en veel handelsdrukwerk) niet in aanmerking
komt voor vervaardiging in massaproductie. De meeste
drukkerijen krijgen hun opdrachten per wijk.

Natuurlijk zijn er grote grafische ondernemingen, met hun
cliénten over het hele land verspreid, of zelfs die voor het
buitenland wetken en hiermee hun aandeel hebben in de
voor ons land zo noodzakelijke export. We zien ook
drukkerijen die zich toeleggen op een speciaal soort werk
— en met succes — maar dat zijn van de 2450 boekdruk-
kerijen maar zeer weinige. Men meent zich de weelde niet
te kunnen veroorloven om orders te laten lopen. In wezen
zijn. dan ook de meeste grote drukkerijen nog ambachts-
bedrijven gebleven. Waarom? Omdat, hoewel ze gegroeid
zijn en hoewel hun zaken waarschijnlijk goed gaan, hun
orderpakket, d.w.z. het werk dat ze maken, en hun organi-
satic dezelfde zijn gebleven. Men spreekt in zo'n geval
van groot-ambachtsbedtijven, Maar een industrie is iets
anders!

Wat verstaan we dan onder een industrie?

Dat is een aantal bedrijven of fabricken die elk voor zich
orders van bétrekkelijk dezelfde aard uitvoeren; met als
voordelen: type-beperking, geringe administratiekosten,
minder insteltijd per order, specialisatie van de arbeid in
de onderneming (zie 2).

Een industrie behoeft zeker niet te bestaan uit alleen grote
bedrijven, maar kan ook kleine zaken omvatten. Waar het
hier om gaat is een denkwijze als basis voor cen beleid.
D.w.z. we moeten met specialisatie als leiddraad de markt
bestuderen en dan die soort werk aantrekken, die voor onze
onderneming het geschiktst is, rekening houdend met onze
machines, onze capaciteit, met ons personeel en ons organi-
satieapparaat en verder met de aardrijkskundige ligging
van ons bedrijf. Omgekeerd moeten we ons machinepark
en onze organisatic aanpassen aan het te maken werk en
ook de mensen in het bedrijf zullen zich op dit werk
moeten instellen. Andere takken van nijverheid zijn allang
zover, waarbij toegegeven moet worden dat het grafische
product zich veelal moeilijk leent voor vervaardiging in
massa-productie, zoals al eerder gezegd. Eigenlijk moest
het niet voorkomen dat een groot grafisch bedrijf cen zeer
klein ordertje — laten we maar weer het traditionele
visitekaartje nemen — accepteert en dit, wil het er niet op
verliezen, tegen een hoge prijs moet leveren. Een hoge prijs
omdat dit ordertje niet alleen de technische afdelingen
moet doorlopen, maar ook de gebruikelijke administratieve
weg moct afleggen. Beter is het om deze kleine orders over
te laten aan ,,de drukker om de hoek”, die zo'n uitgebreide
administratie niet nodig heeft en die dus die visitekaartjes
sneller en goedkoper kan leveren dan zijn grote collega.
Dit idee is niet nieuw maar nog te dikwijls zijn de drukkers
bang om cen order en daarmee naar zij vrezen een klant te
laten lopen. Dit is ten dele een gevolg van de geaardheid
van de Nederlander, die alles nog wat klein ziet, verder
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komt het door de historische groei van ons vak en dan zal
de crisistijd van de dertiger jaren deze instelling van
Lhemen wat je krijgen kunt en naar de verliezen kijken we
maar niet”, zeker in de hand gewerkt hebben.

Nu zal men misschien zeggen: ,,We maken ons niet druk,
het gaat goed in de boekdruk en dat zal wel zo bljven.”
Het gaat goed, accoord, maar blijft dit z0? Ondervinden
we niet steeds meer de, overigens m.i. gezonde, concur-
rentie van kantoordruk, offset en diepdruk? (U merkt,
lezer, dat hier over de boekdruk gesproken wordt en niet
zonder reden: de offset- en dicpdrukkers en de boek-
binders werken nl. reeds veel volgens industriéle produc-
tiemethoden).

Verder wordt er van verschillende kanten aangedrongen
op een billijker ,,verdeling van de welvaart”, Er zal hier in
Nederland dus wel zo iets als welvaart bestaan, maar als
we die gaan verdelen moeten we weer voor een nieuwe
zorgen en dat kan alleen door werken. En wel door effi-
ciénter werken, door opvoering van de productiviteit. Dan
moeten we cens overwegen of het nict verstandig zou zijn
voor een industricel beleid te kiezen. Het Grafisch Bedrijf
zal niet achter kunnen blijven bij de toenemende industria-
lisatie in Nederland. Een industrialisatie die noodzakelijk
is in verband met de groeiende bevolking en de steeds
voortdurende en groter wordende drang naar opheffing
van het welvaartstekort.

Hoe is dit nu te bereiken ? Zoals gezegd: door specialisatie.
Wat is specialisatie? Dat wil zeggen: iets doen wat cen
ander niet doet, of niet kan doen. Ergens in uitmunten.
B.v. in kwaliteitswerk, in grote oplagen of in beide.
We kunnen ons speciaal toeleggen op bockwerk, op ver-
pakkingen, op periodicken of op familiedrukwerk. Spreker
kon zich zeer goed drukkerijen voorstellen, waar b.v. alleen
Heidelberger-degelautomaten de hele dag familie- en klein
handelsdrukwerk stonden te draaien. We kunnen ook een
bekwame grafische ontwerper aan onze zaak verbinden en
op die manier ons werk een bepaald cachet en onze zaak
cen eigen gezicht geven. Er zijn mogelijkheden genoeg,
wanneer we ze maar weten te vinden.

2, Specialisatie van de arbeid

Zoals in het begin gezegd zit het ambachtelijke nog in onze
bedrijven. Dit is het gevolg van de historische groei van
onze ,,industrie’’,

Deze mentaliteit is wel te veranderen, maar zeer mocilijk.
De specialisatic van de arbeid is een lastig probleem, ecn
probleem dat echter al zeer oud is. Wanneer we maar bij
het drukkersvak blijven om niet al te ver in de geschiedenis
terug te moeten gaan, dan zou het ons toch wel erg ver-
wonderen als we in deze tijd een drukker aantroffen die,
zoals in de beginperiode van de boekdrukkunst gebruike-
lijk was, zelf zijn letters goot, zijn rollen maakte, zijn inkt
aanwreef etc. Dit zijn allemaal functies die zich in de loop
van de eeuwen afgesplitst hebben. Dit is specialisten werk
geworden. Evenzo corrigeert een drukker zijn proeven niet
meer zelf, de zetter krijgt een layout of werktekening en
heel weinig binders maken een boek helemaal van begin
tot eind zelf klaar (althans bij partijwerk). Verder is men
allang aan het idee gewend, dat er speciale smoutzetters
bestaan, handige staat- en tabelzetters en aparte krachten
voor het distribueren. Niet iedere drukker maakt goed
kleurenwerk en vereist het werken aan een grote pers ook
niet cen zekere bijzondere aanleg? Nog kort geleden ver-
telde een drukker mij dat hij een zaak kende waar achter-
ecenvolgens drie drukkers een maaglkwaal hadden gekregen

van het werken aan een tweetoeren machine! Dit is waar-
schijnlijk overdreven, maar het vestigt er toch de aandacht
op dat er ool: tegenwoordig al een sterke specialisatie in de
drukkerijen bestaat, Zou het nu verwonderlijk zijn als er
in de toekomst in alle drukkerijen — in vele zaken is men
al (lang) zo ver — cen afdeling vormvoorbereiding komt,
waar specialisten de vormen insluiten, cliché’s op de voet
bevestigen en sluitend maken, pikeersels en toestellen
maken, inkten mengen, proeven trekken etc,, zodat
wanneer de vorm in de drukkerij komt de drukker meteen
kan draaien? Niets nieuws zegt u? Zeker, maar in hoeveel
zaken draaien, ondanks overvloed van wetk, de persen de
hele dag zonder dat wacht- en toesteltijden noodzakelijk
zijn?

Het gaat hier om de gedachte: persen moeten draaien.
Dacht u dat de taak van de drukker door al dit voorbe-
reidende werk lichter geworden zou zijn? Integendeel
lezer! Uit werkclassificaties die in de Staatsdrukkerij op-
gesteld zijn bleek dat de taak van de drukker in de loop der
jaren niet lichter maar zwaarder geworden was. Hij heeft
immers naast vakkennis en handigheid ecen vermogen
nodig om verantwoordelijkheid te kunnen dragen; ver-
antwoordelijkheid voor het drukwerk en voor de pers (af-
breukrisico!). Naarmate de moderne persen sneller lopen
wordt zijn taak zwaarder, Uit deze werkclassificatie was
nog veel meer gebleken, maar dat zou een apart artikel
vergen dat dan door een specialist op dit gebied geschreven
zou moeten worden. Want deze werkclassificatie (is het
beschrijven van taken en functies in overleg met de werker
en het plaatsen in een onderlinge rangorde daarvan) vormt
een moeilijk onderwerp. Moeilijk maar interessant. Interes-
sant omdat vele problemen t.a.v. beloning en opleiding er
betrekkelijk eenvoudig door worden.

Belangrijk is dat de dagschool jongens die van school gaan
en in een vooruitstrevend bedrijf komen, er op moeten
rekenen, dat hun in de toekomst een gespecialiseerde func-
tie toegewezen wordt, die het best past bij hun aanleg.
Specialist in iets worden, iets doen wat een ander niet kan,
dat moet iedereen prettig vinden!

Als dank voor zijn geweldige lezing (die veel boeiender
was dan het bovenstaande geschrijf, lezer!) kreeg de heer
Oltheten een dankwoordje van de voorzitter en een lang-
durig applaus van de aanwezigen. Iedereen was enthou-
siast over deze voordracht (bijna drie uur aan één stuk en
voor de vuist weg!) en vanzelf kwam bij ondergetekende
de gedachte op, dat het jammer was dat niet meer U.T.O.-
ers dit betoog hadden aangehoord. Hier was toch veel leet-
zaams op te doen. Hier sprak iemand, die midden in de
practijk van de bedrijfsleiding staat en bovendien een
boeiend spreker is. -
W Y. Eisma, UTO. 111

Het verslag van de
werkweek te Vught (UTO III)
wordt in het volgende
pummer opgenomen.




De nieuwe Yankee papiermachine
van Van Gelder.

naar

van gelder’s

papier-
fabriek

Het was in het allerholst van de dag en cen grote zon stond
met onwennig gezicht aan een abnormaal blauwe hemel.
,»Hoe hard rijden we nu?”’ vroeg één van ons.

Stop, beste vriend, laten we de lezer even duidelijk maken
wat ,,ons” is. Ons is de room van de maatschappij, de hoop
van de Federatie, kortom de mensen met het sluimerend
intellect, sluimerend in de diepste zin van het woord, n.l.
U.T.O. I, die o.l.v. de heren Pont en Prevo (P en P) op
excursie was naat Van Gelder’s papierfabriek.

Het intellect had zich intussen uitgeput in het pluche van
de N.S. neergevlijd, toen met bevallige tred een inheemse
nymph binnen zweefde. ,,Ah,” kraaide het intellect en het
bleef kraaien... tot cen miezerig stationnetje, in een woeste
en onherbergzame streck van IJmuiden-Oost werd ont-
waard ,,Waar moeten we heen!” zei een dommerd, ,,vijf
cent voor de pont,” vroeg een gekkerd, ,,hier heb je ze,”
deed een gullerd.

Met een brok in het oog, een traan in de hand en een zak-
dock in de keel zwaaiden we onze beminden op de vaste
wal een laatste vaarwel toe, terwijl het machtige schip, ge-
dreven door woeste-mannen-kracht zich een weg door de
wilde wateren baande,

,,Hallo,” riepen Van Gelders paaltjes die bij duizenden
een houterig comité van ontvangst vormden, ,,Goede

middag,” mompelden wij minzaam en hingen onze jassen
op in gebouw Concordia.
Nadat een autoriteit op papicrgebied ons een uiteenzetting
had gegeven van hetgeen wij spoedig zouden zien, klem-
den wij ons vast aan de jaspanden van onze rondleiders.
Nu begon de martelende tocht. Van de hitte in de koude.
van de koude in de hitte, kortom het werd ons beurtelings
warm en koud te moede.
Ons was echter in het vooruitzicht gesteld een geurig
kopje thee (geen houtslijp) zodat we ons manmoedig door
deze zware doch leerzame uren heenworstelden.
Zes en twintig keer zei de leider: , Kijk dit is... en gedwee
riepen wij 52 maal oh, ah, ha, ja, zo, ach en och en vroegen
ook wel eens wat. Voor de tweede maal schaarden wij ons
rondom de tafeltjes in gebouw Concordia en lieten ons de
thee goed smaken.
,Wilt U nog een kopje thee,”" vroeg de Concordiaanse
schone. ,,Geeft U mij maar alleen de suiker,” klonk het
uit de kinderstoel en ook aan dit verzoek werd voldaan.
Toen we weer buiten kwamen stond een helder zwarte zon
met vergenoegd gezicht aan een normaal grijze hemel en
liet af en toe een traantje vallen.
En we gingen met trekschuit en boemel weer naar Mokum
toe. Aldus, geachte lezer, beleefden wij.

Bruijn & Co(éllo)

Uto 111 op excursie

3.30 uur: Met lede ogen gluurt de
A.G.S.-bevolking door de vensters van
de klassen. U.T.O. I1I gaat er een dagje
op uit met de bus. De leden van laatst-
genoemde klas stappen dan ook met
veel luidruchtigheid de bus in: toch
maar een nummertje weggeven voor de
heren in de klassen!

Een paar minuten over tijd vertrok de
bus alhoewel alle passagiers niet pre-
sent waren (Jan W. en Teun T. waren
uit winkelen. Gelukkig vonden we ze
in Delft terug). De eerste halte was het
Hoofddorpplein waar de overige passa-
glers opstapten, Nu stevenden we
rechtstreeks naar Delft. Klokslag 10
uur patkeerde de chauffeur de bus voor
het grote gebouwencomplex van het
T.N.O. (Heren van de planning, doe
zo voort!) Door de grote betonnen
gangen begaven we ons naar het procf-
station waar we verwelkomd werden
door de heer C. Hillenius, directeur van
deze afdeling. Na wat rondgesnuffeld
te hebben in de uitstalkasten waarin
talrijke nieuwe en practische verpak-
kingen pronkten, begaven we ons naar
een zaaltje waar de heer Hillenius cen
inleiding hield. De oorlog zo begon hij
is een van de belangrijkste redenen van
de ontwikkeling der verpakking, Mate-
riaal en levensmiddelen voor de sol-
daten worden in oorlogstyjd naar alle
continenten vervoerd. Het grootste deel
bederft in de tropische landen, waar
vocht en warmte zeer lastige vijanden
zijn. We zien dus dat de eerste en be-
langrijkste taak der verpakking is: het
beschermen van het verpakte.

Een tweede belangrijke bestaansreden
van verpakking is de gemakzucht van
de verkoper. Is het immers niet veel ge-
makkelijker een half pond stroop ver-
pakt te verkopen dan het af te wegen?
In de tijd dat men het af gewogen heeft,
kan men drie andere klanten helpen,
dus is verpakking soms ook econo-
mischer doch zeker efficiénter.

Een nieuw verschijnsel eist ook verpak-
king n.l. de zelfbediening. Zonder vet-
pakking is zelfbediening immers on-
mogelijk.

Een vicrde voordeel dat de verpakking
biedt is de aantrekkingskracht op de
koper. Zag u reeds veel reclame voor de
Spencer-sigaretten? Deze nieuwe siga-

naar het

proefstation voor

en

Verpakking T.N.O,

de Landsdruklkerij

ret die m.i, qua kwaliteit niet boven het
gemiddelde van andere sigaretten uit-
steekt heeft de laatste maanden een
dermate grote verkoop dat de fabriek
de productie niet kan bijhouden. Dit,
door de aantrekkingskracht van de ver-
pakking. Tot nu toe bespraken we de
voordelen van de verpakking maar ver-
pakking heeft een enorm nadeel n.]. de
prijs. Weet u dat de prijs voor een tube
tandpasta bestaat uit 709 verpakking
en 309 inhoud? Weet u ook dat een
pakje soep van 55 ct slechts voor 25 ct
soep bevat? En de overige 30 ct? Die
gooit u in de vuilnis emmer. (Maar
heeft u er maar geen spijt van, gooit u
maar verpakking in de vuilnisemmer,
en hoe meer hoe liever. De drukker is
er dankbaar voor!)

Hier merkte de heer Hillenius op dat
aantrekkingskracht met aesthetica niets
te maken heeft, (Op ditzelfde ogen-
blik schoten bliksemschichten uit de
ogen van de heer Groenendaal).

Tot dusver mijne heren, zo ging de
heer Hillenius verder hebben we het
gehad over het nut van de verpakking,
laat ons nu even het wezen en het nut
van ons instituut bekijken. Eerst en
vooral de vraag:

Wie zijn de klanten van het Proef-
station?

1. de producenten van de verpakking
2. de vervoermaatschappijen

3. de fabrikanten

4. het leger

Ook arbitreren wij bij geschillen
tussen b.v. verzekerings- en vervoer-
maatschappijen. We bepalen evencens
de voorschriften voor de militaire ver-
pakking en onze belangrijkste klant is
zeker de N.S, Deze maatschappij laat
ons arbitreren en geeft ons ook vaak
verpakking voor belangrijke klanten,
om te testen. Buitenlandse klanten
hebben we natuurlijk ook. We krijgen
opdrachten uit Duitsland, Noorwegen,
Denemarken, Frankrijk enz....

Mijne heren, zo eindigde de heer Hille-
nius, om te zien wat hier gepresteerd
wordt, zullen we u direct in ons proef-
station rondleiden. Tk wil U eerst voor-
stellen een kopje koffie te gebruiken
voor we verder gaan, '

Na dit vriendelijke aanbod ten uitvoer
gebracht te hebben werden we in 3

groepen verdeeld. Elke groep bezocht
dan apart de verschillende afdelingen.
Mijn grocp bezocht cerst de afdeling
waar de kleine apparaten opgesteld
stonden, die hootdzakelijk geschikt
warefnl voor papler, carton en aanver-
wante artikelen. Hier werden we rond-
geleid door de heer E. N. Sikkes, We
zagen en bewonderden er de volgende
apparaten:

1. Een toestel dat d.m.v. samengeperste
lucht kan vaststellen hoeveel diuk
de verpakking kan weerstaan.

2. Plankbandmeter: die de kleefkracht
van plankband vaststelt.

3. Ben apparaat om krimpspanningen
van glas of plastic vast te stellen aan
de hand van de brekingsindex van
het betreffende materiaal.

4. Scheurweerstandsmeter. Tot onze
grote verbazing konden we bij dit
apparaat vaststellen, dat een enorm
verschil bestaat in langs- en dwars-
papier. De verhouding was voor het
papier dat we toen onderzochten
35 :15.

5. Een toestel dat vaststelt hoe sterk de
verpakking is wanneer hoeken van

dozen of kisten hierop rusten.

6. Een snijtafel en ander toebehoren
om proefdozen te maken.

7. Verder kleine apparaten om het
gramgewicht, de breeklengte en het
gewicht van het papier te bepalen.

Na dit alles bewonderd te hebben,
werden we naar een verdieping geleid,
waar we verwelkomd werden door de
heer H. J. Lelie, die ons benevens de
zeer uitgebreide bibliotheck op ver-
pakkingsgebied, ook liet zien welke
chemische en physische proeven het
papicr moet ondergaan. We zagen
achtereenvolgens de volgende proeven
en toestellen:

1. Waterdamp-doorlaatbaarheids-
proef.

2. vetdichtheidsproef: van kapitaal be-
lang voor de verpakking van instru-
menten en metalen.

3. toestel om de inwerking van vocht

op carton na te gaan.

. toestel om de sterkte van het mate-

riaal te controleren.

. droog- en temperatuurkasten.

. wringapparaat.

. heatsealingapparaat.
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Daar de geplande tijd bijna verstreken
was moesten we ons haasten om het
derde en laatste gedeelte van deze zeer
interessante excursic af te werken.
Hierbij werden we te woord “gestaan
door de heer A. H. M. Schaap, die zich
vooral gespecialiseerd had op het ge-
bied van buitenverpakking. Hieronder
wordt verstaan kisten, kratten, tonnen,
vaten, grote kartonnen dozen enz.....
Het eerste toestel dat we in die afdeling
zagen, heeft een groot wiel, dat in-
wendig ingedeeld is in schotten. Wan-
neer nu na plaatsing van een kist aan
de binnenkant van het wiel, dit laatste
aan het draaien wordt gebracht glijdt
de kist zodanig dat ze op 18 verschil-
lende ribben, hoeken of vlakken valt.
Een ander toestel laat de kist van 1.20
meter hoogte vallen, Er was zelfs een
apparaat voorhanden dat het schokken
van een trein nabootst. Het toestel be-
staat uit een hellend vlak waarvan een
wagentje rijdt dat tegen een buffer
botst. De te testen kist wordt op het
wagentje geladen en zo gecontroleerd.
Met veel bewondering bekeken we ook
de schokmeters. Deze betrekkelijk
kleine toestellen worden op een spoor-
wagon geschroefd. Zodra deze ecen
schok krijgt wordt dit onmiddellijk
geregistreerd met de tijd waarop de
schok plaats vindt. Als laatste hulp-
middel bij het onderzoek van verpak-
king zagen we een toestel dat de kracht
van het stapelen nabootst. Hiermede
was dan ons bezock aan deze afdeling
afgelopen. Hartelijk dank aan de heren,
die ons zo vriendelijk te woord stonden.
Tot slot bedankte de heer Groenendaal
de heer. Hillenius. Hiermede was dan
ook het eerste deel van ons programma
afgelopen, Eenmaal buiten het gebouw
kon niemand van ons aan de verleiding
weerstaan met snecuwballen te gooien.
Weinige ogenblikken later reden we
naar Den Haag waar het tweede deel
van de excursie ons wachtte, Om half
twee immers werden we in de Staats-
drukkerij verwacht. Nadat we haastig
in een naburig café onze boterhammen
gegeten hadden kwamen we allen
samen voor het grote gebouwencom-
plex van de Staatsdrukkerij. Twee
heren stonden reeds klaar om ons te
verwelkomen en ons rond te leiden.

Het cerste wat we te zien kregen was
de kantoordrukmachine-afdeling. Hier
stonden opgesteld: twee Davidsons en
twee Rotaprints, Deze machines zijn
voor formulieren die regelmatig onge-
wijzigd terugkeren zeer geschikt. Op de
vier machines was de nicuwe vinding
van de Rotaprint in gebruik. Er wordt
nl. geen gebruik meer gemaakt van
vochtrollen, maar het geprepareerde

vochtwater (Rotaline) wordt aan de
inkt toegevoegd. De zetterij van deze
afdeling bestaat hoofdzakelijk it Vari-
typers.

De volgende afdeling was die van de
kleinere persen. We zagen er drie
Miehle verticals, een Victoria cylinder
(klein formaat), een Mercedes 1954,
twee kleine Heidelberger degels, cen
grote Heidelberger degel, twee Phoe-
nix degels met inlegapparaat. Na een
vluchtige blik op deze persen te hebben
geworpen gingen we verder het bedrijf
door.

Nu pas realiseerden we ons, welke
gigantische drukkerij we bezochten.
Eerst en vooral het papiermagazijn.
De vrachtwagens die het papier aan-
brengen, worden gelost in een over-
dekte ruimte, Hier worden de riemen
papier door cen takel uit de wagens
genomen en door een groot vierkant
gat in de papier kelder gebracht.
Kunstdruk papier komt, met het oog
op de vochtigheid niet in de kelder
terecht. Naast de snijmachines was
een werkplaats voorzien, waar enige
monteurs de reparaties aan machines
verzorgden. Na dit vrij vlug te heb-
ben bekeken, stonden we opeens in
een enorm grote hal waar ongeveer
zestig grote persen opgesteld stonden,
Het wordt te lang om van elke pers
een beschrijving te geven. We zagen
er Kelly's, Millers, Victoria’s, Johan-
nisbergers, Alberts, Miehles Planeta’s,
Heidelbergers, twee rotatiepersen, een
Super-Michle en een offsetpers, Poly-
graph. Ondanks deze grote batteri]
persen kan deze drukkerij slechts vol-
doen aan 309 van het staatsdruk-
werk. Deze drukkerij is al een studie
waard op het gebied van inlegappara-
ten. We vinden er staffelinleg, vlak-
stapel, rondstapel, zuig- en strijkappa-
raten, vacuumwiel en ook de prachtige
Dexterinleg. Na deze drukkerij zagen
we de zeefdrukkerij en vervolgens de
insluiterlj waar ongeveer tien mensen

werkzaam zijn. Deze afdeling is ge-
meubileerd met moderne stalen meu-
belen. Daar de tijd, die ons nog restte
zeer kort was moesten we ons haasten
in de laatste te bezoeken afdelingen.
De stype-afdeling is zodanig ingericht
dat het mogelijk is om lood, rubber en
plastic-stypen te maken. In dezelfde
ruimte is ook de vormvoorbereiding.
De mensen die hier werkzaam zijn,
wisten ons allerhande snufjes aan de
hand te doen. Zij zijn voorstanders
van het krijtpikeersel tussen voet en
cliché. En om dit op de juiste plaats
aan te brengen snijden ze de hocken
van de facetranden af zodanig dat het
pikeersel precies op de goede plaats
terecht komt. Hier is men ook enthou-
siast over het negatieve toestel achter
de matrijs. Nu kwamen we op de
zetterij die bestaat uit ecen schoolzet-
terij, een afdeling zittende zetters en
een afdeling zoals we die overal zien.
Daar men ook hier met plaats gebrek
te kampen heeft zijn de zetterijen in
verschillende lokalen ondergebracht.
De machinale zetterij bestaat uit 22
vaste regelzetmachines en een uitge-
breide  Monotype-afdeling. Bij de
vaste regelzetmachines treffen we
Intertypes en Linotypes aan, met en
zonder Motorzaag. Dit was tenslotte de
laatste afdeling die we bezochten van
dit gigantische bedrijf. Nadat de heer
Groenendaal de heren rondleiders en
de directic namens ons allen bedankt
had, gingen we naar de bus, waar we
ons vermoeid maar voldaan over deze
leerrijke dag in de kussens neervlijden.
Van onze activiteit in de bus kan ik U
alleen vertellen dat we allen schor te
Amsterdam aankwamen. De uitgelaten
stemming was een waardig einde van
deze dag. Ik dank dan ook namens
U.T.O. IIT de directie van de A.G.S..
aan wie de eer van het initiatief en de
prachtige organisatie tockomt.

J. Vanden Broele, U.T.O. 111

De Pinkstervacantie valt van
28 Mei tot en met 2 Juni

De Zomervacantie ligt tussen

18 Juli en 22 Augustus

papiertechnische dagen

De Papiertechnische dagen, die jaarlijks door het Vezel-
instituut TN.O. en het 1.G.T. worden georganiseerd,
hebben steeds grote belangstelling.

Ook wij hebben gaarne de uitnodiging aanvaard en onze
leraren H. Brugman en P. M. Pont, diec de papierkennis
aan de U.T.O. doceren, hebben ieder een dag voor hun
rekening genomen.

In de vakpers hebben uitgebreide verslagen gestaan en wij
volstaan met een korte indruk van de bijeenkomsten.

Eerste dag -

Het was ditmaal verblijdend, dat naast de meer weten-
schappelijke verhandelingen, die allen stuk voor stuk
boeiend waren, de practijk, dus de verwerking, en de daar-
mede gepaard gaande moeilijkheden welke zich alzo met
de diverse papiersoorten kunnen voordoen, hun volle aan-
dacht in de besprekingen kregen.

Na de ontvangst en opening der bijeenkomsten door de
directeur van het Vezelinstituut T.N.O., volgde cen in-
leiding over de benamingen van gestrcken papier, door
ir. G. van Nederveen, Deze inleiding werd toegelicht met
microfoto’s waarin duidelijjk de aanlegging of de ver-
binding van de strijklaag met het grondpapier tot uiting
kwamen. Ook de dikte en de gladheid der laag bij de
diverse papiersoorten was zeer duidelijk te zien.

Deze spreker annonceerde de volgende benamingen voor
de gestreken papieren:

Het gecacheerde kunstdruk gaat men noemen: nagestreken
papier. Geschiedt de streek tijdens het fabricage-proces,
dan wordt dit papier genoemd: machine-gesireken papier.
Voor diepdruk wordt geen nagestreken, doch wel machine-
gestreken papier gebruikt, Voor steendruk nooit gestreken.,
Voor offsetdruk beide soorten.

Voor het grondpapier worden nooit lompen gebruikt. Een
juiste keuze van de vezelstof en een juiste maling, geeft
de mogelijkheid van een goed glad en egaal papier-
oppervlak. De Duitse deskundige Erwin Lemke, ging meer
in op het fabricageproces en de daarbij toe te passen grond-
stoffen en hulpmiddelen. Hij wees er ook op dat het
breeklengte-getal van het papier zeer belangrijk is in ver-
band met pasverschillen. Verder ging deze deskundige
dieper in op de wijze van maling. Schraal gemalen stof
geeft n.l. papiersoorten welke meer neiging tot plukken
vertonen dan de vetter gemalen stoffen, iets wat bij
logische overdenking volkomen begrijpelijk is. Na de ge-
meenschappelijke koffiemaaltijd kreeg de heer P. VVrijdag
het woord. Het gesprokene werd toegelicht met diverse
meer of minder geslaagde drukwerkmodellen. Volgens
de spreker leiden de drukkerspatroons enorme verliezen
door onverziene moeilijkheden met het papier, hetgeen zou
ontstaan door te grote differentiatie vaak in dezelfde par-
tijen papier. Wij begrijpen de moeilijkheden der drukkers
volkomen, doch ondanks dit alles kon de spreker, die
buitengewoon ad rem was, bij ons geen gevoel van vol-
ledig meeleven opwekken. Hoewel wij gaarne de tweede
dag hadden bijgewoond, noopte de plicht van avondschool
ons, de bijeenkomst voortijdig te verlaten. Brugman

Tweede dag

We moeten clkaars taal leren spreken. Dat was de leidende
gedachte op de tweede papiertechnische dag. Hoe goed het
is die gedachte in daden om te zetten, is dan ook duidelijk
gebleken,

Als een drukwerk ontstaan is, hebben daaraan drie groepen
van mensen gewerkt: de papiermaker, de inktfabrikant en
de drukker. Werken deze drie geheel los van elkaar en
kennen ze elkaars moeilijkheden niet dan is dit zeer ten
nadele van het betreffende drukwerk. Voor 'de papier-
maker is het blanke papier het eindproduct, voor de inkt-
fabrikant de inkt zodra het in bussen is verpakt en voor de
drukker is het werk pas klaar, als hij die twee gerede
producten middels zijn drukvorm bij elkaar heeft aange-
past. In dit laatste nu zit een zee van moeilijkheden
verborgen. Het klinkt overdreven voor hen die de moeilijk-
heden niet kennen. Zouden zij deze dag hebben meege-
maakt en de inleiders hebben beluisterd dan zouden zij
overtuigd zijn dat et niets overdrevens in zit. Daar werden
de moeilijkheden naar voren gebracht die zich voordoen
bij het drukken van allerlei drukvormen zowel in de boek-
druk als in de offset. Met onze moderne drukmachines,
welke een kapitaal kosten, moet geproduceerd worden, wil
dat kapitaal zijn rente opbrengen. Begrijpelijk is dus, dat
naar de oorzaak van stagnatic gespeurd wordt. Om cen
oplaag in een behoorlijk aantal druks per uur mooi en gaaf
af te drukken, blijken papier en inkt dikwijls de spel-
brekers te zijn. Aan het papier worden eisen gesteld die de
papiermaker cerst dient te kennen, wil hij zijn papier aan
die eisen aanpassen. Maar ook zijn product, het blanke
papier, geeft hem moeilijkheden. Hij werkt met nog veel
duurder machines, waarbij dus ook de productie een grote
rol speelt in de rendabiliteit van zijn bedrijf. Ook hij is
weer afhankeljjk van de eigenaardigheden van zijn grond-
stoffen. Die grondstoffen zijn natuurproducten die zeer
verschillend kunnen zijn. Het voornaamste daarvan is het
hout. Dat hout, de fijnspar, kan uit Rusland, Zweden en
Noorwegen of uit Canada komen., Het is in een zeer
verschillende klimaten gegroeid, en vormt daardoor, zoals
reeds opgemerkt, cen grondstof, dic ongelijkwaardig kan
zijn! Dit hout moet nu nog vele bewerkingen ondergaan,
welke weer precies uitgebalanceerd moeten zijn, Want de
minste afwijking in bewerking of in de noodzakelijke toe-
voegingen van andere stoffen geeft weer een heel ander
product. Ook het water speelt een rol en dit is in ont-
zaglijke hoeveelheden nodig. Om enig idee daatvan te
geven: Soms wel duizend liter om 1 kg papier te maken.
Dat water moet weer uit het papier verdreven worden. Het
is begrijpelijk dat het papier dan ook in sterke mate voor
vocht gevoelig blijft. Dat ontwateren geschiedt in een zeer
snel tempo. Een papiermachine maakt vele kilometers
papier per uur bij een breedte van vijf of meer meter.

De papierman maakt, wil zijn product betaalbaar zijn,
vele tonnen papier van een bepaalde soort. Deze grote
partij (in de hoop dat deze gelijkmatig is) wordt verdeeld
over vele afnemers. Deze afnemers, de drukkers, stellen




niet alle dezelfde eisen, soms zelfs verschillende eisen al
naar de aard van hun drukvorm of drukmachines of wijze
van werken. Zij moeten in een steeds hoger tempo het
drukwerk maken, wat eigenlijk wil zegggen, inkt over-
dragen op papier. De inkt moet goed door het papier
worden opgenomen. En dit bleek nu de grote moeilijkheid
bij het machinecoated papier, waarover het die dag juist
ging. De inktmaker kan aan zeer vele eisen voldoen met
zijn product als hij maar weet op welk papier gedrukt
wordt, Maar dat is biyj machinecoated juist zo moeilijk te
zeggen, om dat het niet altijd gelijk is, zoals we al vast-
stelden. Die moeilijkheden moeten worden opgelost. Daar-
voor dienen zij door elk van de partijen gekend te worden.
De papiertechnische dagen kunnen daartoe ten zeerste hun
bijdrage leveren. Want nadat de papiermaker, de drukker
en de inktfabrikant gesproken hadden. kwamen de weten-
schapsmensen van het I.G.T. (Instituut voor Grafische
Techniek) aan het woord. Zij gaven de resultaten wcer
van hun onderzoekingen die ook de besproken moeilijk-
heden raakten. In woord en beeld verklaarden zij wat er
precies gebeurt bij het overdragen van de inkt op het
papier. Ook het droogproces en de oorzaken van het
plukken werden besproken.
Het kan niet anders of deze dagen dragen er ten zeerste
toe bij ons vak op een hoger plan te brengen. De aan-
wezigen zullen met het verworven inzicht bij het werk van
alle dag hun voordeel doen. Ook de schrijver van dit
verslag.

Pont.

Familieberichten

Verloofd: Carla Mulder en Hans d’Huy, Overveen.
Getronwd. Louise Liem en Koo Sing Tiang, Djakarta
Geboren: Gérard, zoon van fam. Louis Marci Brussel

Examendaia

Er zijn reeds enkele examendata vastgesteld.

11-18 Mei Praktijk-examen binders

23-27 Mei, theorie-examens ééndagscursus zetten drukken
en binden

24 en 25 Mei, schriftelifk gedeelte O.C.P. (Patroons-
diploma Typografie)

In dezelfde weck heeft het toelatingsonderzoek voor de
L.N.O. afdeling plaats.

6-11 Juni, praktijkexamens ééndagscursus zetten, drukker
7 en 8 Juni, schriftelijk gedeelte Kon. Bond, Vestigings-
diploma lithografisch bedrijf

22 Juni, mondeling gedeelte Kon. Bond

29 en 30 Juni, mondeling gedeelte O.C.P.

15 Juli, Diploma Uitreiking

excursie naar rudolph meyer

Op 29 Januari hebben wij, de 2e en 3e klas chemigrafen
van de Zaterdagcursus, cen excursie gemaakt naar N.V.
Rudolph Meyer’s drukinktfabricken. We verzamelden om
half negen voor de fabriek op de Brouwersgracht. We
werden namens de directeur hartelijk welkom geheten
door de heer Maas en de groep werd in drieén gesplitst.
De eerste groep ging met de heer Sonneveld mee naar het
chemisch laboratorium, de tweede met de heer Oosting
naar de fabrick en de derde groep ging onder leiding van
de heer Van Drost naar het laboratorium.

In het chemisch laboratorium wordt verf onderzocht naar
samenstelling, Er stond een centrifuge, waar in twee glazen
buisjes. Daarin werd wat verf gedaan met benzol. De kleur
van de verf was groen. Nu werd de centrifuge aangezet en
na enige tijd bleek, dat de groene kleur zich had ontleed
in geel en blauw. Ook liet men zien ho¢ verschillende
pigmenten werden gemaakt door verschillende chemicalién
bij elkaar te voegen en ze dan neer te slaan met loog.

Er stond ook een ultra-violetlamp, die diende om twee verf-
soorten van dezelfde kleur van clkaar te onderscheiden.
Daarna gingen we naar de monsterkamer, waar van de verf
drukproeven worden genomen. Er stonden offsetpersen,
boekdrukpersen en een rotaprint.

Vervolgens was de fabrick zelf aan de beurt. We zagen
de verniskokertj, bussen met verschillende pigmenten en
het mengen van de verf in grote mengtrommels. Daarnaast
was de verfmalerij. Daar stond een hele rij machines, die
dienst deden als een soort verfmalers. Tegen elkaar in
draaien enkele stalen cilinders, die hol zijn, met verschil-

lende snelheden. De pigmenten, die zich in de verf be-
vinden worden hier fijner gemaakt. Wanneer de verf fijn
genoeg is gaat ze naar de vulafdeling, waar ze in bussen
wordt gedaan en verzonden.

Hierna begaven we ons naar het physisch laboratorium
Hier werd ons o.a. getoond de trekkracht van drukinkt op
papier. Hier wordt ook de lichtechtheid van de verf be-
proefd. Dit gaat als volgt:

Op een strookje papier wordt cen druk gemaakt met de
verf, die beproefd wordt. Het wordt gedeeltelijk bedekt
met een stukje papier en vervolgens voor het raam ge-
hangen. Na enige tijd wordt het stukje papier wat opge-
schoven en dat gaat zo door. Als het een goede inktsoort
ts, verkleurt hij niet zo snel. Inplaats van de strookjes voor
het raam te hangen legt men ze ook wel onder een sterke
lamp.

Verder stond er cen foto-apparatuur om de kleurkracht te
bepalen en een grote oven om de smeltsnelheid van ver-
schillende harsen te bepalen.

Tot slot kwamen we allen bijeen in de monsterkamer, waar
we getracteerd werden op koffie met gebak. Hier sprak
de directeur van Rudolph Meyer N.V., de heer Van Essen,
ons toe. Hij bedankte ons voor de belangstelling die we
hadden voor de inktfabricage en vertelde, dat de contrdle
op de producten zeer scherp is om kwaliteit te handhaven.
Hierna konden nog enige vragen gesteld worden. Tot
slot bedankte onze leraar, de heer Bogaers de directie en
het personeel voor de lessen, die we die ochtend van hen
hadden mogen ontvangen




