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Jeugd in nood!

Congressen worden er gehouden, kranten en tijdschrif-
ten worden volgeschreven over ,,jeugd in nood” door
vele brave lieden, die zich over dit vraagstuk blijkbaar
veel ongeruster maken, dan de noodlijdende jeugd zelf.
Jeugd in nood, jawel in Polen, waar de bevolking nog
steeds tussen puinhopen leeft, in Duitsland, waar de
jongeren ook nog in kelderwoningen zitten en na alle
decepties nog steeds geen uitkomst zien; in Palestina,
waar opnieuw bloed vloeit; op zoveel plaatsen ter we-
reld, waar de heksenketel nog te vuur staat. Maar hier
in Nederland, waar o zo veel te kankeren valt, maar
waar het toch in vergelijking met zoveel andere landen
en volken nog wel uit te houden is.

’t Is dan ook eerder ,,wereld in nood”, dan jeugd in
nood, en zie, dat is een woord, dat je — naar ik hoop —
verstaat. Wereld in nood, op velerlel wijzen, op velerlei
punten. En dat zal niet anders worden, tenzij mannen en
vrouwen gevonden worden, die bereid zijn om in eer-
lijke arbeid — ook het vuilste karwei in onderlinge
samenwerking op te knappen, om ruim baan te maken
voor het werk aan de betere wereld, die ons allen voor
ogen staat. En daarom zegt men ,,jeugd in nood”, omdat
ieder ziet, dat de wereld in nood verkeert en er niet vol-
doende toegewijde werkers zijn, om die wereld beter te
maken. De meeste mensen denken meer aan zichzelf
dan aan anderen.

Wij moeten niet alleen bereid zijn, om ter wille van an-
deren iets te doen, maar ook, om ter wille van anderen
iets te laten en hier komt, dat zal je in andere bijdragen
in dit boekje duidelijk lezen, de geheelonthouding om
de hoek kijken. Niet in de eerste plaats om jezelf, maar
in de eerste plaats om anderen moet je het laten; om je
medemensen, medewerkers, levensgezel of -gezellin, om
toekomstige kinderen.

Maar ten slotte ook om jezelf. De wereld is in nood en
heeft werkers van node. Het is mensenplicht, eenvoudige
mensenplicht, om daarvoor het beste te geven, wat in je
is; elke hand, elk verstand is nodig en bovendien zo
vaardig, zo gescherpt, als maar mogelijk is. Wij moeten

zuinig met deze gaven zijn en niets verkwisten. Wij moe-
ten te allen tijde meester van onszelf en van onze gaven
blijven, daarop heeft de wereld recht. Dan moet ook
niets ons leven binnendringen, dat ons minder geschikt
kan maken. voor onze taak. Wij moeten ,,neen’’ leren zeg-
gen tegen alles wat sleur is, tegen alles wat wij toch
eigenlijk als verkeerd zien en wij moeten bereid zijn, de
taak te aanvaarden, die voor ons ligt, met inzet van alle
krachten, die in ons zijn.

Dit betekent misschien op ’t ogenblik een offer, dat
vraagt misschien een daad, maar wees er zeker van, dat
je leven en de wereld alleen maar rijk worden door
de onthouding, die hier van je gevraagd wordt.

Huizen. L. MEILINK, Secr. N.J.H.C.
Ontleend aan broch. Jeugd in Nood van 1.0.G.T.

Een grote verbetering
in de boekbinders-opleiding

Er is iets veranderd in de Dintelstraat want als ’s mor-
gens de schooldeuren opengaan zijn het niet meer jon-
gens die in kleine groepjes bedaard naar hinnenstappen
maar een dichte, dringende massa die zich haast binnen
te komen. Beklagenswaard is degene die op dat moment
de hal passeert want hij vindt zichzelve even later terug
in de portiersloge onder de bloedstelpende watten en
verbandgaas. Wat is er gebeurd? Als hier nylonkousen
te koop waren voor wezens van het vrouwelijk geslacht,
dan was de zaak verklaard. Ik zal u op weg helpen, Het
zijn boekbinders, grote en kleine, dunne en dikke, dor-
stend naar kennis. Sedert enige maanden bezoeken zij,
ingevolge een besluit van de Centrale Opleidings Com-
missie, een dag per week de school. Dat zij dit met
vreugde doen ziet u bij het aangaan van de school. Eén
der drie lokalen wordt er mee volgestopt als een worst-
molen en nog voor de schoolbel klinkt, ritselen de naal-
den al door de katerns en sneuvelen de vellen papier on-
der de zwaaiende messen. Het moet gezegd worden dat
zij ijverig zijn en dat hun werkgevers gerust kunnen zijn
— niet één verzuimt zonder noodzaak de school. Er zijn
makkelijke leerlingen maar ook lastige. De lastige wil
in het eerste leerjaar het lesrooster van het vierde vol-



gen of vertelt de leraar even dat zijn methode totaal niet
deugt. Zijn baas heeft gezegd dat je een boek eerst
moet snijden en dan pas naaien want al die vakschool-
wijsheid is maar larie. Er zijn er ook die een vel papier
’s morgens oppakken, het stolpen, keren en draaien en
na dit 7 uur lang gedaan te hebben, doodop naar huis
gaan. Het papier is dan van wit, zwarl geworden en van
ruw, glad. Zou het verkocht worden dan mocht er wel
een rantsoenbon boter voor gevraagd worden. Staat de
leraar dat geleuter dan maar toe? Natuurlijk niet; hij
moedigt aan en fronst. Als het aanmoedigen en fronsen
geen resultaat oplevert gaat er een klacht naar de leer-
lingcommissie en wordt de patroon gevraagd waarom
hij hier en gunter zo’n omgekeerde draaistolper een
leerovereenkomst geeft. Dan kan hij zijn geld nog beter
bij Lieftinck brengen. Ongemerkt verdwijnen zo de
slechten en na enige maanden is de zaak tot rust ge-
komen. De leraar kan er 60k weer bij in de klas en de
lijmpot kookt niet meer droog. Alle leerlingen zien er
gewassen en gekamd uit en dragen bij hun werk een
werkjas. Na zo’n opvoedingsproces van 4 jaar moet u
de jongens eens zien die voor examen opkomen. Om te
stelen! Wij durven dan geen vrouwelijk bezoek meer
toelaten. Niet iedere vrouw kan nu eenmaal het voor-
recht ten deel vallen met een boekbinder te trouwen.
Jongens vergis je niet! in het bovenstaande ligt een ern-
stige (helgmrr Jongens die niet willen, gaan er na enkele
weken al uit. Die niet kunnen wordt tijd gelaten iets
anders te zoeken. Van jongens die wél kunnen vragen
we het uiterste. Bij het industriéle en ambachtelijke
boekbinden kunnen we geen klungels gebruiken!

J. C. Bl

Het nieuwe schooljaar.

Zo eindigde dan op 23 Juli het schoocljaar 1947-48 met
ecen feestelijke diploma-uitreiking. Vriendelijke en be-
hartenswaardige woorden werden gesproken door de
voorzilter van het schcolbestuur, de heer F. L. van
der Bom; de heer G. J. Scheepers sprak als voorzitter
van de O.C.P. tot de geslaagde A.G.C.-ers; de heer
H. Staphorsius gaf de jeugdige typografen aanwijzingen
voor hun toekomstig entree in het bedrijf. De directeur
reikte met een enkel persoonlijk woord de ‘diploma’s
uit. Onze vrienden Holders en Lubbers (met z'n zuster)
zorgden voor de muzikale noot en juffrouw Bout van
de Toneelschool declameerde.

De geslaagden zijn:

Alg. graf. cursus: Ang Bwan Ik, H. J. P, Bleijie*, P. de
Bruin, L. J. van Dingen, H. J. van Doesburg, B. P. M.
van de Ende, H. Haverlag, H. E. Jonkers, D. B. Kins-
bergen, J. M. Langeveld, H. F. Moederzoon*, K. Nierop,
H. Nuss*, W. F. Nije, F. E. Schut, J. A. M. Smits*, A.
Stolker, H. van de Vegte, H. Wesermann.

* Zonder aantekening O.C.P.

Letterzetten: A. J. G. Bunink, J. H. J. Jonkers, L. P.
C. Mangelmans, J. Pen, W. B. Pots, B. A. Roberli,
Boekdrukken: H. J. A, van de Broek. Th. H. F. Gijsbers,
G. F. Haas, F. H. Koenders, T. Lesmeister, C, Pinxteren,
J. H. Snijders Blok, G. Solleveld. Boekbinden: W. Meijer,
H. W. Reiters, H. L. Sibbel, P. W. Walbeek. Lithografie:
R. Bonnes, J. W. van Boordt, J. M. Faber, G. J. Frede-
ricks, J. Hartog, W. F. Storm, G. Schipper. Steen-
drukken: T. H. van Rossum. Offsetdrukken: N. Goos-
sens. Reproductie-fotografie: H. de Jong, J. de Jong.
Chemigrafie: W, Hoogenstrijd, E. Nieuwenhuis. Repro-
ductie-tekenen: J. de Roer, F. J. M. Donkers, G. J.
Doorn, S. R. Elzinga, G. Gremmen, H. Mittendorf, H.
Niezen, J. Wagner. Machinezetten: J. C. Langenberg,
A. B. Meijer, P. van Teunenbroek, J. Pen.’

Wij hopen dat deze geslaagden het contact met de
school zullen vasthouden. Moge het jullie goed gaan.

En zo begon dan een nieuw jaar op 24 Augustus. Een
grote schare aanstaande vakgenoten kwam weer naar
de school, ook van heel ver, uit Indonesié en uit Belgié.
Direct na het begin van dit jaar kwamen de Jubileum-
feesten van H. M. Koningin Wilhelmina en de inhul-
diging van Koningin Juliana. Toen het feest van de
school en dan.... hard aan het werk voor een prima
kerstrapport.
Voor de A.G.C. leerlingen begint op 16 October een
nieuwe periode. Dan gaat het eerste leerjaar als volon-
tair werken in de zetterijen van grafische bedrijven,
het tweede leerjaar in de drukkerijen en het derde
leerjaar op kantoor. Om dit zover te krijgen is heel
wat werk verzet en de vele drukkerijen, die op het
cerste verzoek bereid waren mede te werken en één
of meer leerlingen op e nemen, mogen we van af
deze plaats wel hartelijk dank zeggen. De school neemt
hiermede een grote verantwoordelijkheid op zich en
aan de leerlingen is thans het woord om de eer van
de school hoog te houden. Hier is veel te leren, steek
er van op wat je kunt.
i Dir.

UOat ons werd toegezonden.

Een goed gedrukte kalender van de Drukinkifabriek
,,Gemko” te Winschoten. Rustige, beschaafde typografie,
Op elk blad een foto betreffende het Koninklijke Huis.
Een map met voorbeelden van de Diethelm-Antiqua
van de Schriftgiesserei Haas in Zwitserland. Een mooie,
duidelijke letter, met eenvoudige, goede toepassingen.
De Jubileum-uitgave van het Drukkersweekblad met de
aardige bijlagen, waarin de verschillende opvattingen
in de laatste 50 jaar zijn neergelegd. Die van D. Dooyes
lijkt ons het best geslaagd.

Drukkerij Verwey in Schiedam maakte een drukwerk
met gedicht van Henriette Roland Holst-van der Schalk.
Lllerman en Harms gaf een zeer waardige vorm aan
de Eed van Trouw, in 1898 afgelegd door Koningin
Wilhelmina, Tussen ,,Ik zweer” en de tekst had ik graag
wat meer wit gezien.

In de serie ,Het model voor de uitgever” kwam een
aardige druk van ,Drie prinsessen uit het Huis van
Oranje”, verzorgd door J. H. van Eikeren. De diepge-
etste cliché’s op onglad papier zijn goed gedrukt. Door
het zwartdrukken zijn de kleine onderschriften iets
te vet. De witverdeling op de titelpagina had ik graag
wat anders gezien.

N.V. Glasfabriek Leerdam.

Een keurig prospectus in diepdruk uitgevoerd naar
ontwerp A. D. Copier en foto’s van A. H. Verbaan.
Wat een brillante glaswerken zijn daar gereproduceerd
en op voortreffelijke wijze. Het gebruik van de Egmont-
letter is ’'n verademing na de vele Nobel-toepassingen.
Drukkerij Van Steyn maakte een keurig boekje ter
gelegenheid van het Koninklijk Jubileum. De Studio
doet het hier wat zwaar, vooral tegenover de Aigrette.
Deze drukwerken komen in de vitrines na de jubileum-
tentoonstelling,

BIBLIOTHEEK.

Voor studiegrage leerlingen is de bibliotheek
geopend op Dinsdag na 12 uur en Donderdag na
5 uur, Catalogus 10 cent,

In het volgend nummer van het A.G.S.-
Journaal geven wij een volledige foto-
reportage van de A.G.S.-Sportdag van
Donderdag 30 September. Red.

De vervaardiging van de drukletter

Als wij zo eens om ons heen kijken zullen wij tot de con-
clusie komen, dat er heel wat lettertypen bestaan.

Maar voordat het letterbeeld op een loden staafje staat,
is nog heel wat werk en moeite nodig. Om tot het ver-
vaardigen van een letterserie over te gaan hebben we in
de eerste plaats een ontwerp nodig, dat in de meeste
gevallen 'door een kunstenaar wordt geleverd. Deze
tekent dan enige woorden op een bepaalde grootte waar-
na men door middel van fotografische reproducties kan
gaan onderzoeken welk effect dit lettertype gp de ver-
schillende corpsgrootten teweeg zal brengensfMen is na-
melijk tot de conclusie gekomen dat éénzelfde let-
tertype op diverse corpsgrootten heel verschillend kan
werken, waardoor de mogeh]kheld ontstaat dat de
typische eigenschappen in *t"ontwerp vastgelegd ten dele
verloren kunnen gaan, wat met zich meebrengt, dat men
het letterontwerp moet gaan wijzigen. Men gaat nu
werktekeningen maken voor een corps van middelbare
grootte dat dan later dienst moet doen als proefcorps.
De gereed gekomen werktekening gaat men nu vergroot
op een speciaal voor, dit doel geschikte metalen plaat
projecteren waarop het beeld door'middel van de gra-
veernaald wordt vastgelegd. Deze schablone is weder
nodig voor een ander model, dat dan uiteindelijk dienst
moet gaan doen als werkschablone. Deze schablone
plaatst men in de graveermachine, de pantograaf volgt
nu de contouren der schablone en graveert het letter-
beeld in een metalen blokje dat te voren vlak gepolijst is.
Nadat de matrijs zuiver haaks, op de juiste afmetingen
is gebracht en gejusteerd is kan men met het ,stellen”
begonnen worden, d.w.z. dat er enige proefgietsels van
kapitaal en onderkastletters gemaakt worden. De nu ont-
stane letters worden in combinatie met andere letters

afgedrukt om het effect dat de letter teweeg brengt
wederom te onderzoeken tevens wordt de wijdte van de
letter bepaald. (Het maken van proefgietsel wordt telken
male herhaald bij het gieten van een nieuw corps.)

- Er worden verschillende manieren toegepast om tot de

matrijs te geraken. De oudste is de hand-manier waarbij
de patrijs (met de hand gesneden stempel, dit kan ook
machinaal geschieden) in een specieblokje wordt ge-
dreven. De. tweede manier is die van de galvano-plas-
tiek, die gebezigd wordt bij het maken van de grotere
corpsen. De laatste manier en wel de meest moderne is
de reeds aangeduide, waarbij geen gebruik wordt ge-
maakt van een stempel, maar waarbij de matrijs direct
wordt vervaardigd door de pantografische graveer-
machine.

De letterspecie die benodigd is voor het gieten van de
letter is een legering bestaande uit lood, antimoon en
tin. De beeldscherpte en de levensduur zijn athankelijk
van de verhouding waarin deze metalen zijn gemengd.
Werden vroeger de letters met de hand gegoten zo ge-
schiedt dit tegenwoordig op een ,,compleetgietmachine”.
Alleen de schrijfletters en siercursieven worden nog op
de handgietmachine gegoten. Ook de verdere afwerking
geschiedt met de hand.

De letters worden nu op zo een compleetgietmachine op
de gewenste letterhoogte gegoten. Het gieten gaat nu van
zelf.

Tijdens het gletproces controleert men niet alleen beeld-
zuiverheid, corpsgrootte en letterhoogte maar ook de
samenstelling der letterspecie is aan een voortdurende
contrdle onderworpen. De gereedgekomen letters wor-
den volgens een polis tot minima van zekere gewichten
verpakt en verzonden. J. Houtman.

DE STALLINGI

Een begaafd jong typograaf is Zaterdag 10 Juli van ons
heengegaan. Ik leerde hem kennen op de avondcursus
Lay-out. De cursus begon met 24 leerlingen en na de
klas te hebben overzien was m’n eerste indruk: Als ik
aan ’t eind van de cursus 10 hiervan overhoud dan klap
ik in m’n handen — het zijn er 9 geworden en van dit
geselecteerde groepje was Dé uitgesproken de beste.
Op de laatste cursusavond kwam hij tot de enige goede
stelling die een weetgierig mens er op na kan houden:

»INu weet ik pas dat ik er nog niets van afweet — mogen
wij volgend jaar een voortgezette cursus van u hebben?”
Het vooropgezette doel van deze cursus was: le de
leerlingen het ontstaan, vorm en doel van het letterbeeld
bij te brengen. 2e Het maken van een goede lay-out. 3e
Het aan de praktijk toegepaste werkschema te leren ver-
vaardigen. (Werkvoorbereiding)

Voor hen die op deze cursus intekenden met het doel
,leuke smoutjes” te leren maken bleek deze cursus een
desillusie, evenzo voor hen die dachten aan het eind
van de cursus een volleerd lay-out man te zijn.

De eersten kan ik hier wel vertellen, dat het maken van
sleuke smoutjes” slechts een onderdeel is van de taak
die een goed lay-out man toebedeeld is en dat zij die

smaak hebben dat zonder lay-out cursus reeds ,,in de
haak” kunnen botvieren. De tweede categorie moet
onder het oog worden gebracht dat het lay-out vak niet
in een 24-tal avonden is te leren, maar dat daar (voor
de een langer en voor de ander korter, naar gelang z’n
smaak en typografische kennis is ontwikkeld) wel enige
jaren mee gemoeid zijn.

Dé Stalling was een van de overgeblevenen die het
juiste begrip, kennis en doorzettingsvermogen had om
deze cursus tot het eind te volbrengen en zonder de an-
dere acht te kort te doen kan ik gerust zeggen dat hij de
beste was. Hij beschikte (een eerste vereiste) over vol-
doende vakkennis en had daarbij een verfijnde smaak
en begrip voor goede typografie, een veelbelovend,
aankomend vakman. Ware hij gespaard gebleven dan
had men in de toekomst zeker van hem gehoord. Helaas
een hartziekte rukte zijn jong leven plotseling uit ons
midden. Mogen zijn beproefde ouders troost vinden.

HERFSTVACANTIE

1, 2 en 3 Novembeyr 1948




UIT DE WERELD DER TECHNIEK

In een vorig nummer van het A.G.S.-Journaal vertel-
den we het een en ander over de constructie van een
motorrijwiel. Aan het slot gaven we een opsomming
van hetgeen er alzo op dit gebied te koop is. Daarbij
spraken we ook over een tweetact motorrijwiel. Zonder
twijfel is uw nieuwsgierigheid door dit vreemde woord
opgewekt en zult U willen weten, wat dit nu wel voor
een soort motorfiets is. Welnu, ik zal beproeven het
voor U duidelijk te maken. Dit wil ik echter alvast
wel zeggen, dat nagenoeg alle kleine motorfietsen twee-
tacten zijn. U kent ze wel, die kleine bromvliegen:
DKW, TWN, Eysink, Sparta, Gazelle en nog een hele
reeks. Het is namelijk zo, dat men bij het fabriceren
van een tweetact-motorrijwiel feitelijk niet boven de
250 kubieke centimeter cylinderinhoud moet gaan, wil
men goede en betrouwbare resultaten verwachten. De
ervaring heeft geleerd, dat 125 kub em cylinderinhoud
de beste resultaten geeft en het is inderdaad wonder-
baarlijk, wat men met zo’n klein motortje kan bereiken!
Ik heb eens aan een toertocht van de K.N.M.V. deelge-
nomen en daarbij was ook een deelnemer op een 125
DKW. Welnu, de man kwam over de hoogste berg-
passen met het kleine ding, maar dan moest zijn koffer-
tje bij een ander achterop. Natuurlijk vloog hij er niet
tegenop, maar hij kwam er.

In het vorige artikel spraken wij al over de viertact en
vertelden daar reeds over in- en uitlaatkleppen enz.
Bij een tweetact zijn geen kleppen, maar openingen in
zuiger en cylinderwand, in- en uitlaatpoorten genaamd.
Een tweetact is dus het eenvoudigste motortype, wat er
te bedenken is. Er zijn maar een paar bewegende en
draaiende delen, n.l. de krukas, de zuigerstang en de
zuiger, (We houden de wielen en versnellingsbak na-
tuurlijk buiten de eigenlijke motor).

Nu is een kenmerkend verschil tussen een vier- en een
tweetact, dat de viertact éénmaal per twee omwentelin-
gen van de krukas vers gas aanzuigt en dat wel direct
in de kop van de cylinder boven de zuiger, terwijl een
tweetact bij elke omwenteling van de krukas vers gas
aanzuigt en wel onder de zuiger in het z.g. carter of
krukkast. Om die reden is dit laatste bij een tweetact-
motor héél klein gehouden en is er meestal een buiten-
werks vliegwiel aanwezig, waarin tevens vaak (niet al-
tijd) de ontstekings- en verlichtingsspoelen bevestigd
zijn. :

Als de zuiger van een tweetact omhoog gaat, ontstaat
er in het carter onderdruk, een soort luchtledig; op een
zeker punt van zijn weg naar boven gekomen, komt de
opening van de zuigbuis bloot, waardoor het benzine-
en luchtmengsel in het carter binnenstroomt. Op zijn
weg naar beneden perst de dalende zuiger dit gasmeng-
sel samen. Op een deel van die weg komt er weer een
poort wrij, een overstromingskanaal, waardoor het min
of meer samengeperste gasmengsel met kracht ontwijkt
naar het bovenste deel van de cylinder. Bij zijn weg
naar boven perst de zuiger dit overgestroomde gas
samen, waarna de vonk volgt en de explosie. Het is dus
zo, dat bij een tweetact twee maal gecomprimeerd
wordt: eenmaal voor druk op het verse gas onder de
zuiger, om het over te laten stromen naar de explosie-
ruimte boven de zuiger en éénmaal voor druk boven de

zuiger ten gunste van een goede en snelle verbranding,
Hoewel een tweetact, mechanisch geredeneerd, het sum-
mum van eenvoud is, is hij toch voor een leek soms
moeilijker te begrijpen dan een viertact. Immers, daar
wordt op tijd een klep (kraan) geopend, die het gas
binnen laat stromen en deze klep wordt ook weer op
tijd gesloten. Bij een tweetact echter is er helemaal geen
sprake van kleppen, maar alleen van openingen in
zuiger en cylinderwand, die heel nauwkeurig bereken
moeten zijn, wil men enig resultaat bereiken. De gas-
vulling is bij een tweetact vrij gebrekkig, vooral bij
hoge snelheden. Bij lage snelheden echter is deze vul-
ling vrij bevredigend en ontwikkelt dit motortype zeer
grote kracht, omdat er bij iedere omwenteling van de
krukas een explosie is, tegen bij een viertact één explo-
sie op de twee omwentelingen. Daarbij komt, dat de
eigen weerstand veel geringer is door het ontbreken
van kleppen, klepveren en klepstoters, allemaal dingen,
die veel van het vermogen van de motor verbruiken,
voordat deze aan nuitige arbeid toe is. Misschien bc-
grijpt U nu, hoe het mogelijk is, dat zo’n kleine motor
een grote driewielige melk- of groente-bakfiets voort-
sleurt tegen wind of tegen hellingen op.

Bij een tweetact worden smeerolie en benzine dooreen-
gemengd in de benzinetank gedaan. Daardoor wordt
hij spoediger vuil dan een viertact en wil men bevredi-
gende resultaten van dit type motor verlangen, dan
moet men om de vierduizend kilometer de koolaanslag
uit cylinder en knalpijpen verwijderen, wat echter door
de eenvoudige constructie niet veel tijd en arbeid vergt.
Een tweetact is veel goedkoper in aanschaffing dan een
viertact. De fijnproevers onder de motorrijders houden
echter niet van dit motortype, omdat hij bij lage snel-
heden onregelmatig loopt. U kent dit ,hakkepotfen’
wel; vandaar de naam ,hoestbui op wielen”. In Neder-
land reden voor de oorlog 70.000 van deze ,hoest-
buien op wielen” en brachten hun berijders goedkoop
en gemakkelijk naar hun werk én op de vrije dagen naar
de mooie streken van ons land en zelfs naar het buiten-

land. J. Fr.

Cpry’ovraag

Voor het orgaan dat de A.G.S.V. uitgeeft, wordt gezocht
naar een nieuw ontwerp voor de kop. Zoals jullie weet
heette het in de laatste jaren ,,A.G.S.-Journaal”. De
redactie was van plan dit orgaan een andere naam te
geven, zelf te kiezen door de ontwerper. Maar nu zou
ik nog dit willen opmerken, komt er geen beter ontwerp
uit de bus dan het reeds bestaande dan zullen we deze
voorlopig blijven handhaven. Als prijs voor het beste
ontwerp wordt een mooi zelf te kiezen boek (of vakboek)
beschikbaar gesteld. Tk wens jullie veel succes.

De redacteur.

Voetbal: A.GS.-S.G.V.2-1




