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WAT IS HOOFDZAAK?

l'IcL gebeurt zo vaak dat het doel van iets, dat wordt ingesteld,
door bijzondere bijzaken hoe langer hoe meer uit het oog wordl
verloren en dat op het laatst de rompslomp het doel geheel en al
bedekt, Voorbeelden liggen voor het grijpen. Zo kan een vqr:e.ekermg
in sociaal belang gesticht, in de loop der tijd door z0'n wirwar van
bepalingen omkleed worden dat de verzekerden, bij de poging
hun rechten te verkrijgen, steeds in de een of andere bepaling
verstrikt raken. Op deze wijze wordt het goede doci_ niet bereikt.
Ook op vakgebied kan men deze bezwaren veelvuldig opmerken.

DE ZETMACHINE

I'Ict zetten geschiedde eerst met de hand. Dit was niet alleen
letterrapen. Toen goed platzetter lette op een nauwkeurige wit-
verdeling, vermeed te grote witruimten, droeg zorg dat niet te veel
en geen ongeoorloofde afbrekingen in het werk voorkwamen. Dit
lnatste had wel eens tot gevolg, dat enige regels moesten worden
verlopen, doch dit werd als vanzelfsprekend aanvaard. Om goed
leesbaar zetsel ging het toch? Ten einde de productie te versnellen,
kwam de zetmachine, De machine en de kwaliteit van het produet
eisen de volle aandacht van den machinezetter. Productiecontréle
eist, dat hij met grote vaart zijn copie verwerkt. En wat is het
gevolg? De machinezetter die zijn machine goed lopend houdt, die,
zoals men dat noemt, ,,een goede regel giet”, die ,,zijn productie
haalt” en weinig fouten zet, is het ideaal dat de meeste werkgevers
zich wensen. De kwaliteit van het zetsel — en de machine is er toch
om sneller zetsel te leveren — wordt hoe langer hoe meer op de
achtergrond gedrukt. Door het wigspatie-systeem zijn meestentijds
de regels flink uitgedreven en de afbrekingen zijn vaak in staat,
zowel door hun talrijkheid als hoedanigheid den lezer een te berge
rijzende haardos te bezorgen. Over de uitgangen van één woord of
een deel ervan, die meer en meer regel worden, spreek ik nu maar
niet eens. Dit alles is toch verkeerd en kan toch anders. Als een
automobilist slechts in staat is, zijn wagen tot een snelheid van
100 km per uur te besturen en daarboven gaande, links en rechts
de bomen zou vellen, dan is zijn maximum-snelheid toch 100 km,
al zou zijn wagen er 160 per uur kunnen halen. Ik vraag me
af, of de snelheid niet langzamerhand het doel, namelijk het
leveren van onberispelijk zetsel, op de achtergrond gaat drukken.

EXAMENS EN BEVOEGDHEDEN

\\'nurl:nc dient ecen examen? Na te gaan of de examinandus
bepaalde geschiktheden bezit. Hel gaal nu eenmaal niet, om
iemand op de hand te wegen of hij geschikt is Voor bepaalde
soorten werk. Daarom onderwerpt men liem aan een onderzoek
door deskundigen. Is de uitslag van het onderzoek gunstig, dan
wordt hem daarvan een schriftelijke verklaring (diploma) over-
handigd. Dit diploma geeft dan dengene, die van zijn diensten
gebruik wenst te maken, een waarborg omtrent de kennis van den
sollicitant. Bedrijfsorganisaties gaan soms zo ver om iemand, die
een bepaald diploma niet bezit, de toegang tot het bedrijf te
ontzeggen. Dit is alles in principe zeer poed, De waa rborg dient men
echter te bezitten dat het examen goed is. De gevallen kunnen
voorkomen en komen voor, dat iemand met een behoorlijke kennis
van een bepaald omvangrijk onderwerp op een examen drie v agen
krijgt te beantwoorden en daarvan twee. door welke ocorzaak
dan ook, niet kan snappen. Hij ontvangt dan voor zijn kennis in
dat vak een drie of een vier. Is deze beoordeling juist? De wijze van
vragenstellen, het formuleren der vragen, de beperkiheid van cen
examen (in twee of meer dagen is het toch altijd moeilijk de in vele
Jaren verkregen kennis te toetsen) en de physieke gesteldheid van
den examinandus kunnen evenveel struikelblokken vormen. Bij
het onderwijs gaat men er soms toe over om niet de voor het vak
maar de voor het examen nodige kennis bij te brengen. Als men
het diploma behaalt, bezit men toch het bewijs van vakmanschap?
Nog moeilijkker wordt het,als voor sommige leidende posities het
bezit van Lepaalde diploma’s verplicht is gesteld. Terwijl je in het
grafische bedrijf kerels van formaat als ideale leiders van' drukice-
rijen ziet, die een diploma als ladder tot het succes nooit hebben

gekend, bedenk je dan: zou een dergelijk slag van mensen, die er
bovenuit horen, door dit diplomagedoe er niet kunstmatig onder
worden gehouden? En is dit geen maatschappelijk kwaad en
onrecht? Om een urgent verschijnsel te noemen: voor het vervullen
van de functie van leraar in het zetten en het drukken is het bezit
van een Nijverheidsakte NI of Nm vereist. Om tot het bezit van
deze akten te komen, moet een voor velen moeilijk te volgen weg
worden afgelegd. Hierdoor is het aantal aktebezitters zeer gering
en de meesten daarvan behaalden hun akte nog voorheen, toen
het gemakkelijker ging. Bij het vergeven van een functie als leraar
is men dus op de keus uit een kleine groep aangewezen, terwijl
daarbuiten vaak zeer begeerlijke en practisch de beste candidaten
rondlopen. Deze komen echter niet aan bod. Met dit betoog beoog
ik niet het bestaan van examens te belagen. Ik weet niets beters
dan dit noodzakelijk kwaad. Zaak is het echter om de wereld
niet zo in te richten, dat geen sprong vooruit kan worden
gemaalkt, zonder één diploma als springplank en één als springstok.
De verrassende vrije sprongen vooruit, die de wereld steeds kende
en die haar vaak veel vooruit hielpen, moeten mogelijk blijven.
En bovendien: geen examen moet toegelaten zijn, waarbij in
korte tijd door slechts enkele steekproeven niet alleen over dc
kennis, maar ook over de toekomst van mensen wordt geoordeeld.

VAKMAN OF KOOPMAN?

\HI el voldoening slaat iedereen het mooie werk gade van Bedrijfs-
groep, Vakgroepen en het Rijksbureau om de werkgevers tot
rekenmeesters te maken. Met voldoening, omdat veel narigheid
door oneerlijke concurrentie het gevolg was van het feit, dat
enkele patroons niet konden rekenen en bezig waren hun onder-
neming ten bate van de te weinig betalende klanten op te offeren.
Hoe meer de grafische patroon dus werkelijk tot bedrijfsleider, die
in een harmonische gemeenschap volkomen passend is, gebracht
wordt, hoe liever. Ook is het te begrijpen, dat hij zo'n campagne
al het andere even op de achtergrond wordt gedrukt. Toch lijkt
het mij juist, er even op te wijzen dat een patroon in een grafische
onderneming ook een vakman moet zijn; dat figuren, die louter
rekenmeesters zijn en zich slechts intevesseren voor statistiecken en
tabellen, voor ons bedrijf te licht wegen; dat een cerste taak voor
cen bedrijfsleider in het grafische bedrijf moet zijn: hoe breng ik
door de vervaardiging van een goed product het Nederlandse
vakpeil omhoog. Iij moet dan weten wat goed en slecht is. Hij
moet vakman zijn en slecht drukwerk, al is het goedkoper of al
levert hem dit meer op, niet willen, ja zelfs niet kunnen maken.
En daarom is dus thans het wachten op een intensieve campagne
ter opvoering van de vakkennis der ondernemers, met als gevolg
opvoering van het vakpeil. Ook hier dus weer: het bedvijf is er
niet alleen om een aantal mensen een dunnere of dikkere boterham
te geven; het bedrijf is er om de gemeenschap te dienen en dit is
in geen geval een liefdeloze en minderwaardige productie om winst.

TE VEEL ROMPSLOMP

In een bedrijf vallen enkele mensen op door een bepnalde mate
van kennis of geschiktheid. Zij worden op een plaats gebracht om
van deze kennis of geschiktheid blijk te geven. Ten minste dat
veronderstellen zij, die hen op die plaats zetten en niet minder de
betrokkenen, Deze willen zich aan de taak wijden, doch, gelijk de huis-
vrouw ondervindt dat eten koken niet het enige huishoudelijke werk
is, leren zij begrijpen wat het betekent het eigenlijke werk steeds
maar weer op de achtergrond te zien dringen door een viloedgolf
van formaliteiten, besprekingen, vergaderingen, oponthoudjes door
misbegrijpen, prestigekwesties, organisatie-fouten, plichtverzaking,
enz, ¢nz, Wat zou het voor personen, die het bedrijf iets te bieden
hebben, die nog lang niet uitverkocht en voor ons vak een zegen
zijn. betekenen, als er meer hulpkrachten beschikbaar kwamen om
de vloed van rompslomp te keren. Rompslompbrekers dus! Denk
niet dat ik op bepaalde gevallen doel, het betreft hier het ver-
schijnsel en een ieder die vooraanstaande personen in het grafische
vak kent. weet dat dit verschijnsel allesbehalve zeldzaam is.




H. Koechlin

DIRECTEUR VAN HET RIJKSBUREAU VOOR PAPIER, PAPIERVERWERKENDE EN GRAFISCHE INDUSTRIE

HET RIJKSBUREAU
IN 1943

Een jaarboek als het thans voor ons liggende is nog niel eerder verschenen en wanneer wij nu
in het kader van de grafische industrie in 1943 ook het Rijksbureau behandelen, dan kunnen
wij voor een relaas der gebeurtenissen in vorige jaren niet naar vroegere jaargangen terugwijzen.
Het is dus noodzakelijk, teneinde een eenigszins volledig beeld te kunnen geven, ook in dit jaarboek
voor 1943, een korten terugblik op het ontstaan en de ontwikkeling van het Rijlisbureaw te werpen.

Ln tegenstelling met verscheidene andere Rijksbureaux, die reeds in
September 1939 opgericht zijn (o.a. het Rijksbureau voor Papier).
dateert de oprichting van het Rijksbureau voor de Grafische
Industrie eerst van na de deelneming van Nederland aan den
oorlog; het is namelijk opgericht als Sectie Grafische Industrie
van het Rijksbureau voor Verwerkende Industrieén op 5 Augustus
1940. De naam Rijksbureau voor de Grafische Industrie is nooit
officieel geweest, maar de Secretaris-Generaal heeft het voeren
er van toegelaten in verband met de langademigheid van den
officieclen naam. Aan de oprichting was maar weinig bespreking
vooraf gegaan; toen de Secretaris-Generaal de leidinggevende
figuren in het grafische bedrijf polste over de wenschelijkheid van
oprichting van een zoodanig bureau, luidde het antwoord kort en
goed positief en de oprichting liet daarna niet Jang meer op zich
wachten.

Nog v46r de verschijning van het formeele oprichtingsbesluit in de
Staatscourant kreeg ik opdracht met de voorbereiding te beginnen
en in een vertrek van het Federatiegebouw aan de Van Keghen-
straat te Amsterdam werden de eerste grondslagen gelegd. Er
moest een kantoor worden gehuurd en personeel worden aan-
genomen; het eerste werd gevonden op de Nieuwezijds Voorburg-
wal, waar de hand werd gelegd op de helft van de vierde verdieping
van het gebouw, waar thans ons bureau nog gevestigd is en dat
wij thans vrijwel geheel innemen. Een groepje van vijftien personen
vormde het eerste personeel en van hen zijn er nog twee bij het
Rijksbureau werkzaam, namelijk Cisca Hendriks, telefoniste en de
heer Bramsleven.

De gedachte, die bij de overheid voorzat bij de oprichting der
verschillende secties van het Rijksbureau voor Verwerkende Indu-
strieén — behalve de grafische bestonden toen de keramische,
de electro-technische sectie en de sectie linoleumindustrie, alsmede
de sectie openbare nutsbedrijven — was van tweeérlei aard: ten
ecrste moesten zij de distributiegoederen van andere Rijksbureaux
in den betreffenden bedrijfstak distribueeren en ten tweede moesten
zij de belangen van een bepaalden bedrijfstak uit overheidsoogpunt

behartigen. Ook bestond de mogelijkheid, dat deze secties zell

bepaalde artikelen, die in den bedrijfstak gebruikt of verbruikt
werden, tot distributiegoed verklaarden, hetgeen in onze sectie met
de belangrijkste grafische machines en met letter geschiedde.
Overigens waren ook de secties van het Rijksbureau voor Ver-
werkende Industrieén volkomen gelijkwaardig aan de andere
Rijksbureaux, hun directeuren genoten dezelfde rechten en het
nverkoepelingslichaam, het Rijksbureau voor Verwerkende Indu-
stricén dus, heeft zich nimmer in belangrijke mate ontwikkeld.
De secties daarentegen zijn elk hun weg gegaan, die ook in geheel
verschillende richtingen voerde en uiteindelijk zijn enkele zelf-
standige Rijksbureaux geworden, niet alleen in de practijk.
maar ook formeel.

De taak, die het Rijksbureau voor de Grafische Industrie bij zijn

oprichting voor zich vond weggelegd was nu, voorthouwende op de
bovenvermelde gedachte van de overheid, aanvankelijk eveneens
van tweeérlei aard; het ging zich bezig houden met de distributie
van letter, metaal, petroleum, verschillende waschmiddelen en
chemische producten, die toen reeds schaarsch werden; daarnaast
trad het Rijksbureau regelend en saneerend op, wat betreft de
oprichting en uitbreiding van ondernemingen. Dit kon geschieden,
omdat de meeste machines distributiegoed waren en de koop en
verkoop er van afhankelijk waren van de goedkeuring van den
directeur van het Rijksbureau.
Papier was toen nog in ruime mate verkrijgbaar en het eerste jaar
is dan ook voorbijgegaan zonder dat het Rijksbureau voor de
Grafische Industrie één beperkende maatregel op het gebied van
papierverbruik of papierdistributie behoefde te nemen; de eerste
maatregel namelijk, dat vijf procent van den voorraad per maand
mocht worden gebruikt, dateert van Juni 1941, Daarna is het
aantal bepalingen ten aanzien van het koopen en verwerken van
papier steeds talrijker geworden, terwijl de toenemende schaarschte
op andere gebieden eveneens leidde tot een uitbreiding van het
distributieapparaat,.
Het bedrijfsleven vond vooral in die eerste tijden het Rijksbureau
een bijster interessant verschijnsel, een novum in zijn midden,
tot hetwelk men zich in vertrouwen wendde, omdat men besefte,
dat de volkomen onpartijdige overheid hier zelve optrad in het
belang van de grafische industrie. Aan een onpartijdig orgaan was
overigens in die dagen zeker behoefte, want de niet- of verschillend
georganiseerden bekeken elkaar en hun organisaties met het
noodige wantrouwen; het Rijksbureau stond daarboven en daar-
buiten. Ook bij verschillende auteurs waren toen de verwachtingen
over het instituut der Rijksbureaux hoog gespannen; wij herinneren
aan de brochure van Drs. A. M. Groot, , Enkele concrete richtlijnen
voor den socialen en economischen opbouw’’ en aan de wijze, waarop
de toen nog hestaande organen in de grafische vakken het nieuwe
Rijksbureau tegemoet traden.
Behalve dat het bestaande werk van het Rijksbureau in omvang
groeide, werd het door de overheid bij voortduring meer werk op
de schouders gelegd; de Seeretaris-Generaal was toen nog de
hoogste prijzenautoriteit en dientengevolge kiegen de Rijksbureaux
prijzenafdeelingen. Voor Duitsche orders en voor uitvoer moesten
afdeelingen worden gevormd. die tot den groei van het bureau
bijdroegen.
Twee verschijnselen moeten nog in het bijzonder worden vermeld:
de instelling van het Bedrijfsvergunningenbesluit in Juli 1941 en de
oprichting der nieuwe Bedrijfsorganisaties. De bedrijfssancering,
het regelen dus van oprichting en uitbreiding van ondernemingen,
geschiedt nu aan de hand van het Bedrijfsvergunningenbesluit,
waardoor de regeling er van door middel van de Distributicwet
cen weinig fraaie vorm overigens — kwam te vervallen. Rijks-
bureau en Bedrijfsorganisatie adviseeren nu den Secretaris- Generanl.



die, ook de betreffende Duitsche autoriteiten gehoord, uiteindelijk de
beslissing neemt. Formeel een betere weg, maar wel cen veel langere!
In plaats van de vroegere patroonsorganisaties treft het Ri ]cs-
bureau sedert Augustus 1941 de nieuw gevormde en alle bedrijfs-
genooten omvattende Bedrijfsgroep en Vakgroepen als vertegen-
woordigers van het bedrijfsleven op zijn weg aan. Is de taak dezer
m‘ocpcﬁ, wat de werkzaamheden van het Rijksbureau betreft, tot
dusverre nog hoo!’dmkc}l,]k adviseerend geweest, het ligt wel in de
bedoeling — en een begin werd hier en daar reeds gemaakt — dat
zij ook verschillende werkzaamheden zullen _overnemen en aldus
medeverantwoordelijkheid dragen voor de uitvoering van onder-
scheidene maatregelen.

Wanneer wij dan het jaar 1943 naderen en nagaan, welke onder-
werpen in dit jaar bij het Rijksbureau in het centrum der belang-
stelling hebben gestaan, dan benaderen wij feitelijk ook meer de
bedoeling van dit jaarboek voor 1943. Als kenmerken voor 1943 zou
ik willen noemen:

1. Wat betreft de papierdistributie een nog meer toespitsen van den
aard der verschillende maatregelen. Was 1041 reeds gekomen met
de papierbesparingsvoorschriften (de zoogenaamde verbodslijst
en de kennummers) en 1942 met de goedkcurmg door de Districts-
controlebureaux, alsmede met het vaststellen van een contingent
voor de grafische industrie, het jaar 1043 kenmerkte zich tot
dusverre door een ver doorgevoerde contingenteering in de onder-
scheidene sectoren als: dagbladen, tijdschriften, boeken, over-
heid, ecartonnage, handelsdrukwerk, enz. en door de in Juli
ingevoerde samenkoppeling van goedkeuring met verwerkings-
vergunning. Het is te hopen, dat de toenemende schaarschte
zal kunnen worden opgevangen door scherpe toepassing van de
goedkeuringsregeling en dat niet behoeft te worden overgegaan
tot maatregelen, die het bedrijfsleven nog meer treffen, zooals
herdistributie van papiervoorraden of distributie van druk-
werkorders.

2. De samensmelting met het Rijksbureau voor Papier. Op 1 Juli
werden de beide bureaux, die reeds in één gebouw gevestigd
waren, samengevoegd tot het Rijksbureau voor Papier, Papier-
verwerkende en Grafische Industrie, met een directie, bestaande
uit de beide directeuren der oude bureaux. Het valt nu reeds
vast te stellen, dat het binnen het kader van één bureau zich
afspelen van alle handelingen ten aanzien van papierproductie,
-handel, -bewerking en -verwerking van belang is, zoowel voor
de ambtenaren die deze handelingen moeten verrichten, als
ten aanzien van de ingeschrevenen.

3. 0p grond van bepaalde machtigingen van den Secretaris-
Generaal kreeg de directeur van het Rijksbureau de bevoegdheid
straffen op te leggen aan ingeschrevenen, die overtredingen van
de Distributiewet en van de daaruit voortvloeiende bepalingen
plegen. Aldus kan korte, snelle en deskundige rechtspleging plaats
vinden, met beroep op den Secrctaris-Generaal, De hiervoor
noodige onderteckening der boeteverklaringen veroorzaakte hier
en daar eenige beweging, maar de voordeelen van deze rechts-
pleging binnen het kader van bedrijf en Rijksbureau ziet men
thans wel in: de directeur van het Rijksbureau kan geacht
worden, een beteren kijk te hebben op de details en de zwaarte
van bepaalde overtredingen dan de economische rechter; de
straf zal dan ook als regel meer parallel loopen met het rechts-
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gevoel in het bedrijf zelf, dan bij veroordeeling door dien rechter.

4. Bij de beoordeeling der vrijstellingen van krijgsgevangenschap
en arbeidsinzet trad het Rijksbureau adviseerend op, terwijl
het ook zijn technisch apparaat ter beschikking stelde voor de
vele werkzaamheden, die verbonden waren aan het verkrijgen
van ,,Bescheinigungen” ten behoeve van hen, die hier in het
bedrijfsleven onmisbaar waren.

5. De prijscontrdle, die vrijwel van den aanvang af door het Rijks-
bureau geschiedde, werd in Mei overgenomen door den Dienst
van den Gemachtigde voor de Prijzen. die daartoe echter een
afdeeling stichtte, aanvankelijk gevestigd in het Rijksbureau,
teneinde de samenwerking zooveel mogelijk te waarborgen.

Waar de lezers van dit jaarboek voor een deel wellicht niet in aan-
raking komen met de verschillende geschriften, die van het Rijks-
bureau uitgaan, wil ik hieronder een kort overzicht laten volgen
van de indeeling van dit bureau na de samensmelting van 1 Juli:

Directie: H. Koechlin en J. ter Steege. Secretariaai: R. Jochems.
Juridische Zaken: Mr. C. W. F. Pol. Papicraangelegenheden voor
de papier- en papierverwerkende indusirie: M. I', Wagenaar., Grond-
stoffen en praa{a’zc!iercgeling: J.J. de Boer en H. J. Schaap. Distributie
van papier: J. Tiesen. Groothandel: H. G. W. Hisschemdller. Papier-
aangelegenheden voor de grafische industrie: E. Spaan. Administratie
der papiervoorraden: F. J. Schoolenaar. Distributie van neven-
grondstoffen: C. A. J. N. van Dooren. Bedrijfsvergunningen en
inschrijving : J. Govers. Prijsvorming: C. P.J. Dessing. Sancties
op distributieovertredingen: My, H, van der Poll. Builendienst en
Bezuinigingsinspeclie: J. Claus. Financicele administratie: B.
Bramsleven, Interne Bureau-organisatie: J. A. de Zwart.

Voorshands ligt voor het Rijksbureau nog een uitgebreide taak in
het midden van het bedrijfsleven. Hoe ik deze taak tegen het
einde van 1943 zie, zou ik als volgt willen formuleeren:

ten eerste als adviseur van den Secretaris-Generaal en de bezettende
overheid voor het papier- en grafische bedrijf; deze deskundige
voorlichting maakt het deze autoriteiten mogelijk, die maatregelen
in het algemeene economische kader te nemen, die met de belangen
van dezen industrictak ten volle rekening houden;

ten tweede als dienend orgaan voor dit bedrijf; het Rijksbureau
bereidl tal van maatregelen voor in het belang van de bedrijfs-
genooten, past ze vervolgens met strikte onpartijdigheid toe en
beschouwt het als zijn taak door ruime voorlichting de bedrijfs-
genooten behulpzaam te zijn. Het uitgeven van Wegwijzer en
Mededeelingen en het houden van vergaderingen en spreekuren
behoort tot deze voorlichting;

ten derde als rechtvaardige verdeeler der beschikbare voorraden
van distributiegoederen, waarvoor nu eenmaal bij zoo'n groot getal
gegadigden en zooveel artikelen, formaliteiten noodig zijn;

ten vierde als speurder naar overtredingen en strafoplegger, zco
deze ontdekt worden; aldus worden de goedwillenden — en dat is
de overgroote meerderheid — beschermd tegen het kwaad, dat een
enkeling kan stichten. '

Zoo zag ik 1943, Voorspellingen ten opzichte van 1944 zijn op dit
gebied al zeer gevaarlijk, want hoe licht is men te optimistisch
of te pessimistisch. De hoop mag echter uitgesproken worden,
dat er in de tockomst een even goede samenwerking zal zijn
tusschen het bedrijf en de Rijksbureau-ambtenaren als tot dusverre.

Een Eijlcje in de kantoren van het
Rijksbureau, waar ongeveer 270
menschen arbeiden. Links: de heer
Koechlin vergadert met zijn staf.
Rechts: een der kantoorlokalen.




DE
CLICHE

FABRIEK

stuifkamer | ,lichtdicht’’ /| auto-vertikaal /| kwikdamplamp s-P. | natriumverlichting

moderne etsmachine | vormvoorbereiding /| augustijnmaat

De ontwikkeling van de chemigrafie gaat,
in wvaktechnisch opzicht, slechts lang-
zaam. Door de aard van het werk wordt
steeds een persoonlijk ingrijpen van den
vakman verlangd en kunnen de aan de
markt gebrachte apparaten of gevonden
verbeteringen, slechts als hulpmiddelen
dienen om het werk te vergemakkelijken.
Het nodige vakmanschap blijft cen ver-
eiste en geeft zijn bekoring aan het werk.
Daaraan is het waarschijnlijk wel te
danken dat de vele verbeteringen der
laatste jaren met graagte worden aan-
vaard. Het zou immers onjuist zijn om
stelling te nemen tegen apparaten, die het
werk vereenvoudigen en daarbij, zoals
dikwijls na enige practijk blijkt, ook een
verbetering van het werk geven. Dit
hebben we zo goed met de etsmachine
bemerkt, waarvan het principe werkelijk
etstechnische verbeteringen bracht,
Al ontbreekt er wel eens de tijd om een
machine direct geheel te kennen en moet
de nodige routine bij stukjes en beetjes
in de practijk worden geleerd, op de
duur wint het nieuwe apparaat het toch
van de oude werkwijze en zou men er niet
meer zonder willen. De nieuwe apparaten
verlangen echter ook een bijpassende
inrichting. En hieraan mankeert nog wel
eens wat, daar de verdere outillage veel te
wensen overlaat, De clichéfabriek is vaak
gehuisvest in oude woonhuizen of ge-
bouwen, die niet speciaal voor dit doel
zijn neergezet. Hier en daar werd een
muurtje weggebroken of een schot bij-
etimmerd, terwijl er dan geen plaats
sleef voor de verbeteringen die bij de
moderne fabrick behoren. Ook werd geen
rekening gehouden met de moderne op-
vattingen, welke geboren zijn uit de
gedachte, dat in prettige en goed zindelijk
te houden werkplaatsen de prestaties
opgevoerd kunnen worden en kwalitatief
vooruit moeten gaan.
Waarom zal men zich met een houten
trog, die ieder halfjaar opnieuw gemastiekt
moet worden, behelpen, wanneer men
voor dezelfde kosten over betonnen of be-
tegelde gootstenen kan beschikken, die,
naast practisch onderhoud en langere
levensduur, ook nog de frisheid en de
verfraaiing van de werkplaats verhogen.
En het is immers niet nodig dat in de
stuifkamer van de etserij lange draden
asphaltpoeder muur en plafond bruin
kleuren, als een eenvoudige luchtzuig-
installatie, ja zelfs een eenvoudige venti-

proefdruk en machinedruk

lator alles schoon kan houden en even-
tueel nog voor een terugwinnen van het
gebruikte poeder kan zorgen.

Willen we werkelijk het meeste profijt
uit de machines halen, dan moeten ook
de kleinere onderdelen van de fabriek
goed zijn verzorgd. Het zit hem dan
dikwijls niet direct in de kosten, als meer
in een frisheid van geest, welke logische
oplossingen weet te vinden en aan te
brengen.

Zoals in de lithografie de ontwikkeling
van nieuwe procédé’s tevens een aantal
mooie bedrijven deed ontstaan, zo zien
wij 00k, al is het in wat vertraagd tempo,
de chemigrafie naar verbetering streven.
Wat ons het meeste opvalt is, dat de oude
,,donkere” kamer geheel heeft afgedaan.
Tegenwoordig weten we dat , lichtdicht”
voldoende is. We kunnen toch geen
andere reflectie krijgen dan van de licht-
bron welke we dan aanbrengen. Vooral
voor het natte collodiumprocédé betekent
dit een grote verbetering. Hier kunnen we
met oranje licht volstaan en de vroegere,
zwart gemaakte donkere kamer, een
hol waar men nauwelijks een tafel of
fles zag staan, heeft nu ecen feestelijk
aanzien gekregen. Vooral voor den platen-
preparateur is dit heel wat gunstiger.
Op het atelier raakt de auto-vertikaal
steeds meer ingeburgerd. Dit weinig
plaatsruimte innemende reproductietoe-
stel heeft veel vooroordelen weten te
overwinnen en vooral voor vlot werk is
het het aangewezen toestel geworden,
Voor spoed-grofrastercliché’s heeft men
nog een volautomatisch werkend came-
raatje van de ets-tempo-inrichting, dat in
Nederland echter nog niet veel opgang
maakte. Ondanks haar beperktheid in
raster en formaat geeft het handige
toestel toch de mogelijkheid om in korte
tijd couranteliché’s te leveren.

Op de copiéerafdeling beschikt men
tegenwoordig over de belichtingskast.
waarbij het mogelijk is om zonder
onderbreking bij dezelfde lichtbron te
kunnen copiéren, terwijl de belichtings-
tijd onder controle staat. Als lichtbron
voldoet, in verband met stroom en kool-
spitsen-gebruik, de booglamp maar matig.
Proeven met de FLO.-lamp van Philips
brachten niet het gewenste resultaat, de
lichtintensiteit liep te spoedig terug.
Maar als we de adviseurs mogen geloven,
dan zal de nieuwe, watergekoelde kwik-
damplamp s-P. de beste oplossing geven.

Een kleine lamp met een grote licht-
intensiteit, welke vooral voor de belich-
tingskast op de copiéerderij van belang
kan zijn, De lamp blijft de gehele dag
branden, heeft een gering stroomverbruik,
vraagt weinig verzorging en geeft geen
stof of geluid. Wij mogen toch wel
verwachten, dat de gehele reproductie-
verlichting in de toekomst herzien zal
worden. Zo zal men op de copiéerafdeling
uitstekend bij natriumverlichting kunnen
werken, misschien zelfs in de donkere
kamer van de fotografie, zonder last van
sluier te krijgen. Voor het lichtgevoelig
maken van de platen gebruikt men nu wel
algemeen electrisch gedreven schleuders,
waarbij regelbaar toerental en verwar-
ming aangebracht zijn. Ook hier zien we
soms een uitvoering waarbij, naast de
bruikbaarheid, ook de aesthetica is
verantwoord.

Komen we in de etserij, dan valt het ons
direct op, dat men ook hier de strijd met
het bijtende zuur heeft aangebonden en
vooral de etskamer met zuurbestande
tegels en zijn grote gootstenen een
vooruitgang betekenen. Ook hier is de
luchtverversing met ventilator en lucht-
ververs-installatie z6 gemaakt, dat men
bijna geen spoor van zuren meer bemerkt,
Al is het hier niet zo zeer de stoffactor,
welke bij de vorige afdelingen zo’n grote
rol speelt bij de vernieuwingen, toch
betekent ook hier de zuurvastheid van
het materiaal en de goed schoon te houden
spoelgelegenheden, een verfraaiing van
de werkplaats en verbetering van het
werk, De meest moderne etsmachine is
wel de uitvoering met verticale schoep,
waarbij langs een spiraal het zuur omhoog
wordt gebracht en tegen de plaat wordt
geslingerd, of de etsmachine uitgevoerd
in etsvrij metaal. Over de zuiginstallatie
voor de stuifkamer werd hiernaast reeds
iets gezegd, Ideaal is het, wanneer men
niet alleen een zuiginrichting, maar ook
een blaasinrichting heeft, zodat werken
met de blaasbalg achterwege kan blijven,
Uit overwegingen van zuinigheid met
de wasmiddelen blijkt de in lijst gevatte
glasruit voor het inktrollen beter te
voldoen dan de nog zoveel gebruikte,
huitenformaat, lithografische stenen. Zo'n
ruit is met een spachtel in een paar streken
te reinigen en Dblijft veel schoner dan de
verfopnemende steen.

Als Jaatste afdeling heeft wvooral dc
montage een grote verandering onder-




waan. De moderne clichéfabriek zorgt dal
de klant prijs stelt op zijn cliché’s en dat
er uitgehaald kan worden, wat er in zit.
Men maakt er zich niet meer van af met
cen: ,daar plakt dic drukker wel een
kartonnetje achter” en maakt _dc voel
maar willekeurig hoog. In het moderne
clichébedvijf is ook de \'m-n_:vugrlmrmrllng
ingevoerd, Aan goede cliché s behoeft
slechts weinig tijd te worden besteed voor
het toestellen. Dat betekent tijdbesparing
en dus betere eliché’s, Voor het cliché-
bedrijf bestaat de vormvoorbereiding in
hoofdzaak uit een cliché-hoogtemeter,
cen  Hacker-zaag en -epaliseermachine.
Mel de hoogtemeter kunnen we, onder
drukspanning, tot op een honderdste
millimeter afwijkingen in de hoogte
constateren. Met de egaliseermachine is
het mogelijk om de voeten die te hoog
zijn, op de juiste hoogte, tot op een
honderdste mm te fraisen, terwijl deze
daarbij uiterst zuiver wordt gevlakt, De
zangmachine biedt vele .nmgah,gk_lmdcn.
Niet alleen dat men er uiterst zuiver en
haaks mee kan zagen, maar zijwaarts in
let zaagblad zijn een drietal fraisjes
aangebracht, waardoor ook de gezaagde
kant direct gevlakt kan worden. Door het
gemakkelijlk dalen en rijzen van het in
beweging zijnde zaagblad, is het mogelijk
uithollingen en facetkanten te maken,
ook zeer zuiver verstek te zagen,

Door een verschuifbare aanleg met
schaalverdeling volgens het typogra-
fische puntenstelsel is het mogelijk, zelfs
enige punten van een clichévoet af te
zagen, Kindelijk ook hier de zo lang
gewenste verbetering. In de typografie
werkt men nu eenmaal met de augustijn-
maat. Al het lettermateriaal, opvulwit
enz. is volgers het puntenstelsel gemaakt,
maar de clichémaker ging rustig door met,
zijn  centimetermaat. Hoeveel ellende
heeft dit al niet gebracht, hoe moest men
vaak passcn en meten zonder enige nood-
raak. En wat kan het de vakmensen
nu eigenlijk uitmaken of zij met een
augustijnmaat of met een centimeter
moeten meten? Niets immers, maar voor
den typograaf is dit wel belangrijk. Het
Zzou een stap in de goede rvichting zijn,
als voortaan reeds de opdrachtgever zijn
cliché’s in augustijnverdeling liet maken.
We mogen dan ook wel verwachten dat
ook in dit opzicht de moderne cliché-
fabriek niet achter zal blijven en de
typografische maatverdeling en de vorm-
voorbereiding als spoedig uit te voeren
programmapunten zal noteren.

Tenslotte zal het vraagstuk tussen proef-
druk en machinedruk een oplossing
vinden in de proefdruk, gemaakt op de
proefeylinderpers met automatische inkt-
geving, onder de juiste drukspanning en
op het papier waarop het cliché ook
werkelijk gedrukt zal worden. Kortom de
proefdruk van de clichéfabrick moet zo-
veel mogelijk overcenkomen met de afdruk
wulke_ op de drukkerij gemaakt wordt en
mag in geen geval geflatteerd worden.
En zo bemerken we bij een rondgang door
het clichébedrijf, dat men toch ook hier
:::"LL ff_l-lir'fll-. Naast de vele technische ver-
o I;}-:"]"‘L;_-":il_ll‘- het h_edrl il diveet ten goede
Ao don Ilf"i L;nm} dan nog verbeteringen
Dezo V(ln\r;;"-‘:.“l]]‘w(-t ten goede komen,
o l)i;tljll':ﬁ“.‘“}gc“ 'f.ullen__ dan ook
arafic in 'Ilulru' ,«Lr'l-l\.l.m het bedrijf, de typo-
Ty ge i(-f..‘l(.l.t?ll goede komen!
£ALRSY . - RIETBERGEN,

Wat best vou kunnen

De vormgeving in de Nederlandse typografie zou zeer gediend en gesti-
muleerd kunnen worden door jaarlijis of treejaarlijks de layout-manneri in
een bijeenkomst in de gelegenheid te stellen van hun kennis blijk le geven.
G Als leiders van deze bijeenkomsten zouden dan personen kunnen fungeren,
>r! je de verschillende richtingen in de lypografie waardig vertegenwoordigen,
n I}e eel zow van den ander kunnen leren, er zouw cen wedijver ontstaan om
h de tijd achier te geraken, er zouden richiingen aangewezen kunnen
worden, die nog weinig ingeslagen zijn. .. Hel is althans goed cens over
20 tels te denken: misschien dat dan stralks meteen kan worden aangepaki.

Wij kennen nu de drukwerkkeuring. Nagegaan wordl of er niel te veel
papier is gebruikt en ik heb de zekerheid, dal den drukker vaak nog
vele kostbare aanwijzingen worden gegeven. Vooral bij boekwerken worden
¥ thwijls onvolkomenheden in de tekst gesignaleerd. Soms vraag tk mij af,
het niet goed zou zijn ook na de oorlog dergelijk toexicht, maar dan ook
U 25 op de aesthelische en lechnische verzorging, wit le oefenen. Als het dan
E{%ﬁumf niet mogelijk is, dan achteraf. De drukkers en uiigevers die een
%::I‘ zekr groot percenlage prullenwerk leveren, zouden dan aan het einde van
{ cen periode een waarschuwing en adviezen kunnen ontvangen en als dal
(&[? = niel helpt, wit het vak kunnen worden gestoten. Bij bowwen is reeds lang

een \bowwloezichl, omdat met goed verzorgd bowwwerk niet alleen een
enkéli-ng, doch de gehele gemeenschap is gebaat. Fen drukwerk dient ook
niet alleen den enkeling. Drukwerken komen overal. Evenmin als men
gaarne lelijke gebowwen ziet, aanschowwt men graag bouwvallige grafische
producten. Schrikt w dus niet te erg van dit idee. Misschien it er wal in!!

1k weet niel of w dikwijls de cer te bewrt is gevallen, grafische kunsi-
T-tempels te betreden. Zo dit niet het geval is, zull w zich gelukkig niel
geérgerd hebben aan de ontvangruimte die vele drukkerijen er op na
houden. Terwijl achter dit vertrel; machines ter waarde van vele duizenden
guldens het lied van de arbeid zingen, wordl de klant, na gestruikeld te
zijn over pakken papier, boodschappenfietsen, wrakke trap of dergelijke
obstakels, in een onovdentelijke ruimie gebracht, waar stoffige, wanorde-
lijke papiercollecties en fladderend, oeroud en afgrijselijk behang op een
wrak e’ afzichtelijk meubilair neerblikken. In deze sfeer moet den klani
" besef worden bijgebracht van de frisse ’,gpmn-.ing der drukkerij.
Tocveel zou hier niel in een paar "é?;i.p'mdu_ct/iagﬁ' uren te verbeteren zijn'
-

I -




Dr. O. A,

1. T'aak van de refouche. De retouche omvat verschillende werk-
zaamheden, die zich alle bepalen tot de bewerking van fotografische
beelden. Zij kunnen zowel van chemisclie (verzwakken, versterken,
etsen enz.), als van fotochemische (herontwikkelen bijvoorbeeld),
als van mechanische (poetsen, spuiten, polijsten enz.) aard zijn.
De fotografische beelden kunnen zijn zilverbeelden gefixeerd in
collodium of gelatine, maar ook gelooide colloidbeelden (gechro-
meerde gelatine, gom, vislijm en dergelijke). Bovendien kunnen de
fotografische beelden lijn- of halftoonbeelden zijn en deze laatste
weer continu of gerasterd.
Van den retoucheur wordt verlangd, dat hij eventuele gebreken aan
het drukwerk, die aan het fototechnische procédé geweten zouden
kunnen worden, voorkomt. Dientengevolge is het noodzakelijk, dat
de retoucheur naast zijn eigenlijke handwerk op zijn minst ook de
theorie van foto- en druktechnick beheerst.
Gezien de vele eisen, die de reproductietechnick aan een retoucheur
stelt, is het wel haast als uitgesloten te beschouwen, dat er iemand
bestaat, die aan alle voldoet. Het is dus niet mcer dan natuurlijk,
dat er op elk gebied specialisten ontstaan zijn. Onder meer kent men
negatief- en positiefretoucheurs, fotolithozrafen en autotypie-etsers.
De eersten werken dan hoofdzakelijk voor de diepdruk aan continu
zilverbeelden, de tweeden voor de offset aan continu, doch hoofd-
zakelijlk aan gerasterde zilverbeelden en de laatsten voor de
boekdruk aan gerasterde colloidbeelden op metaal als basis. Ook
de diepdruketser, die door het juiste gebruik van zijn verschillende
etshaden er voor zorgt, dat de opeenvolgende toonwaarden op tijd
beginnen te etsen, moet men tot de retoucheurs rekenen,
Principiéel is er echter geen verschil tussen de werkzaamheden van
deze verschillende specialisten, Uiteindelijk bewerken allen foto-
grafische beelden en hebben hun werkzaamheden hetzelfde doel,
nl, het voorkomen van eventuele fototechnische gebreken aan het
drukwerk en indien nodig het aanbrengen van bepaalde gewenste
veranderingen in het beeld. Bij dit laatste geval denken wij bij-
voorbeeld aan het aanbrengen van tekst in het beeld, of het
aanbrengen van wolken in een lucht enz.
De fototechnische gebreken kunnen veroorzaakt worden door:
a. afwijkingen in de grond- en hulpstoffen en technische middelen;
b. vergissingen of onnauwkeurigheden van den fotograaf (onder de
fotografie rekenen wij ook de copie op colloidlagen);
¢. tekortkomingen van de grond- en hulpstoffen, van de technische
middelen en van de techniek zelf.
Wij zullen deze oorzaken en de daaruit voortvloeiende retouche nu
nader bekijken.

2. De afwijkingen in de grond- en hulpsioffen en technische hulp-
middelen zijn in tegenstelling tot de onder punt c. (1) genoemde
tekortkomingen van toevallige aard. Bij de lichtgevoelige lagen zijn
de belangrijkste wel, dat er gaatjes in zitten en dat zij niet overal
even dik zijn. Dit laatste veroorzaakt ongelijkmatigheden in de
toonwaarde, die zich vooral sterk uiten in grote vlakken, die niet
te licht en niet te donker zijn. Laat dit in zwart-wit-werk van
ondergeschikt belang zijn, in kleurenwerk is het funest, daar het

de oorzaak is van kleurige viekken, die niet in het beeld thuis horen.
Het wegwerken van deze viekken behoort tot de moeilijke gedeelten
van de retouche. Daar de ene fabrick echter gelijkmatiger giet dan
de andere, kan een groot deel van deze retouche vermeden worden
door een zorgvuldige keuze van den leverancier. Hetzelfde geldt
voor de gaatjes in de gevoelige laag. Het materiaal van de verschil-
lende leveranciers loopt ook in dit opzicht sterk uiteen. Het weg-
werken van deze gaatjes — het uitpunten — kost soms zeer veel aan
retouche, Daar de hardwerkende lagen het euvel het sterkst ver-
tonen, merkt men het vooral in lijn- en rasterwerk. In het bijzonder
bij lijnwerk werken de gaatjes erg storend, doch ook aan het raster-
werk doen zij afbreuk.

Niet alleen bij de vervaardiging van het lichtgevoelige materiaal,
ook door het verpakkingsmateriaal en de verpakkingswijze kunnen
afwijkingen in het materiaal ontstaan, die weer retouche vereisen.
Alle voorzorgen bij de materiaalvervaardiging, verpakking en
controle daarop hebben echter geen zin, wanneer de fotograaf niet
doordrongen is van zijn verantwoordelijlkheid en hij niet in de
gelegenheid is, om onder gunstige omstandigheden te werken. Het
is bijvoorbeeld niet practisch om te werken zonder een zekere
voorraad lichtgevoelig materiaal in de donkere kamer. Wanneer
deze ruimte echter niet goed geventileerd is, dan blijven alle moge-
lijke dampen erin hangen. Niet alleen zijn sommige hiervan schade-
lijk voor de gezondheid, doch er zijn er ook bij, die invloed
hieblen op de gevoelige laag. Zwavelwaterstofdampen bijvoorbeeld
dringen door de meeste verpakkingen heen en beinvloeden de laag.
Niet alleen dampen zijn schadelijk, ook stof is een grote vijand van
de gevoelige laag. Ronddwarrelende stofjes hechten zich op de
gevoelige Inag tijdens het laden en ontladen van de cassette en
veroorzaken dan gaatjes. Deze moeten weer door den retoucheur
worden bijgewerkt.

Ondoelmatige verlichting, slecht gereinigde schalen, onpractisch
opgestelde en onvoldoend gemerkte flessen chemicalién enz. geven
mogelijkheden tot fouten in het beeld, waardoor opnieuw gefoto-
arafeerd moet worden of vermijdbare retouche gevraagd wordt.
Niet alleen aan de donkere kamer, ook aan de camera en de verlich-
ting moet men hoge eisen stellen. In de reproductiefotografie is
bijvoorbeeld een gelijkmatige verlichting van het object een aller-
eerste vereiste. Slechts geringe afwijkingen hiervan kunnen reeds
belangrijke wijzigingen in het beeld teweegbrengen. Deze moeten
door de retouche weer opgeheven worden, hetgecn vooral geldt
voor kleurenwerk.

Voor rasterwerk is natuurlijk een goed gaaf raster nodig. Krassen
en onzuiverheden veroorzaken steeds weer terugkerende vermijd-
bare retouche. Aan de lens moet men voor dit soort werk nog meer
aandacht besteden dan voor het continu werk. Lenzen met be-
trekkelijk lichtsterke secundaire beelden veroorzaken een invloed,
die overeenkomt met het bekende ,,wit geven”, d.w.z. sluieren,
Daar dit sluieren echter buiten de wil van den fotograaf om gaat,
komen hieruit soms zeer onaangename verrassingen voort, die den
fotolithograaf, copiist en autotypie-etser grote moeilijkheden
kunnen bezorgen.



3. Vergissingen en onnawwkeurigheden van den Jotograaf _Vel'ﬂorzﬁkcz;
nog steeds een belangrijke hoeveelheid retouche. Het is een blﬁ‘ en
feit, dat zeer vele, wij mogen wel zeggen de meeste repr ot'ueti'e-.
fotografen, geen gebruik maken van een lichtmeter. qus\:r]afn.
werken zij bijna steeds met dezelfde lampen, doch zelden zijn r.,i(
zn opgesteld, dat de \'t_'.l'll{fllll!l'lgSStE‘l‘kt(! van twee .opcerlulrcilg(:nl{ !L
oviginelen dezelfde is. Kvenmin wordt een cnnlem-ilactm “{l‘)“ff d.
De belichtingstijd, die onder meer bepaald wordt dl.mr de \(;;—
lichtingssterkte en de aard van het origineel, de "’“f“““?fg“t_“‘i e
aard van de ontwikkelaar en de plaatsoort, wm_fll:: ie Im.c gi_-:lcl‘
opnieuw geschal. Un-t_lank:f _mrcp_lungr- routine blijken dergelijke
schattingen zeer dikwijls mis te zijn. - o s
De fotograaf leeft nu meestal in de vcm_mlure-_.tc!lulg, dat hij in de
ontwikkelaar nog een vrijheidsgraad bezit, waardoor een verkeerd
geschatte belichtingstijd in vele aevallen nog gered kan worden.
Deze opvatting moet ten sterkste bestreden worden, omdat hij
daarmede een tweede vergrijp tegen de wetten van de i‘otnte(:hmek
pleegt. Iedere plaatsoort ontwikkelt nal_l_mluk in een bepaalde .nm,-
wikkelaar, gedurende een hepaalde tijd bij een bepaalde temperatuur
tot een hepaalde oradatie. Veranderen een of meer van de genoemde
factoren, dan verandert ook de gradatie. bl = .

ledere druktechniek verlangt cchter van zijn _!oifum_utenaul een
voor die technick karakteristicke gr{lc[atm. Hierin is wel enige
speling toegelaten, doch deze mqet niet te groot worden, anders
moet men steeds weer andere middelen gebruiken om een goede
drukyvorm te kunnen vervaardigen. Er moet weer geretouc eerd
worden en dit had vermeden kunnen worden. .

Met meer of minder lange tussenpozen verschijnen in de vak-
literatuur voorstellen om de retouche (vooral de leurenretouche)
Le automatiseren. De laatste jaren hebben wij weer een hausse op
dit gebied beleefd. Afgezien nog van de waarde van deze voor-
stellen, zullen wij toeh steeds stranden, wanneer niet aan
bovengeschetste voorzorgmaatregelen wordt voldaan en wanncer de
yakdiseipline van den fotograaf niet tot het uilerste is opgevoerd.
Geheel buiten de invlioedssfeer van den fotograaf liggen de tekort-
komingen van de grond- en hulpstoffen, van de technische middelen
en van de technick zelf. Om de onvermijdbare retouche, die hieruit
voortvloeit, te bespreken, zal gebruik worden gemaakt van enkele
fotografische begrippen, die in de reproduetietechniek nog weinig
worden toegepast.

4. De fotografische zvarling en de zoavtingshronune. Wanneer een
lichtbundel op het grensvlak van twee stoffen (bijvoorbeeld lucht
en glas) valt, dan wordt hij over het algemeen in twee delen ge-
splitst, Hen gedeelte van het licht wordt bij het grensvlak terug-
gekaatst, cen ander gedeelte passcert het grensviak. Dit laatste
plant zich voort door de tweede stof, Tijdens deze beweging gaal
er echter steeds licht verloren. Het gedeelte, dat verloren gaat.
wordt in een of andere vorm opgenomen — geabsorbeerd — door de
stof, waarin het licht zich voortplant. Heeft de tweede stof eindige
afmetingen, dan komt de rvest van het licht, dat het eerste grensvlak
gepasseerd is, aan een tweede grensvlak en daay speelt zich weer
hetzelfde verschijnsel af als aan het eerste.
In figuur 1 hebben wij het verschijnsel voor een lichtstraal sche-
matisch voorgesteld.
De lichtstraal So valt op het grensvlak van de stoffen 1 en II.
Een gedeelte Sr wordt teruggekaatst in stof I en een gedeelte Sp
passeert het grensvlak en plant zich onder voortdurend verlies in
stof TI voort tol het grensviak van de stoffen IT en TIT bereiki
wordt. Daar wordt weer een gedeelte teruggekaatst en een gedeelte
passcert het arensviak enz, o
sen lichtbundel stellen wij ons voor als een zeer groot aantal lichl-
stralen vlak naast elkaar, Voor een lichthundel moeten wij ons hel
;;f.suh::tsle geval dus zeer vele keren herhaald voorstellen.
Noemen wij de totale lichtsterkte of intensiteit van de invallende
bundel To, die van de gereflecteerde (teruggekaatste) Iy (hierbij
worden ook gerekend de stralen, die na terugkaatsing tegen hel
grensvlak van IT en IIT weer in I terecht komen enz.) en die van
de doorgelatene, dus van de bundel die het grensvlak van de
stoffen 1T en 1T passseert Ia (hierbij worden ook gerekend de
stralen, die na terugkaatsing tegen het grensviak van 11 en IIT en
nog eens tegen dat van I en IT weer in LI terecht komen enz.), dan
ontbreekt aan desom van Ir-- 14 het gedeelte I, dat door ahsorptic
\l"qg'lnrun 15 gegaan, om weer gelijk aan o te zijn. '
“:J' ar;:i::ﬁnﬂ] 1Is(:hc beglclpn hehl_)nu wij steeds te doen met lagen, die
AL b ot ])l‘l!l!.‘ of inwendig van eigenschap veranderen, of van
eranderen. Bij zo een laag hebben de grensviakl v ol
gehele llitg(‘..‘it-l'(’.](l'.lmid wactisch dezelfd A 4 E.‘ SN
Optisch karakteristiek prac aseh dezelfce: optische eigenschappen.
RANRECE Lo qt{‘v‘r.}(?l cen fotografische laag zou dus Ia zijn,
cohter bii verna s, sueds met dezelfde To werd gewerkt. Daar
| & van To de waarde Tain dezelfde verhouding

verandert, is l]—z de optisch karakteristicke grootheid. Deze nemen

wij echter niet waar, Wat ons een indruk geeft van het fotografische
beeld is, of het gereflecteerde, of het doorgelaten licht. Voor onze
waarneming, maar ook voor fotografische reproductie en copie zijn
Ir Id . . .

van belang rl en - Naarmate mecr of minder licht gereflecteerd
. o = AR, U3 Id
respectievelijlc doorgelaten wordl, zijn - en =
Zij kunnen dus als helderheidsmaat dienen. Uit practische over-
wegingen gebruikt men liever een grootheid, die niet met de helder-
{ 4 I I
heid toencemt, doch met de donkerheid, waarvoor men dan ﬁ en TS
neemt. Nog liever gebruikt men een grootheid, die zich nauwer
aansluit aan de physiologische wetten van het zien en waarvoor

groter of Kkleiner.

de log ;i; en log ;: zeer geschikt bleken te zijn. Deze grootheid

noemt men de zwarting. In het cerste geval spreekt men van
reflecticzwarting, in het tweede geval van fransmissiexwarting, Fr
zijn verschillende apparaten in de handel om de zwartingen te
meten (Kodak, Zeiss en andere).

Laten wij de kleur nu buiten beschouwing, dan hebben wij in de
zwarting een maatstaf voor wat ons oog waarneemt, en ook voor
het licht, dat op een gevoelige laag valt. Met behulp van de
zwarting kunnen wij ondubbelzinnig de verschillende stadia
van het reproductieproces met elkaar vergelijken en eventuele
afwijkingen vaststellen, Men kan het origineel vergelijken met de
reproductie of met het negatiel, of het negatief met een dia-positiel’
ervan enz.

Deze vergelijking kan men vastleggen in getallen, maar ook
grafisch. Dit gaat volgens het bekende procédé, waarbij men ge-
bruik maakt van twee elkaar snijdende lijnen (meestal onder een
hoek van 90°). Deze lijnen worden assen genoemd, terwijl het snij-
punt de oorsprong heet. Vanuit de oorsprong zet men nu op de
ene as een van de twee te vergelijken grootheden als lengte uit,
(positieve waarden naar rechts, negatieve waarden naar links) en
hetzelfde doet men op de andere as met de andere grootheid.
Om aan te geven welke punten van beide assen met elkaar
corresponderen, plaatst men in het viak tussen de assen een punt,
zodanig dat in een rechthoekig assenstelsel de loodlijnen uit dat
punt op beide assen deze in de met elkaar corresponderende
punten snijden.

Voert men deze constructie uit voor alle zwartingen, die in een
negatief kunnen voorkomen, vergelijkend met de corresponderende
zwartingen die dan in het origineel zitten, en verbindt alle aldus
verkregen punten, dus een vloeiende lijn. dan noemt men deze lijn
de zmeartingskromme van het negatief.

5. De tekorthomingen van de grond- en hulpstoffen. van de technische
middelen en van de techniek zelf. Deze veroorzaken een retouche, die
in vele gevallen niet ondervangen zal kunnen worden, zelfs niel
eens geautomatiseerd zal kunnen worden,

Beschouwen wij als voorbeeld hiervan een druktechnische tekort-
koming. Het is algemeen bekend, dat met offsetdruk slechts matige
contrasten bereikt kunnen worden, zelfs wanneer men de hoogst-
geconcentreerde inkten gebruikt, Tn de fotografische taal verstaat
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men onder contrast het verschil tussen de hoogste en laagste de retouche beschouwt, die voortvloeit uit tekortkomingen van
zwarting, die in het object voorkomen. In de offsetdruk is dit de grond- en hulpstoffen, waaronder in de eerste plaats de licht-
contrast gemiddeld 1,1 a 1,2. gevoelige lagen moeten worden gerekend.

Beter ligt de rotogravuredruk, waar men gemiddeld op 1,6 kan In figuur 3 is een typische zwartingseurve van een halftoon-
rekenen. In de autotypiedruk haalt men 1,6 4 1,7. Enkele uit- negatief weergegeven, voor een bepaalde belichtings- en ontwikke-
zonderingsgevallen, waarbij kosten noch moeite gespaard zijn, lingstoestand. Ien langere belichtingstijd bij overigens gelijk-
laten wij buiten beschouwing. Nemen wij als gemiddeld origineel  blijvende omstandigheden verschuift de kromme evenwijdig aan
een glanzende fotodruk, Deze haalt contrasten van 1,8, Uit deze  zichzelf naar rechts, een kortere naar links.
getallen blijkt, dat in geen der drie genoemde technieken een  Wanneer van het nepatief een rasterpositief moet worden gemaakt,
reproductiec kan worden gemaakt, zonder dat ergens iets hapert.  heeft het zin om zo kort mogelijk tebelichten, dus z6, dat de diepste
Wat dit zal zijn, kunnen wij demonstreren met behulp van de  schaduw een zwarting veroorzaakt, die maar net van de sluier te
zwartingskromme, onderscheiden is. Is de hoogste kracht in het origineel 1,8, dan zal
De ideale zwartingskromme van een reproductie (vergeleken met  de zwartingskromme van het negatief, wat belichtingstijd betreft,
het origineel) is een rechte 1ijn, die door de oorsprong gaat en waar-  overeenstemmen met figuur 8. Men neemt dan op de koop toe,
van ieder punt even ver van beide assen verwijderd ligt (lijn OA  dat zoals uit het verloop van de kromme blijkt. de schaduwen in
van figuur 2), het gebied van 1,2 tot 1,8 minder gedetailleerd zijn dan de overige
Dit is op een andere wijze gezegd, dat de corresponderende zwar-  toonwaarden. Of hier al dan niet ingegrepen moet worden, wordt
tingen in beide objecten steeds gelijk moeten zijn. Nemen wij aan  bepaald door de volgende stadia, doch in hoofdzaak door het
dat het wit in beide gelijk is, dan is de diepste kracht in ons origineel  rasteren.
1,8 en in de reproduetie 1,1 a 1,2 voor offset, 1,6 voor rotogravure  Figuur 4 geeft de zwartingskromme van een rasterpositief ten
en 1,6 & 1,7 voor boekdruk, opzichte van het origineel. Tevens is in de figuur de ideale kromme
Wil men de ideale reproductie zoveel mogelijk in stand houden, voor een rasterpositicf (rechte lijn, waarvan ieder punt van beide
dan gaat het voor de offset slechts tot punt «, voor de diepdruk assen even ver verwijderd is), Uit de figuur lezen wij af, dat de
tot f en voor de boekdruk tot y. hoge lichten icts te zwaar gedekt zijn. De fotolithograaf voorkomt
Op de stukken co, fr en yb verandert niets meer in de reproductie, dit, door in zijn negatief de hoge lichten iets krachtiger te maken.
terwijl dit nog wel het geval is in het origineel, dat wil zeggen de  Door de halftonen in het negatief daarbij ongewijzigd te laten,
tekening in de krachten is verdwenen. Een dergelijke reproductie  bereikt hij dat de lichten en halftonen in het rasterpositief en in de
zou mniet geaccepteerd worden en toch moeten de contrastver-  offsetdiepcopie vrijwel correct worden weergegeven. Prineipigel
schillen als tekeningverlies worden weggewerkt, Practisch is de kan deze retouche volkomen geautomatiseerd worden, Hieraan
enige oplossing, dat dit geleidelijk gebeurt, dus over de gehele wordt in Nederland gewerkt. Er moeten echter nog verschillende U
zwartingskromme gelijkmatig verdeeld. De zwartingskrommen  detailkwesties worden opgelost, alvorens het systeem voor de |
voor de drie technicken worden dan voorgesteld door de rechte  practijk geschikt kan worden genoemd. De krachten lopen aan-
lijnen O o (offset), O r (rotogravure) en O b (boekdruk). vankelijk iets te steil op, om dit in de hoge krachten als tekenverlies '
Hierbij treedt nu echter een complicatie op, doordat zwartings-  te moeten inboeten, De fotolithograaf moet dit door partiéle etsingen f
verschillen kleiner dan 0,01, door het oog niet als dusdanig waar-  weer in orde brengen. Door dezclfde automatisering, die wij zoeven L
genomen worden. Waar in het origineel nog een duidelific waar-  bedoelden, zullen deze etsingen in de toekomst misschien ver-
neembaar verschil van 0,02 was, is dit in de offset gedaald tot de  meden kunnen worden. Het komt er vooral op aan, in het negatief ',
grens. Grenzen dergelijke dichtheden aan elkaar, dan ontbreekt de hoge krachten te verzwakken ten opzichte van de zware half-
er voor ons oog iets in de reproductie. Meestal uit zich dit, doordat  tonen. Door poetsen of plaatselijk verzwakken zou de fotolithograaf !
het beeld ,,plat” wordt of ,,vast gaat zitten". De retoucheur moet  het etsen kunnen ondervangen, doch in de practijk is het bijna
dit ondervangen door in de tussenstadia het verschil te accen- onuitvoerbaar om die handelingen overal zuiver te beperken tot i
tuéren. Daar deze soort retouche van beeld tot beeld variéert, de punten, waar het nodig is, L
is het duidelijk dat ondervanging of automatisering als uitgesloten  Deze retouche, die uit de tekortkomingen van het materiaal en de
moct worden beschouwd., techniek voortvloeit is, zolang geen andere rastermethode gevonden
Daar deze retouche meestal op het gevoel wordt uitgevoerd, de  wordt, onvermijdelijk en kan hoogstens geautomatiseerd worden.
retoucheur hiervoor over een zeker tekentalent moet beschikken — Op dezelfde wijze kan men aan de hand van zwartingskrommen,
en zij soms een belangrijk onderdeel van de totale retouche vormt, de onvermijdbare retouche opsporen voor autotypie en diepdruk,
is het wel enigszins begrijpelijk, dat in Nederland de leerling-  Controleert men de retouche aan de hand van de gegevens, ver-
retoucheur naast de praclische oefeningen eigenlijk alleen nog  kregen uit de zwartingskrommen, dan zal men kunnen constateren,
maar tekenles krijgt. Dat het noch in het belang van den retoucheur  dat het grootste aandeel niet opgevorderd wordt door de onver-
is, noch in dat van de reproductie-technick om bij deze opleiding te  mijdbare, doch door de vermijdbare retouche.
volharden, hoop ik in dit artikel voldoende gesuggereerd te hebben.  Dit zal dan ook zeker een reden moeten zijn, om voortaan bij de
Op zijn minst even belangrijk als het tekentalent zijn de kennis opleiding der fotografen veel hogere waarde toe te kennen aan
van de foto- en druktechniek. Dit blijkt nog meer, wanneer men de theoric en vakdiscipline, dan tot dusverre het geval was.
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Vooral nu. .

moeten de wigspaties goed behandeld

Een machinezetter stelde ons dezer dagen
de vraag: ,,Hoe komt het toch, dat mijn
spaties regelmatig krom worden, wanneer
ik op een smalle maat moet zetten en er
sleehts één spatie in de matrijzenvegel
staat?’ Hij liet ons zijn spaties zien
waarvan wij er ecen op nevenstaande
afbeelding weergeven — en het bleek, dat
er zo goed als geen enkele spatie meer bij
was, zonder de hoedanigheid van een
goed stel matrijzen sterk te benadelen.
De krom gebogen spaties waren recht
gebogen of geklopt en de oneffenheden
met een vijl bijgewerkt.
Naast dezen collega zullen er ongetwijfeld
nog vele machinezetters zijn, die last
ondervinden van bovengenoemde bescha-
diging van de uitvulspaties. Nu wij een
periode van ruim vier jaren oorlog achter
ons hebben, zullen er ongetwijfeld vele
machinezetters zijn, die zo nu en dan
cen bedenkelijke blik naar het spatiehuisje
werpen, daar de bewoners van de box
steeds verminderen en nieuwe spaties niet
meer in voorraad of moeilijk te krijgen
zijn om het aantal weer aan te vullen. Wij
komen dus in verband met de tijdsom-
standigheden in moeilijkheden, daar wij
ons, met de thans in gebruik zijnde wig-
spaties zo lang mogelijk, zeker tot na de
oorlog, moeten behelpen, waarna dan, na
verloop van tijd, weer voor een aanvulling
lzan worden gezorgd.,
Wat kunnen wij hieraan doen? Niets!
Eehter kunnen wij wel zo voorzichtig en
suinig mogelijk met de thans nog in
gebruik zijnde goede spaties omgaan, om
te voorkomen dat wij op een gegeven
moment geheel vastlopen. )
Op de vraag: ,,hoe komt het, dat de wig-
spaties krom buigen?”, is nict direct een
E-‘U-‘_iitt(’.f antwoord te geven, daar het krom
machine verschillonde handenaes ko
achter (;l'kaai' uit.vmt:lﬁ; !Illn{le!llngen Yot
e s ert. Inderc and komt
rbuigen van een spatie het meest
\-'Inm- bij het zetten op een smalle maat met
‘:(:;‘3]1!H\[C[“tl:lhx:}gﬁul]ls;pal}m in d‘e matrijzen-
oordeel klaar: ,,d = ]g' s Epoedig cen
strak }-’.eslmnl;ﬂ?”cl-‘lu A g Gih, e
deliter metionie. d 0¢ meer een storing
TLEL verborgen is en men een opper-
:‘!::h%‘l't-‘!r t;tlldccl vell, hoe eer men er toe
'an t‘.l.‘!;lc é:{g:ll:lt; 5;-1(311,0111_1;1‘(:1“; d(!‘ mgrzaa-k
het geval met, ho't:e N el i I -ogle
; ‘L het verbu i
spatic, omdat er meerdere onqn de wig-
2 T meerdere onderdelen van

de machine tijdens het uitvulproces een

en naar de eis on

rol kunnen spelen, waardoor het aml|
drijven van de wig van de spati
worden belemmerd. Daarom moe

kan worden gebracht met
proces, aan een nauwkeurig
worden onderworpen. ¥
Het uitvullen van de maly
tot stand door de kracl
veren. Deze krachtsontwiki
dezelfde, maar wordt bi eng |
deeld over een aantal spitieg’ en
andere matrijzenregel over ¢én”ol Lwee
spaties. Hierbij speelt dus de maat waarop
wordt gezet een grote rol, daar bij het
zetten op een brede maat meer spaties in
de regels voorkomen dan bij het zetten op
een smalle maat. Ook moet de ene matrij-
zenregel meer uitgevuld worden dan de
andere en is hierdoor de uitvuleapaciteil
en het ontspannen van de uitvulveren
steeds afwisselend.

De ontspanningskracht van de uitvul-
veren moet dus zodanig zijn, dat zij
zonder storing een regel op 28 augustijn
met cen belangrijk aantal wigspaties goed
uitvult en, in tegenstelling daarvan bij het
uitvullen van eenregel op 6 augustijn met
één of twee spaties, deze nict mag ver-
nielen. Een goede afstelling van de uitvul-
veren is dus in alle opzichten van zeer
aroot belang: niet te sterk, maar toch ook
met voldoende ontspanningskracht, Wij
dienen, voor wij er eventueel toe overgaan
om de veren meer of minder spanning te
geven, hiermede terdege rekening te
houden.

De goede stand van de uitvulveren, waar-
door een juiste krachtsontwikkeling wordt
verkregen, wordt bij de zetmachine-
constructie op de fabriek bepaald, Daar-
mede willen wij nict zeggen dat het niel
kan voorkomen, dat de uitvulveren te
strak kunnen staan. Het is best mogelijk,
dat met het minder strak zetten van de
uitvulveren resultaat kan worden ver-
kregen, vooral bij die machines, die altijd
op een smalle maat moeten zetten en
nooit op een brede. Voor wij er echter
eventueel toe overgaan, moet een diep-
gaand onderzoek naar de oorzaak van het
krombuigen worden ingesteld en in de
meeste gevallen zullen de uitvulveren niet
de schuldigen zijn.

Het euvel bij het krombuigen van de
wigspaties komt bij de ene machine én
machinezetter meer voor dan bij de
andere machine én machinezetter. Waar

erho

en worden

it aan ligt, dat de ene goed afgestelde
machine meer spaties krom buigt dan de
andere, is moeilijk te verklaren en het is
niet uitgesloten dat er bij enkele machines
iets in de bouw zit, waardoor het krom-
buigen van de spaties wordl bevorderd.
Wat den machinezetter betreft, ja, de ene
machinezetter neemt bij het wegsturen
van een stijve matrijzenregel met slechts
¢én wigspatie geen risico en haalt de
wigspatie er uit en zet daarvoor in de
plaats een dun matrijs-spatie; terwijl zijn
collega meer risico neemt en het er zo-
genaamd op waagt, veelal met het
gevolg... een verbogen spatie. Men
tracht de spaties nog wel recht te buigen
of te kloppen, maar zij zijn in werkelijk-
heid, zonder schade aan de matrijzen
aan te richten, niet meer te gebruiken,
Daarom raden wij aan, vooral in deze
tijd, nu aanvulling van het aantal spaties
niet mogelijk is, geen risico te nemen,
doch wanneer men maar even vermoedt.
dat een regel met één spatie te stijf is, de
wigspatie te verwisselen met een dun
matrijsspatie.

Naast de uitvulveren zijn er andere
onderdelen van de machine die een rol
kunnen spelen in het uitvul-proces en het
uitvullen van de matrijzenregel kunnen
belemmeren of bemoeilijken. Wij dienen
daarom, voor wij ons een oordeel vormen
over het verbuigen van een spatie, al deze
onderdelen en hun stellingen nauwkeurig
te onderzoeken. In verband hiermede
geven wij hieronder de geleidelijke wer-
king van het uitvalmechanisme met de
elkaar opvolgende bewegingen van de
onderdelen met de stellingen, die wij aan
een nader onderzoek moeten onderwerpen.
Het uitvullen van de matrijzenregels
komt tot stand door het in de hoogte
drijven van de wiggen van de wigspaties.
Nadat de matrijzenregel zich in de kaak
heeft geplaatst (onderzocken of hij niet
te nawi gesteld is, daar hierin het witvullen
van de regels plaats vindt), gaat de eerste
elevator met matrijzenregel naar zijn
laagste stand, waarna het gietwiel naar
vorenkomt en de voetjes van de matrijzen-
regel zich in de justeergroeven van de
gictvorm plaatsen, (De laagdste stand van de
elevator moet worden gecontroleerd, want de
voetjes van de matrijzen mogen bij het naar
voren komen van het gietwiel niet in of
tegen de justeerliniaal klemmen.) Door een
eerste uitholling in de vierde excentriek,
kan de veer van de eerste nitvularm zich




ontspannen en duwt de eerste uitvularm
zo ver mogelijk in de hoogte. De tweede
uitvularm gaat op datzelfde moment
| gedeeltelijk in de hoogte, waardoor de
veer van de hulpuitvuller zich kan ont-
spannen en de ontspanningsschroef een
| weinig omdraait, waardoor de linker-
| formaatbek een weinig naar rechts wordt
|I geduwd, Daar de uitvulstangen in het
| voorstuk met elkaar verbonden zijn door
middel van een verbindingsstang, gaan
tijdens het eerste uitvultempo, waarbij
dus alleen de eerste uitvularm zo ver
mogelijk in de hoogte gaat, beide uitvul-
stangen met het uitvulblok in de hoogte.
(De stand van het gietwiel controleren. Na
de eersle witvulling moet er tussen gietvorm
en formaatbeklken een ruimte aanwezig zijn
van 2 punten. Komt het gieiwiel te ver naar
voren, dan drukt de gictvorm rveeds voor
de witvulling tegen de malrijzen en spaties,
waardoor het witvullen wordt belemmerd.)
Na het eerste uitvultempo worden de
twee uitvularmen door de excentrieken
weer naar omlaag geduwd, waardoor ook
de uitvulstangen met uitvulblok zakken
en de veer van de hulpuitvuller wordt
gespannen. Op dat moment is er geen
spanning meer op de matrijzenregel, de
woorden zijn tijdens het eerste uitvul-
tempo uit elkaar gesehoven, De eerste
elevator wordt nu door middel van de
eerste excentrick en elevatorarm in de
hoogte geduwd, waardoor de voetjes van
de matrijzen tegende justeerliniaal worden
getrokken en de matrijzen worden hier-
door in de lijn gebracht. Direct hierna
komt de loodpot door middel van de
zevende excentriek naar voren en drukt
het gietwiel-met gietvorm stevig tegen de
matrijzenregel, waardoor de matrijzen
worden gericht. Nadat het korte staalstuk
op de zevende excentriek is gepasseerd,
moet. de loodpot een weinig teruggaan
(controleren of op dit moment de loodpot
werkelijh iets terugvall, want het is niel
uitgesloten datl de overcompressie van de
polveer, die wiet meer dan 2 & 3 mm mag
zijn, te groot is, waardoor de pol tussen korle
en lange staalstul op de zévende ewvcentriek
niet voldoende terug kan vallen: de spanning
blijft dan op de mamjzmmgﬂ; oarzaak
een belemmerende tweede witvulling). Op
dat moment begint het tweede uitvul-
tempo. Door een tweede verdieping in de
uitvularm-excentrieken kunnen beide uit-
vulveren zich nu voor de twcede maal
ontspanncn, duwen beide uitvularmen in
de hoogte en de armen drukken vervolgens
de uitvulstangen met uitvulblok met
kracht in de hoogte. Ook de ontspan-
ningsveer van de hulpuitvuller kan zich
weder ontspannen, waardoor de linker-
formaatbek voor de tweede maal een
weinig naar rechts gaat en de matrijzen-
regel definitief uitgevuld wordt, zodat alle
wigspaties even hoog komen te staan.
Divect hierna passecert de potrol het
tweede, lange staalstuk op de zevende
excentriek, de pot wordt stevig tegen het
gietwiel en de gietvorm gedrukt en de
laatste vervolgens tegen de matrijzenregel,
waarna de regel wordt gegoten. Na het
gietproces gaan pot en gietwiel terug, de
uitvularmen naar omlaag en komt alles
weer in zijn grondstelling.
Al deze handelingen, welke in het hieraan
voorafgaande gedeelte enigszins uitvoerig
beschreven ziJ]n, vinden plaats binnen
een  tijdsbestek van minder dan tien
seconden. H. G. VERSLUIS,




J. KEDDE

Wanneer we nu eens (‘ie ch:]_l((lle!-u‘lr%(nl
pagaan, die de laatste jaren bij 3‘?':.&
evlinderpersenzijn aangebracht, dan blyjkt
pieruit, dat de meeste fabrieken mlec:
anndacht zijn gaan s{elaen]wn Mrm ]1(»
uitlegmeehanisme. Het uitvoeren van et
vel door middel van m-[-,\-ucrf.ll‘ud‘en £n
wanierlatten levert dan ook (hkw:_]!s\
mocilijkheden op. Veel vakmanschap (ib
er voor nodig om een vel schoon Wit ce
machine te krijgen. De tweetoerenmachine
met zijn rmntvc‘llcnmtlcg is hiervoor
beter geschikt. Dit zal dan ook wel de
drijfveer zijn geweest, dat de constructeurs
van de stopeylinder-persen pogingen aan-
gewend hebben om hierin verandering te
brengen. Ben groot aantal machines is
ann de markt gekomen, waarbij het vel op
cen betere manier dan door uitvoerdraden
en waaierlatten de machine verlaat. De
wijze wanrop het vel uit de machine komt,
loopt. bij de verschillende fabrikaten
nogal uiteen.
Bij dc ,,Victoriafront,” van de machine-
fabrick Rockstroh-Werke komt het vel,
nadat het bedrukt is, met de druk naar
boven op een bandenwagen, die het vel
verder transporteert naar de uitlegtafel
(zic afbeelding 1). Een bruggeleiding zorgt
voor de verbinding tussen cylinder en
bandenwagen. De gummi-transportrollen,
buiten de druk geplaatst, helpen het vel
over de bruggeleiding. Bij volle vormen
doet zich het bezwaar wvoor, dat het
moeilijk is de transportrolletjes z6 te
plaatsen, zonder dat de druk beschadigd.
Het uitleg-mechanisme van deze machine
Is z0 geconstrueerd, dat er steeds vier
vellen  onderweg zijn, opdat de inkb
gelegenheid krijgt om in te slaan,
Iet uitlegmechanisme bij de ,,Pollux’,
een  kleine  stopeylinder-automaat van
dezelfde fabriek, werkt geheel anders.
livenals bij de ,, Vietoriafront™ houden de
‘l'ﬁhzl‘flm‘l:'.l'l.ll’l‘-l:s het vel gedurende het
aken van de druk vast, wat voor pas-
werk een groot voordeel is. Nadat de
exvlinder tot stilstand ig gekomen, wordt
het vel aan de onderzijde door cen zuig-
stang aangezogen. Door een k iepbeweging
van de zuigstang komt het vel los van do
eylinder. Halverwege de uitleg wordt het
:l‘l‘ll‘-ilf:“‘t; ‘:('-"! g l".i];tl\rs tang overgenomen en
§ de uitlegtafe]l neero s
urlu-f:idhlng 2), itlegtatel neergelegd (zie
De , Planctafront’ biedt, wat het
vian het vel betreft, veel ove
de [ Vietorialront™,

inlopen
overcenkomst met
e ¢ Bij beide machines
l_L[ (.[(' cylinder met de grijpers naar
:.;:‘I:(f].:i(;!]il Het  uitleggen van  het vel
goal ':.. gcheel anders. Wanneer de
Inill\l -?l maakt is, wordt het vel door
'rl'ii|(nl‘rte \\::m een stang  voorzien  van
:“,m‘.h;.l.l_".lln l.lrt' drukey] inderovergenomen
o iy oven de machine op de inleg-
It “'-;r_lt legd (zie afbeelding 3)
L IlI.'II.l( me, eveneens Van een z :(r 1
voorzien, is de , Mepe T tieg
, niereedes™. Tier ligt ool

metvrre utleg

weer de cylinder met de grijpers naar
onderen. Nadat de druk heeft plaats
gevonden, wordt het vel door een zuiger-
stang aan de onderkant aangezogen en op
de uitlegtafel gebracht (zie afbeelding 4).
De machinefabriek ,,Johannesberg” heeft
een luchtvellentransport geconstrueerd.
Een ronddraaiende ketting, waaraan een
grijperstang bevestigt is, haalt het vel
van de cylinder af. Een blaasinrichtin,

zorgt, dat het benedeneinde van het vé
niet met het teruglopende fundament in
aanraking kan komen. Bij de tweede
omwenteling van de cylinder wordt het
vel, met de bedrukte kant van binnen,
over een buis gevoerd. Door de blaaslucht
uit de buis wordt het vel al ronddraaiende,
zwevende gehouden. Doordat er bij het
neerkomen lucht onder het vel geblazen
wordt, blijft er een zekere hoeveelheid
lucht tussen het vel en de papierstapel.
De kans op overzetten is hierdoor enigs-
zins verminderd (zie afbeelding 5).

Een van de meest moderne machines is
de ,,Heidelberger Cylinder Automaat”
(zie afbeelding 6). Een machine gebouwd
volgens het ééntoerenprincipe. Aan het
uitleggen van het vel is ook hier de
meeste aandacht besteed. Door middel
van kettinggrijpers wordt het vel van de
drukcylinder afgenomen en met de druk
naar boven over een latten-transport-
wagen naar de uitlegtafel gevoerd (zie
afbeelding 7).

De ,,Rex”, van de machinefabriek Koenig
en Bauer, bezit een vrij ingewikkelde
frontvellenuitleg. Hier wordt het bedrukte
vel door uitleggrijpers van de cylinder-
grijpers overgenomen. Deze uitleggrijpers
voeren het vel met de druk naar onderen
over de uitlegwagen, waarbij het vel
gedragen wordt door dunne gummi-
wieltjes. Nadat het vel door de uitleg-
wagen gekeerd is, komt het op een, van
een aantal gaatjes voorziene roterende
stang, welke door middel van zuiglucht
het vel vasthouden. Door de draaiende
beweging van de stang komt het vel op
de uitlegtafel (zie afbeelding 8). :
Bij de ,,Automatic’’ wordt het vel ook.
zoals duidelijk op afbeelding 9 te zien is,
door grijpers, welke aangedreven worden
door middel van Kkettingen, naar de
uitlegtafel gevoerd.

et uitlegmechanisme van de ,,Miehlc
verticaal” is eenvoudig en bedrijfszeker.
Zelfs bij de grootste snelheid, wordt het
vel onberispelijk uitgelegd. Een arm
voorzien van grijpers, neemt het vel over
van de cylindergrijpers en brengt het
boven de uitlegtafel, waar het rustig
neerkomt.

De hierboven opgesomde machines geven
geen volledig beeld van hetgeen bereikt
is op het gebied van de smetvrije uitleg.
Maar uit alles blijkt wel, dat het uitvoeren
van het bedrukte vel de volle aandacht
van de constructeurs heeft getrokken

I1

Schema van de Rex-frontuitleg

e
(d). Eerste drukgang
s

Vierde drukgang
Yellenuilleg




et mooie l)oekwerkje van A. A. M. Stols, gewijc{ aan de 65ste Uerfaarclag van
S. H. de Roos, dat uitkwam in het begin van het jaar 1943, deed mij besluiten ook hier
enige aandacht aan dit feit le wiiden. De heer de Roos is inmiddels zifjn 65ste Uerjaarc[ag

Uermoeclelijle reeds lang vergeten, maar van [)elang is, dat de grafische werkers weer eens

wordt getoonc[, welk een ﬁguur van betekenis S. H. de Roos voor het graﬁsche [)eclrijf

was. Welk een veelztidigheic[ van kennis bezit deze kunstenaar. Met welk een groot
aantal speciftek Nederlandse lettersoorten heeft hij graﬁsch Nederland verrijkt. En op
hoe fraaie wijze ging hij ons voor in het ge()ruik daarvan. Op de Uolgencle pagina
ontlenen wij aan dit [)oekie enige reproducties van zijn werk. Door deze l)laclzijde
[)rengen wij dezen groten kunstenaar vol eerbied onze hulde. Ons kleine land kan van
trots vervuld zijn, dat het beschikt over twee internationaal befaamde letterontwerpers.
Ik etndig met de hoop uit te spreken dat de heer de Roos, ondanks zijn [eeftijcl, naast den

heer van Krimpen, ons met nog vele mooie echt Nederlandse lettertypen zal verrijken.
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Hoe stonden de papieren in 19432

De afnemers

Moeizaam hebben de drukkers hun papiervoorraden bijgehouden,
angstvallig alle mutaties vermeld en ten volle medegewerkt opdat
de enquétes, welke eens per kwartaal werden gehouden, een vlot
verloop zouden hebben. En dat hoort zo. Natuurlijk hebben zij de
toegewezen contingenten steeds te laag gevonden en zich verheugd
over suppleties, die zo nu en dan als verrassing werden toegestaan.
Ze hebben zich gewillig moeten schikken in de kwaliteitsverschui-
vingen welke van lieverlee voortwoekerden, alle vaste stelvegels
inzake voorgeschreven kwaliteitsnormen van hun voetstuk werpend.
Al met al was het een moeilijk en zorgenvol jaar, waarin de papier-
problemen, naast vele andere, een zeer grote plaats innamen.

De fabrikanten

Ook de papierfabrikant kende deze zorgen; ook hij kreeg aan de
hand van het productieplan vergunning om slechts een zekere
hoeveelheid te maken, gegroepeerd in de door het Rijksbureau
voor Papier nauwkeurig ingedeelde soorten. Ook hij kende de
mutatiestaten, waarop hij maandelijks zijn voorraden, productie en
afleveringen heeft geboekstaafd en ook hem heeft deze admini-
stratie heel wat hoofdbrekens gekost!

De regeling is zo, dat de produectie van papier geschiedt volgens
een door het Rijksbureau voor Papier, Papierverwerkende- en
Grafische Industrie vastgesteld programma, dat telkens een maand
omvat, Het omschrijft de van iedere papiersoort te maken hoeveel-
heid alsmede hoe de te maken hoeveelheden per fabriek worden
ingedeeld. Voor elke papiersoort is de grondstoffensamenstelling
nauwkeurig vastgelegd en aan de hand hiervan, alsmede van het
programma, wordt dus voor elke fabriek nauwkeurig vastgesteld
aard en hoeveelheid van de nodige grondstoifen. De verwerking
daarvan vereist een verwerkingsvergunning.

Uit de maandelijks in te zenden mutatiestaten blijkt of verwerkte
en toegestane hoeveelheden grondstoffen kloppen. Aan de hand
daarvan kan het Rijksbureau tevens nagaan in hoeverre het
productieprogramma is nagekomen,

Moeilijkheden

Op papier klinkt dat allemaal heel aardig: de zaak sluit als een bus,
Maar als de toegewezen grondstoffen bij herhaling ontbreken en
de toegewezen kolen, door allerlei omstandigheden, niet op tijd
binnen zijn, zodat de productie niet kan worden aangevangen of
ontijdig moet worden onderbroken, dan rijzén er %ergcn van
moeilijkheden.

Wat ook hoofdbrekens kostte was de vraag hoe, met de ter be-
schikking gestelde grondstoffen, waarbij de voor bepaalde druk-
technische eigenschappen meest geschikte juist ontbreken, toch
een goed bedrukbaar blad papier geleverd ]kon worden. Wat de
papierfabrikanten in dat opzicht te voorschijn weten te toveren
verdient alle lof.

Laten we niet cynisch zijn en naast een blad van deze tijd direct
een vooroorlogs vel leggen, wijzende op achteruitgang in helderheid,
reinheid, lijming en kracht.

Inderdaad, er is verschil en niet zo weinig.

Maar we moeten rekening houden met het feit dat bijvoorbeeld
de gebleekte sulphieteellulose uit hout vrijwel geheel wegviel en
een compensatie hiervoor gevonden moest worden in een cellulose
uit stro. Dat in de gewone druksoorten de steeds heldere houtstof
voor een groot gedeelte vervangen moest worden door oud papier
en dat bij het schaars worden van oud papier ook de kwaliteit
daarvan bedenkelijlc achteruit ging. Dat van het voor een goede

lijming noodzakelijke hars slechts een zeer geringe hoeveelheid

beschikbaar kwam.

Voegen we daarbij nog een paar andere factoren. Veel geschoold
personeel ontbreekt in verband met de ,,Arbeitseinsatz” en de
werktijden der ploegen zijn aanmerkelijk verlengd, wat de fabricage
ook al niet bevordert, Van ecen regelmatige voortgang in de productie
is in vele gevallen geen sprake meer: het veelvuldig onderbreken
en de fabricage van kleine partijen komt de stabiliteit van het
fabrikaat niet ten goede.

Reeds op het cerste congres van het Instituut voor Grafische
Technick, cind 1940, besprak Prof, Ir. Selleger de moeilijkheden
bij de papierfabrikatie in oorlogstijd en zij, di€ het congres bij-

woonden of nadien het verslag toegezonden kregen, weten dat
daar met %‘mte openhartigheid de problemen naar voren werden
gebracht. Toen reeds kwamen de moeilijkheden in verband met
houtvoorziening, chemicalién, vervoer en deviezen en niet te
vergeten het hars-vraagstuk in het volle licht te staan. Welnu,
we kunnen vaststellen, dat al die moeilijkheden zich gedurende
de inmiddels voorbijeegane jaren hebben vermeerderd en toe-
gespitst, zij het ook dat techniek en chemie hand in hand zijn
gegaan en nieuwe gezichtspunten hebben geopend, daar waar de
znak lelijk vast dreigde te lopen.

Een uitweg

Het is nu eenmaal zo dat, bij iedere beknotting in het handels-
verkeer en iedere belemmering in de tot nu toe toegepaste middelen,
de menselijke geest vaardig wordt en rusteloos zoekt naar nieuwe
wegen. Onder de huidige omstandigheden is die geest wel extra
werkzaam, Een typisch voorbeeld hiervan is de verwerking van
stro tot stro-cellulose. Was dat in 1940 nog van geringe omvang.
in de loop vooral van het laatste jaar is die tak van industrie
uitgegroeid tot een factor van de grootste betekenis voor de
huidige papiervoorziening. Reeds véér de oorlog werd gebleekte
stro-cellulose algemeen gebruikt voor de fijnpapierfabricage in
combinatie met houtcellulose in bepaalde papiersoorten, waarin de
stro-cellulose, met haar specifieke kwaliteiten, verschillende eigen-
schappen van het papier verbeterde. Met het oog op de zeer
volumineuse grondstof werd de stro-cellulose gefabriceerd dicht bij
de bron, in de noordelijke provincién, waar stro in brede stromen
toevloeide, en wel in Veendam, alwaar reeds in het jaar 1894 met
dit fabrikatieproces was begonnen.

Zodra echter in deze oorlog de grondstoffennood urgent begon te
worden en de grote kapmachines in de cellulosefabrieken te Velsen
njet voldoende voedsel meer vonden voor hun gretige muilen (de
hoeveelheid inlands hout, welke wordt verwerkt, is uiterst gering
en voor sulphiet-cellulose slechts matig geschikt), toen de kook-
ketels dus leeg dreigden te blijven, toen werkte het vernuft op
maximum toeren. Na systematisch uitgevoerde experimenten
slaagde men er in met het tot nog toe alleen voor het koken van
hout gebruikte sulphietloog stro te ontsluiten.

Dat was in strijd met alle regelen der kunst! Inplaats van het
alkalische natronprocédé het zure sulphietprocédé op stro toe-
gepast. Het resultaat was een uitstekend bleekbare strocellulose:
een zeer bruikbare grondstof voor schrijf- en drukpapier. Daar
waar eens de houtboten met hun rijke lading opstoomden, zien we
nu de stroschippers hun goudblonde lading vervoeren uit alle
provincies, uit de polders, uit de nieuw gewonnen gebieden,
kortom overal uit alle streken, waar tarwe- en roggevelden wuiven.
Daar waar vroeger de slengen hout werden gehesen zien we nu
de balen stro zweven.

Tot nu toe hadden wij, als consumenten, vrijwel alleen belang-
stelling voor de kostbare korrels, die de aren vullen: nu is ook het
stro een essentiéle voorwaarde geworden voor de voortzetting van
veler bedrijf. Het is te verwachten dat stro de voorname plaats,
welke het 1s gaan innemen, niet gauw zal prijs geven; het ziet er
niet naar uit dat na de oorlog, althans voorlopig, hout weer te
kust en te keur verkrijgbaar zal zijn. Stro zal daarom, vooral in de
eerste periode na de oorlog, een zeer voorname grondstof voor de
papierfabricage blijven en in dat licht moeten we ook de werk-
zaamheden zien van het Nederlandse Proefstation voor Stro-
verwerking, onder leiding van Ir. E. L. Ritman. Trouwens, die
onderzoekingen gaan zeer ver en beogen een volledige benutting
van de strohalm, ook buiten de door de oorlog geschapen omstan-
digheden om. .

Zo constateren we dat er, ondanks de benarde tijden, of juist door
de benarde tijden, niet stil gezeten wordt; alleen ware het te wensen
dat er wat meer gemaakt kon worden en dat de magazijnen der
papiergroothandelaren, waarvoor bij de teruggang der productic
zeer weinig beschikbaar gesteld wordt, niet zo te lijden hadden
onder een chronische uitputting.

Andere vraagstukken

Vermeldenswaard en ook te loven is zeker, dat de papierverbruikers
bij hun dagelijkse zorgen nog tijd blijken te hebben voor vraag-
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stukken van papier-technische aard. Het Instituut voor Grafische
Technick organiseerde, behalve zeven meer algemene dagen in
verschillende plaatsen, in Amsterdam drie druk bezochte papier-
dagen, waar het plukken en stuiven van papier, alsmede de druk-
eigenschappen in verband mel nm]er\'luktte‘ en structuur van
drukpapier breedvoerig werden hesprcaket]. Lypisch is, dat daar
bij de drukkers bepaald een milde stemming heerste ten aanzien
van de waardering van het door de nood der tijden opgedrongen
houthoudende papier. Ja, dat er zelfs een neiging bleck te bestaan
het te prefereren boven tot nog toe gebruikte houtvrije soorten. . .
Sublieme ondoorschijnendheid! Geen Jast van stuiven! Soepel en
goed toegankelijk voor de inkt! gl

Inderdaad! Maar we moeten niet vergeten dat er aan het uiterlijk
van het werkstuk en aan de duurzaamheid momenteel practisch
geen eisen worden gesteld. Men krijgt papier, men drukt! _

Maar als straks papier weer in oude lkwaliteiten l)esg:lul,(bﬂar is.
dan keren we automatisch terug naar het fijne rastercliché d?.t een
fijne illustratiedruk verlangt. naar de Kleurendrukken die het

Valt tegen het gevoerde pleidooi om de
zetters tot zitters te maken, nog wat in te
brengen? Aan documentatie liet de pleit-
bezorger het niet ontbreken; het optreden
van vermoeidheid bij den staanden en den
zittenden zetter werd, als ware het koorts,
gemeten en de snelheidsmeter toonde aan,
dat de zitter-zetter den standvastigen
zetter van zijn voetstuk kegelde. Zo
zien we dus straks de zetters in brede
crapauds liggen met hun voeten op hun
bureau, de zetterij tot zitterij makend en
misschien is het de proefneming waard,
om de nodige bureaux en zetels van de
kantoren te evacueren en de kantoorlui
aan de vrijgekomen bokken te zetten.
Wellicht dat dit weer hun snelheid be-
vordert en dat de nabije bokken het
schieten daarvan in prijshberekeningen
overbodig maakt. U denkt dat ik deze
zaak niet serieus bekijk of dat ik te
conservatief ben? Om u de volle waarheid
te zeggen, het kost mij moeite sericus te
blijven bij de I.)el:aildei]ing van dit onder-
werp en als men mij conservatief vindt,
stel ik het op prijs, thans voor het eerst
eens als zodanig te worden aangemerkt.
Door heel wat zetterijen ben ik gewandeld
en ook ken ik het werk wel zo'n beetje, dat
door de zetters verrichl wordt. Op enkele
weinig  voorkomende handelingen als
beursversteken, platzetten en dergelijke
na, is het nodig, dat de zelter zich ge-
makkelijlc kan verplaatsen. Denk aan het
zetten van smout-, tabel- en handelsdruk-
werk, het corrigeren en opmaken van
hoekpagina’s enz. enz. Dit verplaatsen
kan verminderd worden door een
goede zetterij-indeling, waarbij ge-
riefkasten en dergelijke in de nabij-
heid van den zetter geplaatst worden.
Bovendien =zal een
goede letterzetter

in één loop zo veel
mogelijk mate-
viaal tegelijk
meenemen.

ittende

probleem der pasverschillen op de voorgrond brengen en de
perfecte lijming, naar de omvangrijke boeken van opdikkend
romanpapier. . . En we zullen ofis met genoegen in nieuwe moeilijk-
heden dompelen, die lichter te dragen zijn dan vele andere van de
huidige dag. Dan gaat het weer om het prima werk,

De toekomst

Tijdens het hierboven reeds gereleveerde congres zeide Prof.
Ir. Selleger aan het eind van zijn betoog:

,,We moeten op alles bezuinigen, doch de beschikbare technische
krachten zullen het mogelijk maken dat de Nederlandse papier-
industrie, trots alle moeilijkheden, zal kunnen blijven voortwerken.
Het product moge anders zijn dan we gewend waren, bruikbaar is
het alleszins!

We moeten ons niet laten ontmoedigen. Laat al uw denken en werk
op de vooruitgang en de toekomst zijn gericht; dan zal het mogelijk
zijn de Nederlandse papierindustrie tot grote hoogten op te voeren.”
Het afgelopen jaar heeft in het teken gestaan van dit streven!

etlers

Een zetel zal hem echter meer moeite en
slijtage van. pantalons bezorgen dan
gerief. Zou men den zetter, ondanks hem
zelf toch willen verplichten, zitter te zijn,
dan zou dit betekenen, dat men alles wat
nodig is bij de opbouw van zetwerk,
onder zijn onmiddellijke bereik moet
brengen (dit is de outillage van de gehele
zetterij!). En laten wij aannemen dat dit
mogelijk is, in welke hoeken moet het
bovenlichaam wvan den zetter dan wel
zwenken om bijvoorbeeld de bureauladen
links en rechts van zijn voeten te ge-
bruiken? Zou de zetter, die toch ook voor
gemakzucht bezwijken kan, njet in som-
mige gevallen, als het ene corps beter is,
het andere gebruiken, omdat dit voor hem
het opheffen van zijn achterwerk uitsluit?
Het zou wel wenselijk zijn, dat bedrijfs-
leiders zich niet direct door vermoeid-
heidsgraden en statistieken met curven en
bogen van streek licten brengen en dat zij
zich eerst overtuigden, hoe weinig van
hun zetters werk wverrichten, waarbij
verplaatsen tot de uitzonderingen behoort
of kan behoren. Wil men die arme zetters
dan toch comfort geven, dan moeten
er maar driewielige invalidenkarretjes
komen. Nu we toch over invaliden aan
het spreken zijn geraakt: zou het niet de
bedoeling van den uitvinder der zettende
zitters of zittende zetters geweest zijn, J LEE
deze toch nog een nuttige taak in de

samenleving te bezorgen? Op die manier
zou in elk bedrijf toch nog aan één of
meer van deze beproefde mensen met
bepaald werk wat arbeidsvreugde kunnen
worden bezorgd, En dan is de idee zeor
sympathiek, maar niel nieuw. Vroeger,
toen er nog geen pensionnering bestond
en de zetter moest werken tot hij neer-
valler was, werd hij reeds vaak plat-
zettende geschraagd door een houten
krukje... Mijn mening is dus, dat in
Nederland de zetters blijven staan en
de enigen die komen te zitten zijn. ..
de handelaren met hun zit-zet-meubilair.
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G, M. VAN

WAGTENDONK

Heept de Goekdeuk uog toekomst?

Deze vraag hoort men nog teveel witen. En dan meestal door personen die
beduusd zijn van de prestaties in vlak- en diepdruk, maar die van deze
procédé’s bitter weinig afweten. Een hoogdrukker, die de vlak- en de diep-
druk kent, weel dat deze procédé’s een eigen terrein veroverd hebben maar
dat de hoogdrul nog heerser is over een onmetelijk vijk en dat dit gebied niel
alleen suceesvol verdedigd maar zelfs belangrijl witgebreid kan worden.
De heer Van Wagtendonk geeft hierover op ons verzoek zijn mening weer.

Wanneer men nagaat in welke toenemende mate de offset zich in
de laatste jaren meester maakte van drukorders, die voorheen in
hoekdruk werden uitgevoerd, dan rijst allicht de gewettigde vraag:
,-heeft de boekdruk nog toekomst en zal hij op de duur niet worden
overvleugeld door de offset?”. Dat vele hoekdrukkers zich van dit
probleem rekenschap hebben gegeven blijkt uit het feit, dat in
meerdere drukkerijen de offset gfluar intrede deed. Al spoedig werd
dan duidelijk, dat de 1000-druks-prijs van het drukwerk, uit-
— gevoerd in offset, belangrijk lager
6 : was dan voorheen, toen het in
. FM boekdruk werd gemaakt. Ielaas
speelt de prijs van het drukwerk
in vele gevallen de hoofdrol en wordt het drukprocédé onder-
geschikt hieraan. Het is toch een bekend feit, dat drukwerk, uit-
gevoerd in boekdruk, in scherpte verre te prefereren is boven offset
en dat bij de offset met een groter aantal kleuren dient gewerkt te
worden om dezelfde nuances te verkrijgen dan bij de boekdruk. Het
merendeel der drukwerk-verbruikers heeft te weinig verstand van
de verschillende drukprocédé’s om zelf aan te geven op welke wijze
het drukwerk moet worden vervaardigd. De drukker heeft daardoor
dus de mogelijkheid, dat procédé te kiezen, dat volgens hem het
meest geschikt is voor het uitvoeren van een stuk drukwerk.
In Nederland zijn de boekdrukkers zich eerst in de laatste jaren
bewust geworden van de oorzaken; die leiden tot de bovengenoemde
hoge kostprijs van het boekdrukwerk.
De Verenigde Staten waren ons op dit gebied voor. Een der eerste
drukkerijen die de strijd met de offset aanbond was de Keller
Crescent Company in Evansville, Indiana. In deze drukkerij werd
de Hacker-vormvoorbereidingsmethode voor het cerst in volle
omvang toegepast. De vakliteratuur vermeldt hierover ecn artikel
van Olin E. Freedman, waarin deze in de ,,Inland Printer” een
beschrijving geeft van deze werkwijze, waarbij hij terecht uitgaat
van de volgende drie punten, welke schrijver dezes zal aanvullen
met de ervaringen, die hij heeft opgedaan bij de invoering van
genoemde vormvoorbereidingsmethode hier te lande.:

1e. Nauwkeurige lay-out van het te vervaardigen werk. alsmede
gedetailleerde opgaven van alle gegevens, welke gedurende het
gehele bewerkingsproces benodigd zijn;

2¢. maatregelen, waardoor de improductieve uren der machines
vermeden worden;

3e. samenwerking van allen, die bij het drukproces een rol spelen.

Deze drie punten vormen een geheel en geen er van kan in de samen-

hang worden gemist.
Het is een veelvoorkomend cuvel, dat een order in de werkplaats
wordt gegeven, zonder dat er op de orderzak alle, maar dan ook
alle gegevens zijn vermeld, die het den zetler, drukker, binder
_ en anderen mogelijk maken hun
0%20‘4‘3"‘ werk zonder tijdverlies, dat door
onduidelijkheden en onvolkomen-
heden ontstaat, te wverrichten.
Orderzakken bieden nog een gelegenheid te over om raadseltjes
op te lossen. De tijd die hiervoor nodig is, wreekt zich veelal later
in de drukkerij, waar dan de kostbare productiemachines stil
moeten staan, omdat veranderingen in de drukvorm, zulks als
sevolg van onduidelijkheden in de orderbrief, noodzakelijk malken.
Dat hierdoor de prijs van het drukwerk wordt ve rhoogd is duidelijk.
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Zelfs in het geval dat er voor de afdeling drukkerij geen tijdverlies
ontstaat, is het toch van belang dat de zetterij haar beschikbare

belasten het drukwerk onnodig. .
Op het bedrijfskantoor rust de taak de drukwerkorder, alvorens
dient te worden of de zetterij over de nodige materinlen beschilt.
Tekort aan materiaal veroorzaakt het veelvuldig voorkomende
van afgedrukt zetsel is hiervan wel een van de hoofdoorzaken.
Vervolgens moeten tijdig maatregelen worden genomen, dat cliché’s
worden besteld en dat deze op
tijd in de zetterij ter beschikking
vorm te bouwen worde nagegaan of deze op juiste diepte geétst
zijh. Deze contrfle voorkomt, dat later in de drukkerij storing
et bedrijfskantoor geve bij het nitgeven van de order onverwijld
aan het papiermagazijn opdracht tot het afgeven en op maat
aanwezig te zijn, wanneer de drukvorm in die afdeling verschijnt.
Het oponthoud, dat ontstaat door het wachten op papier — helaas
drukpersen. Deze machines zijn aangeschaft om productie te maken
en niet om stil te staan voor allerlei nalatigheden uit andere
boekdrukpersen 40-60%, van de beschikbare tijd stil staan om te
wachten op vormen, te wachten
p ondeugdelijke drukvormen? Het
geinvesteerde kapitaal ligt in die
product dat de drukpersen leveren wordt overeenkomstig duurder
en geeft de offset een kans zich meester te maken van die druk-

weer terug te veroveren, _
De verschillende afdelingen behorven volkomen van de stand van
de bedrijfsleiding mogelijk is zieh hiervan cen juist beeld te
vormen. De loop der werkzaamheden en het bezetten der persen
rationeel gewerkt kan worden. Men noemt dit ,,planning’’. Hoe
groter nu het drukkerijbedrijf is, met des te gunstiger resultaat
Bij telefonische navraag door een
P e eliént is dit van groot belang,
”

: kan richten naarhetteverwachten
werk, dat reeds in de zetterij onder handen is. Daardoor kunnen de
van groot belang is bij het inslaan van de (_{rukwn:mcn. Het mag
niet voorkomen dat de zetter, drukker of binder bij verschillende
gegevens moeten bekend zijn en alle maatregelen dienen getroffen
te zijn om een vlotte afwikkeling van het gehele werkproces te

tijd volkomen productief maakt, Ook de hier verloren gegane uren
deze het bedrijf ingaat, in alle opzichten voor te bereiden. Nagegaan
trekken” uit staand zetsel. Het niet regelmatig distribueren
i . op de juiste typografische maat
' zijn. Alvorens de cliché’s in de
optreedt door het vollopen der te ondiep geétste cliché’s,
snijden van papier. Het te bedrukken papier dient in de drukkerij
een veel voorkomend euvel — geeft weer productieverlies van de
afdelingen. Ishet den lezer wel bekend, dat in Nederland de dure
op papier en te wachten door
uren, die tot weken en maanden groeien, volkomen renteloos. Het
orders. Het kost dan zeer veel moeite een aldus verloren order
elkaars werkzaamheden op de hoogte te zijn en wel z6, dat het ook
moet zo logisch cn 20 practisch mogelijk geschieden opdat er
zal men het prineipe van deze . planning” verder kunnen uitwerken.
terwiil tevens de drukkerij zich
persen van te voren hun bestemming krijgen, hetgeen natuurlijk
personen in het bedrijf navraag moet doen naar détails, Alle
waarborgen. Ieder oponthoud kost geld. vooral in de drukkerij en










verhoogt dienovercenkomstig ook de kostprijs van het drukwerk.
Ien onderdeel van die maatregelen, welke een vlot werken garan-
deren, is mede hel in goede staat houden van het machinepark.
Geregeld behoren de machines door een deskundig monteur te
worden nagezien en zo nodig te worden gereviseerd,
Behandelde punt 1 de administraticve en organisatorische voor-
bereiding van het drukwerk, punt 2 slaat op de technische hande-
lingen welke bij het samenstellen van de drukvorm geschieden.
: Hieraan ligt ten ;.{ruﬂdslg;_,: A -
n ‘:5! m’;" ﬁ'd keurigheid! Alle afdelingen en
iedere handeling moet de geest der
accuratesse ademen, Slechts de
aroolste precisie maakt het mogelijk een drukvorm te vervaardigen,
die den drukker geen moeilijkheden meer biedt en hem in staat stelt
reer spoedig na liet op de pers leggen goede afdrukken te maken.
Zowel zetter als drukker zullen zich vertrouwd moeten maken
mel het begrip ,,cen honderdste millimeter”, Om een indruk van
dit. begrip te geven zij vermeld, dat cen vel toestelvloei een dikte
van */,;, millimeter heeft. o
De zetter zij doordrongen van de gevolgen, welke onnauwkeurigheid
van de zijde der zetterij kan veroorzaken, Krijgt de drukker een
vorm op de pers, waarvan de regels niet goed zijn uitgevuld, cliché’s
niet haaks zijn of andere onnauwkeurigheden vertonen, dan ver-
oorzaken deze cuvels stilstand van de productiemachine om den
drukker of zo nodig den zetter gelegenheid te geven de gemaakte
fouten te herstellen. Deze stilstand is koren op de molen van de
offset, want het bockdrukproduct wordt weer onnodig duurder.
Het is mede de tank van den zetter, zijn werk niet alleen van de
zet-technische kant te hezien maar ook van de aesthetische zijde.
Het is zijn werk en niet van den drukker, de slecht uitdrukkende
en beschadigde letters van het zetsel door andere te vervangen.
Geschieden deze werkzaamheden niet ter zetterij, maar, zoals nog
al te dikwijls gebruikelijk is, ter drukkerij, dan moet de drukpers
op deze handeling wachten. De pers is er echter om te drukken.
De machinezetter heeft eveneens
mmmme cen belangrijke taak in de strijd
tegen de offset. Hij heeft het in
de hand of de drukpersen, die
drukken van machinezetsel, onnodig moeten stilstaan en daardoor
een te duur product leveren, '
Het is maar al te veel bekend, dat machinezetsel een bron kan
vormen van veel tijdverlies. Regels van ongelijke hoogte, welke
hetzij naar boven, helzij naar beneden conisch toelopen. Al deze
afwijkingen vande juiste letterhoogte en gelijkmatige dikte nopen
den drukker om extra werk te verrichten, door het uitsnijden van
correetieregels of cartonnetjes te plaatsen tussen de regels om
springende of omvallende pagina’s bij te werken. Men noemt deze
handeling dan zeer wijds ,.toestellen’. Met toestellen heeft dit
tijdrovende geknoei echler niets uitstnande. De gevolgen worden
dan geconstateerd bij de nacaleulatie, waar blijkt, dat de nodige
uren verloren zijn gegaan, waarin anders productie had ‘kunnen
worden gehaald. Vele overuren kunnen worden bespaard wanneer
ter zetterij alle zorg aan het
Mm“ zetsel wordt besteed. Accuratesse
moet het wachtwoord zijn voor
alle afdelingen van het bedrijf!
Bij het monteren van cliché’s moet dezelfde nanwkeurigheid in
acht worden genomen. De cliché-voet moet zuiver gedgaliseerd,
op typografische maat en zuiver haaks zijn. Cliché’s die aan deze
eisen niet voldoen, veroorzaken oponthoud op de drukkerij. Tege-
lijkertijd dat de cliché’s op hoogte worden gemaakt, moet de
vormvoorbercider de pikeersels maken. Zowel die, welke hij tussen
cliché en voet aanbrengt, als die, welke later op de drukeylinder
onder de legger worden geplakt. De \'(mlwfmr!w.reidcr is tevens
belast met het stand maken van de vorm en het verrichten van alle
handelingen, die een goed ingeslagen en op hoogte gebrachte
vorm vereisen, Hiervoor moet hij echter over de nodige precisie-
apparaten kunnen beschikken.
Tmm Het mag niet voorkomen, dat,
als een drukker een nieuwe vorm
5 _ ontvangt, hij deze weer opnieuw
in stand moet gaan brengen. Deze werkzaamheden hehoren buiten
trl('_ pers te geschieden, daar zij nadelig zijn voor de produectiviteit.
Zoals reeds onder punt 1 opgemerkt, moeten de persen in goede
staat verkeren. Het maken van een test-vorm, bestaande uit een
volle vorm nieuwe ornamenten, zuiver op letterhoogte, bewijst
zn grole nut bij de periodicke controle van drukfundament en
drukeylinder. Het biedt tevens de mogelijkheid van het maken van
ten permanent toestel onder de vaste cartons van de legger.
ch.r.dqm‘ wordt voorkonien, dat bij iedere drukvorm opnieuw
afwijkingen in fundament en drukeylinder moeten worden toe-

durende bezetting
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gesteld. Vooral voor Nederland met de vele kleine oplagen is deze
maatregel van groot belang. De steeds weerkerende handeling van
toestellen voor fundament en c¢ylinder vervallen hierdoor. Een

kleine rekensom moge het nut van een permanent toestel aantonen.
Nemen we aan een drukkerij met 10 persen. Het extra-toestel voor
fundament en cylinder vraagt per vorm 5 minuten (hetgeen zeer
gering genomen is). Bij een bezetting van 2 vormen per dag per
machine, moet dus 100 minuten worden toegesteld (alleen voor
drukfundament en cylinder). Bij 800 werkdagen per jaar gaan
hierdoor 80.000 minuten, dit is 500 uur, verloren. In deze 500 uur
hadden ongeveer 750.000 druks kunnen worden gemaakt. Dit is
slechts een greep uit de vele handelingen, die besparerd kunnen
werken op de improductieve tijd. Dit alles bij volledige en voort-
an de drukpersen.,
Fen tweede voorbeeld: Het opmaken van leggers is een bron van
veel tijdverlies, omdat de drukker zijn leggervellen in het papier-
magazijn gaat verzamelen, ze dan op maat snijdt en zich tenslotte
op een andere plaats van een spanvel gaat voorzien. In plaats
daarvan zette men bij iedere pers cen kast met op maat gesneden
leggervellen van verschillende graden van hardheid, alsmede met
dito-spanvellen, voorzien van een gerilde leggerklemvouw. De
practijk leverde de volgende gegevens: Het opmaken van een
legger duurt met alle heen- en weergeloop 9 minuten. Bij het
toepassen van het hierboven genoemde systeem werd deze tijd
teruggebracht op 38 minuten. Ken winst dus van 6 minuten bij
elke keer legger opmaken., Nemen we als voorbeeld weer dezellde
drukkerij met 10 persen en ge-
W W middeld 2 vormen per dag per
machine, dan komen hierbij voor
productie vrij 6 % 2 % 10 = 120
minuten per dag, dit is 600 uur per jaar. Deze 600 uur hadden
900.000 druks kunnen leveren. Ook hier geldt weer hetzelfde,
als bij het eerste voorbeeld werd opgemerkt.
Wanneer men dus ziet door hoevele lekken in het bedrijf de uren
wegstromen, en hoeveel productieuren verloren gaan, dan behoeft
het geen verwondering te wekken, dat het boekdruk-product
duur wordt, maar tevens is met de erkenning hiervan bewezen.
dat de boekdrukker een middel in de hand heeft om hierin veran-
dering te brengen en zijn persen dusdanig productief te maken,
dat hij weer in staat gesteld wordt de concurrentie van de offset
het hoofd te bieden. In Amerika, waar voor den boekdrukker
ook het offset-gevaar dreigde, heeft men dit bijtijds ingezien en
zijn maatregelen getroffen. Tn mel succes! Slechts 69 van alle
drukwerk wordt aan de overzijde van de oceaan inoffset uitgevoerd,
929, in boekdruk en 29, in diepdruk. Dit was slechts mogelijk door
het toepassen van een radicale nauwkeurigheid in ieder opzicht.
Wij zijn hiermede gekomen aan punt 8, welk punt van doorslag-
gevend belang is voor het door-
Pmm voeren van alle maatregelen, die
een grotere productiviteit ten
gevolge moeten hebben, namelijk:
de samenwerking van allen, die in een bedrijf werkzaam zijn, zonder
onderscheid of zij aan de spits staan of ogenschijnlijk minder
belangrijke functies bekleden. Het is de taak van de leiding van
een bedrijf om zijn personeel te winnen voor het hierboven vermelde
systeem. Dit moet langs de weg der geleidelijkheid geschieden.
De maatregelen dienen te worden genomen in overleg met allen,
die zulks direct of indirect aangaat., Veel misverstand Dbestaat
nog tussen de verschi.lende afdelingen, als de een zich belangrijker
voelt dan de ander. In werkelijkheid zijn alle belangrijk. Tezamen
vormen zij het productie-apparaat, dat onverwijld stroef begint
te lopen, wanneer een der onderdelen niet goed functionneert.
‘Worden door het toepassen van een streng doorgevoerd vormvoor-
bereidingssysteem wellicht vele handelingen mjin of meer mecha-
nisch, dit behoeft in geen geval te leiden tot een verstarring van
de geest van den werker, Integendeel, zijn verantwoordelijkheid
is zelfs groter geworden, daar hij zich mede doordrongen acht van
het belang van zijn taak in het kader van het gehele productie-
apparaat. Dat als direct gevolg van het toepassen van genoemd
systeem de boekdruk zich weer geheel kan ontplovien en den
: bhoekdrukker de gelegenheid kan
P 1Y, even zijn kunde ten volle tot
VWMWM %j'ting te laten komen, is zeker
niet in de laatste plaats een grote
attractie. Ondanks de mechanisatie blijft de mogelijkheid van
kwaliteitswerk aanwezig, zelfs zal bij consequente doorvoering der
vormvoorbereiding het betere boekdrukwerk in omvang toenemen,
De boekdrukker bezit in zijn eigen bedrijf het wapen om andere
drukprocédé’s met succes het hoofd te bieden. Dat hij die gebruike
ter versteviging van de positie van de boekdruk en tot grotere
welvaart van zijn bedrijf met de daaraan verbonden werkkrachten!
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1948 in de Grafische Wereld laat ons de
ontwikkeling zien van de techniek in het
dagbladbedrijf op de grondslag van
omstrecks 1938. Na die tijd is er, onder
invloed van de oorlogsomstandigheden,
van verdere ontwikkeling en verbetering
geen sprake meer. Toch moeten wij nu
reeds rekening houden met het feit, dat
na de oorlog radicale veranderingen op
het. gebied van de grafische machinebouw
niet tot de onmogelijkheden zullen be-
horen. FKen aanwijsbaar teken liet zich,
vlak voor het uitbreken van de oorlog, al
onderkennen. De technische eisen van
uitgevers van dagbladen (met betrekking
tot de tijdsduur van het verschijnen
van kranten) waren toen tot zo een
hoogte gestegen, dat de machinefabrieken
ecn topproductie en snelheid van de
rotatiepersen hadden bereikt en vast-
gesteld op 80.000 eylinder-omwentelingen
per uur. Dat wil dus zeggen 60.000 kranten
per uur. Boven deze snelheid is voorlopig
nict te komen en volgens deskundigen is
dit het maximum,

Deze geweldige snelheid van roterende
drukpersen moest ten koste gaan van de
kwaliteit, dat wil zeggen de strakheid der
afgedrukte beelden; dit heeft men ten dele
opgelost door een stabieler constructie
van de pers. Rotatiepersen, voornamelijk
dubbelbrede, hadden door een te geringe
dikte van het frame de gewoonte om te
,zwiepen”. "Was zulk een rotatiepers
inplaats van achter-, boven elkander
gebouwd en bevond men zich tijdens het
draaien op de bovenste verdieping, dan
was het merkbaar dat dit gedeelte enigs-
zins bewoog. Dit zogenaamde ,,zwiepen”
heeft men ondervangen door haast alle
onderdelen zwaarder te construeren.

Het oorverdovende lawaai is een neven-
verschijnsel, dat zich jaren heeft kunnen
handhaven. (Lawaai en rotatiepersen
waren en zijn nog synoniem. Moeten de
bedieners van zo'n pers tijdens het druk-
proces elkander een mededeling doen, dan
moet dit viak bij hun oor, of door middel
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van gebaren en aandacht trekkende be-
wegingen gebeuren.) Men heeft dit euvel
terug weten te dringen, door om de be-
langrijkste aandrijfwielen en kamraderen
(afbeelding 1) een oliebad aan te brengen.
Doordat deze wielen nu geheel in de olie
lopen, neemt het onnodige lawaai aan-
merkelijk af. Dit is een vooruitgang, die
voornamelijk voor de trommelvliezen der
drukkers van zeer grote betekenis is.

Het opvoeren van de druksnelheid heeft
de machinebouwers voor grote problemen
gesteld, die zij op de hun bekende en ver-
nuftige wijze hebben opgelost. Eén van
de moceilijkheden was de inktoverbrenging;
zij wordt bij een zo grote snelheid een
zorgenkind. Dit ongerief heeft men
kunnen ondervangen door zogenaamde
film- en centrale inktgeving. Bij grote
druksnelheid treedt er, bij gebruik van
een zogenaamde ,likrol”, die de inkt-
overbrenging van de inkteylinder naar de
distribueercylinderbewerkstelligd,spatten
op. Dit spatten heeft kleine inktvlekjes
op de krant tot gevolg. Machinefahricken
waarvan bekend is, dat zij daarvoor een
doeltreffende op ossing gevonden hebben,
zijn onder meer Frankenthal, Crabtree
en Hoe.

De Crabtree heeft die bereikt door film-
inktgeving. De Crabtree film-inktgeving
is op afbeelding 2 weergegeven. De stalen
rolin de¢ inktbak (inkteylinder) wordt met
een kleine speling afgesteld op de eerste
stalen distribueercylinder. De omtrek-
snelheid van deze laatste is natuurlijk
gelijk aan de snelheid van de papierbaan,
terwijl de eerstgenoemde draait met een
volkomen variabele snelheid ten opzichte
van de papierbaan. Een speciaal inkt-
mes, dat zo opgesteld is, dat het nooit
de stalen rollen van het inktwerk kan
aanraken, veegt het teveel aan inkt weg;
het kan in gedeelten ter breedte van een
kolom gesteld worden. Indienbijvoorbeeld
de speling tussen inktmes en inktrol
kleiner gemaakt wordt dan de speling
tussen inktbakrol en kleine distributie-

trommel, krijgt de betreffende kolom in
het geheel geen inkt. Een fijne regeling
van de inkttoevoer is met het systeem van
film-inktgeving mogelijk.

De zogennamde centrale inktgeving berust
op een geheel ander principe: Vanaf één
punt op de rotatiepers wordt zij geregeld
door een tableau. Met een speciale pomp
wordt de inkt kegelvormig verstoven op
de zich heen en weer bewegende distri-
bueercylinder en via distribueerrollen
verder verdeeld. Het gehele inktwerk, dat
wil zeggen het samenstel van cylinders
en rollen, is daardoor minder gecompli-
ceerd geworden.

Deze twee systemen van inktgeving
zullen waarschijnlijk hun stempel blijven
drukken op de verdere ontwikkeling van
de rotatiepers.

Een nieuwigheid aan de rotatiepers is het
aan- en afstellen van de distributie- en
letterrollen door één enkele handgreep
(afbeelding 3). Door een hefboom worden
zij tegelijlc in of buiten werking gesteld.
Een andere moeilijkheid die optreedt bij
grote snelheden, is de regeling van de
papierspanning. Voorheen vond de rege-
ling(!) daarvan plaats door remschijven
op het uiteinde van de papierrol-as; en
om het remeffect nog ,te wvergroten™”
werd de papierrol in het midden door een
riem, aan het uiteinde waarvan zich ecn
aantal gewichten bevond, nog enigszins
geremd. Bij het plotselinge stoppen, door
papierbreuk en dergelijke, was de totale
spanning van de rol te gering en moest de
drukker, door vermeerdering van de
remspanning met zijn eigen gewicht, de
rol remmen. Daartoe ging de drukker
aan de gewichten hangen. Dit rem-
systeem had verschillende bezwaren; niet
alleen dat daarvoor te veel lichamelijke
cnergie nodig was, het afwikkelen van
de rol hield geen gelijke tred met de
snelheid van de machine. Dit gaf in dc
practijk, voornamelijk voor het zuiver in
register drukken, grote moeilijkheden.
Moest er bijvoorbeeld een kleurenwerkje



gedrukt worden, voorstellende een dame
met ge- of verkleurde lippen, dan was het
nict denkbeeldig dat deze gekleurde
weergave enkele millimeters van de daar-
voor bestemde plaats terecht kwam.

De meeste machinefabrieken hebben het
euvel van het niet registeren ongedaan
weten te maken door ecn constructie te
ontwerpen van papierrol-aandrijving in
overeenstemming met de snelheid van de
rotatiepers. Daarvoor beweegt zich een
verstelbare riem (afbeelding 4) over de
papierrol; deze 1:@01.11 wordt voortbewogen
door de aandrijving van de machine,
zodat de papierrol genoodzaakt wordt
dezelfde snelheid te ontwikkelen als de
machine aangeeft. Een belangrijke stap
vooruit, waarmede het niet zuiver re-
gisteren enigermate wordt opgeheven,
Een ander systeem, toegepast op de
Crabtree rotatiepersen, is het regelen van
de papierbaan door het papier zelf. Het is
cen vanzelfsprekend feit, dat dezelfde
spanning altijd moet worden toegepast
voor dezelfde breedte van de baan. Zo
loopt bijvoorbeeld een papierbaan met
een breedte van 170 em, normaal kranten-
formaat, gewoonlijk met een spanning
van + 22 tot 23 kg over de gehele
breedte. Indien bij dit systeem de span-
ning van de papierbaan zou varicren
(bijvoorbeeld door een te stijf of te slap
gewikkelde rol of een andere oorzaak), dan
treedt de spannings-regeling (afbeelding
5) automatisch in werking en brengt de
spanning op zijn oorspronkelijke waarde
terug. De rem loopt op een trommel aan
het uiteinde van de as van de papierrol,
die altijd zuiver loopt. Het resultaat is,
dat de papierspanning steeds gelijk blijft,
onathankelijk van de vorm der rol.

Deze automatische rem is van zeer grote
betekenis om kleurendruk in register te
houden; de registerafwijkingen worden
meestal veroorzaakt door rek in het
papier, wat door deze rem wordt opge-
heven. De insteliing daarvan is zo fijn-
gevoelig, dat, indien een druppel olie
wordt geworpen op één van de rem-
trominels, de remmen zichtbaar worden
aangetrokken, teneinde de vermindering
in de remwerking door de olie op te
heffen, terwijl de rem zichtbaar wordt vrij-
gelaten wanneer de olie wordt afgeveegd.
Om  stilstand tijdens het drukproces
zoveel mogelijk te bekorten, zijn sommige
moderne rotatiepersen uitgevoerd met
»rollensterren™ (afbeelding G), waarin drie
papierrollen tegelijk opgehangen kunnen
worden. Wanneer ¢én zo'n rol in gebruik
is, hangen er steeds twee in reserve, De
tijd voor het in gebruik nemen van een

reserve papierrol wordt daardoor bekort.
Ook de rollen-assen zijn bij enkele persen
vervangen door conische stiften of bussen,
die aan de armen van. de rollensterren zijn
bevestigd. Het omslachtige veranderen
van de assen is daardoor vermeden.

De pas- en meetmethode, die voor het
verkrijgen van een zuiver register van de
drukvormen steeds noodzakelijk is, is

enigermate vereenvoudigd. Op de speciale
kleurplaten-cylinder (afbeelding 7) kan
iedere plaat afzonderlijk in de lengte of
langs de omtrek wversteld worden, ten-
einde een sluitend geheel te verkrijgen.
Het zuiver afstellen van de druk is één
van de belangrijkste factoren bij de
bediening van een drukpers. De in het vak
vergrijsde drukkers hadden bij het
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afstellen daarvan geen eenvoudige taak,
acrobaten en slangenmensen moesten het
zijn om op de mieest ongelegen plaatsen de
verschillende mechanieken te verstellen,
die van belang waren voor een betere
druk. Ook deze werkzaamheden zijn zeer
vereenvoudigd; daarvoor bevinden zich
aan beide zijden van de drukwerken zo-
genaamde drukaanduiders (afbeelding 8).
welke tot op !,z mm nauwkeurig de
stand van de druk aangeven.

Bij het opvoeren van de snelheid is een
belangrijk onderdeel van de rotatiepers,
de derde vouw of slag, gesncuveld. Het
is bij het construeren van rotatiepersen
steeds de gewoonte geweest om na de
eerste (trechter-vouw) en tweede (kleppen-
walsen-vouw) nog een derde vouw aan
de krant te geven. Deze laatste vouw
is bij het opvoeren van de snelheid
steeds een belemmering geweest, vandaar
dat op de meest moderne rotatiepersen de
derde vouw wverdwenen is. len enkele
fabriek is er nog toe overgegaan de derde
vouw zodanig aan de machine te con-
strueren, dat hij ieder ogenblik in- of
buiten werking gesteld kan worden.
Terwijl als een bijzonderheid een vierde
vouw of zogenaamde postvouw toe-
passing vindt, hetgeen op zichzelf de
snelheid van de machine 66k weer aan-
zienlijk remt. Voor bijzonder hoge snel-
heden zijn dus alle overbodige vouw-
mechanicken (derde- en vierde vouw)
vervallen en wordt alleen met een tweede
vouw volstaan. Eenvoudige expeditie-
werkzaamheden werden voorheen in de
drukkerij verricht; dat wil zeggen, het Dij
clkander voegen van de gedrukte exem-
plaren en het verder transporteren naar
de betreffende afdeling. Deze overbodige
drukte in een toch al rumoerige afdeling,
heeft men ongedaan gemaakt, met speciaal
daarvoor gebouwde zogenaamde ,.Jacobs-
ladders™ (afbeeldingen ¢ en 10) of trans-
porteurs. Op zeer eenvoudige wijze
worden door veren of sparen waartussen
zij worden geleid, de kranten naar de
expeditie getransporteerd.

Het is de gewoonte van de laatste jaren
om rotatiepersen in eenheden te bouwen
die, bij elkander, doeltreffend samern-
werken om de omvang van een krant te
vergroten. Deze eenheden worden als

volgt uitgevoerd: 8-, 16-, 32-, 48-, G4-,
96- en 128-zijdige machine (afbecldingen
11, 12, 13, 14 cn 13). De grootste, in
ecnheden gebouwde rotatiepers, bestaat
uit 128 zijden. Zij heeft cen totale
lengte van niet minder dan 36,8 meter.

Verheugend is het, dat de

Ltechnische achterstand, die was ontstaan
tussen rotatiedrukkerij en stereotypie, zo
goed als verdwenen is. Het zogenaamde
stiefkind, een stokpaardje dat wij jaren
lang hebben bereden, begint aan popula-
riteit in te boeten. De uitdrukking
sticfkind moge niet altijd prettig geklonken
hebben in de oren van de constructeurs
der machinefabrieken, maar het feit was
er en daarom moest daarop de aandacht
worden gevestigd. Zoals opgemerkt, de
stereotypie begint op voet van gelijkheid
te komen met de nevenafdeling rotatie-
drukkerij, alhoewel de technische ont-
wikkeling van de rotatiedrukkerij in
grotere mate plaats vindt, een omstandig-
heid die zich laat verklaren, doordat daar
zo’n verbetering onmiddellijk veel grotere
gevolgen heeft.

De dagblad-stercotypie staat, evenals de
rotatiedrukkerij, in het teken van snel
werken en grote productie. In tegen-
stelling met de rotatiedrukkerij, waar de
productie in uren wordt aangegeven,
wordt zij in de stereotypie in minuten
afgemeten. De tijd, nodig na het gerced
komen van een vorm of pagina (hiermede
wordt bedoeld een ingesloten vorm), moet
in minuten en seconden worden bepaald.
Daarvoorzijn dusnodig zeer snel werkende
machines en apparaten om de nodige
handelingen te verrichten.

Het moderne rondstype-gietapparaat, een
machine waarmede de half-ronde druk-
vormen gegoten worden, produceert vier
van dergelijke vormen per minuut, die na
het gietproces voldoende afgekoeld zijn
om de nodigenabewerkingen te ondergaan.
In deze wijze van drukvormen gieten zijn
twee toonaangevende systemen, te weten
het zeer bekende ,,Winkler”-systeem en
het, de laatste jaren meer op de voor-
grond tredende, ,,Autoplate” (afbeelding
16) en ,,Novoplate’-systeem. De beide

systemen vechten als het ware om de
voorrang. Het ,,Winkler”-systeem, onder
meer toegepast in de ,,Wifag”- en
»M.AN.”-gietapparaten (afbeelding 17),
berust op een kraan-methode. Door
het openen wvan deze kraan wordt cr
stereo-metaal in een horizontaal opge-
stelde gietvorm gegoten (dit ingieten
vindt plaats onder druk van de inhoud
van de metaalketel, dus zonder pomp).
Zo een gegoten drukvorm is onmiddellijk
voor het gebruik gereed; daaraan bevindt
zich dus geen aangictsel.

De andere wijze van drukvormen gieten,
met het ,,Autoplate’-systecm, verschilt
in zoverre met de hiervoor genoemde,
dat de gietvorm inplaats van horizontaal,
verticaal staat opgesteld en het stereo-
metaal door middel van een pomp in
de gietvorm wordt gebracht. Aan deze
drukvorm bevindt zich wel een aangictsel,
dat in de machine wordt afgezaagd.
Om een oordeel uit te spreken over dezc
beide systemen, zou men de technische
prestaties zeer nauwkeurig tegen elkander
moeten afwegen, hetgeen buiten het
bestek van deze beschrijving valt.

Met deze moderne apparaten worden alle
bewegingen volkomen automatisch ver-
richt, vandaar dat men ze aanduidt met
vol-automatische apparaten.

Te oordelen naar het steeds maar zoeken
en tasten van de ontwerpers van dergelijke
machines, is de conclusie gewettigd dat
het volmaakte nog niet is bereikt. Niet zo
zeer het volmaakte in de werking, dan
wel het volmaakte wat zo’n machine
produceert, dus half-ronde drukvormen.
De meeste gietapparaten (voor een enkele
maal gebruik ik hiervoor het voorbeeld
van linotype- en ludlow-machine) hebben
te kampen met het verschijnsel lucht; een
machineregel  en half-ronde drukvorm
vertonen steéds openingen, welke ver-
oorzaakt worden door lucht, die niet uit
het apparaat kan ontwijken. Om aan dit
bezwaar, voor wat betreft rondstype-
gietapparaten, enigszins tegemoct te
lkomen, heeft de M.A.N.-fabriek een
zogenaamd vacuum (luchtledig) giet-
apparaat (afbeelding 18) geconstrueerd.
Om dit vacuum te bereiken wordt het
metaal in een luchtledige ruimte gevoerd
en daarna onder hoge druk in de gietvorm

Inierieur van een moderne votatiedrukicert.
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geperst. Resultaten waaruit moet blijken
dat daarmede een ideale drukvorm is te
vervaardigen, zijn ons nog niet bekend.
Maar er is geen profeteren voor nodig om
vast te stellen, dat de ontwikkeling van
de rondstype-gietapparaten zich zal be-
wegen in de richting van gieten onder
hoge druk.

Al deze gietapparaten kunnen als vol- en
half-automatische geleverd worden, dat
wil zeggen bij half-automatische bediening
wordt of de gietschaal df de metaaltoevoer
automatischgeregeld, bij vol-automatische
apparaten geschieden beide handelingen
automatisch.

Voor het afwerken van de half-ronde
stype-platen of drukvormen bestaan
platenafwerkmachines (afbeelding 19),
welke in staat zijn tien platen per minuut
af te werken.

Voor het priigen van matrijzen vindt de
hydraulische pers (afbeeldingen 20, 21
en 22) meer en meer ingang. De zuiver-
heid van werken, voor wat betreft de
juiste weergave van het beeld dat over-
gebracht moet worden van originele
autotypie of zetsel op de drukvorm,
vindt in deze pers zijn uitdrukking.
Lr is zo goed als geen priigepers die kan
wedijveren met een systeem dat werkt
met het principe van samengeperste olie.
Dit zal wel de reden zijn, dat de machine-
fabricken juist deze persen zijn gaan
vervolmaken. Zij zijn ingericht voor
warm-priigen, waarvoor de temperatuur
constant gehouden kan worden door
thermostaten. Tevens zijn ze in staat door
afzuigen van de onistane damp met cen
hoog-vacuum pomp, de matrijs te drogen.
Zij voorkomen, door gebruik van een druk-
verminderingsventiel, het beschadigen
van de vorm. Met zo'n pers is het mogelijk,
indien dit is gewenst, een matrijs in vijf
seconden te priigen.

De vlak-stereotypie, toegepast in dagblad-
bedrijven, maar ook in zogenaamde
particuliere drukkerijen, heeft ook zijn
aandeel gekregen in de technische voor-
uitgang, Met het viakstype-kiepapparaat
(afbeelding 28) is het mogelijk een snellere
productic te verkrijgen van cicero- en

1200 ton hydraulische
prdgepers.
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letterhoogte-stypen. Op zeer eenvoudige wijze kan, door
verandering van giethaken, de dikte van de te gieten stypen
gewijzigd worden. Onder druk van de gehele inhoud van
de ketel, ongeveer 350 kg en door afkoelen van de heide
vormplaten, stolt het metaal.

Al deze verbeteringen verminderen in hoge mate de totale
krachtsinspanning van den stypeur. Tien jaar en langer
geleden moest een stypeur over voldoende ontwikkelde biceps
beschikken om het zware werk, dat aan zijn vak verbonden
was, te volbrengen. Al deze noodzakelijke spierontwikkeling
is door de machine overbodig geworden. Het afwerken
van de viakstype geschiedde vroeger tamelijk willekeurig;
contréle op de hoogte daarvan vond bijvoorbeeld op primi-
tieve wijze plaats, meestal met ecen stukje ijzer of koper
waarvan men bij benadering wist dat het op letterhoogte

)




Hardnekkig onkruid

Iedere bezitter van een tuin is wel eens dol geworden
van het hardnekkige onkruid, Zo was de tuin keurig
gewied, of het onkruid stak weer zegevierend de
kop op. In ons vak bestaat ook zo’n hardnekkig iets.
Oude koeien op vakgebied, die met grote zorg in de
slool gestoten zijn, worden nog vaak onder luid
triomf met een ontdekkersair uit de sloot gedregd.
Zulk soort wangevallen zijn veel voorkomend. Hier
volgen er enkele bij wijze van bladvulling en als
een kleine waarschuwing aan oude-koeien-dreggers.

Het is nog een. vraag, wie de boekdrukkunst heeft
uitgevonden: Coster of Gutenberg. Oh, hoe vaak is
dit al geschreven en gezegd. Nu is het ten eerste
niet de boekdrukkunst, doch het drukken met
losse letters waarom het hier gaat. Boeken werden
reeds lang gedrukt (zogenaamde blokboeken). En
terwijl hier nog velen druk aan het gissen zijn,
wordt reeds vele jaren in Duitsland aangenomen,
dat Coster het eerste met losse houten letters drukte,
terwijl voor Gutenberg de eer van het gieten van
metalen letters wordt opgeéist. In het Deutsche
Museum te Miinchen kan men dat keurig netjes lezen
en in een catalogus, die ik mij daar enige jaren terug
aanschafte, staat het netjes gedrukt. En als u nu nog
dien armen Gutenberg het uitvinden van het letter-
gieten wil betwisten, gaat uw gang, maar dan alsje-
blieft niet meer de hele boel ondersteboven halen!

De letterhoogten van vele landen, zelfs de Russische
(waarom ook niet de Hottentotse?) zijn aangegeven
op duizendste delen van punten, Als de leerling zich
een duizendste punt vergist, heeft hij veel kans een
slecht cijfer te ontvangen. .. En dan te weten dat
de lettergiceterijen steeds wat nieuwe lijnen of letters
bij letterbestelling vragen, omdat de Hollandse
hoogte van de ene drukkerij meestal cen gezellig
stukje versehilt met die van een andere. Zelfs geven
twee Franse lettergieterijen een zeer verschillende
Franse hoogte aan in hun letterproef. De lettergieter
lacht om de opgave in zoveel duizendste punten
en de leerling breekt er zich nodeloos het hoofd mee.

Het uitmeten van het rug- en kopwit door met een
formaatvel boven de in te sluiten vorm wat capri-
olen te maken, is een dolle vertoning, die toch maar
steeds weer wordt opgevoerd. Bij een belangrijk
grafisch werkstuk, als een boek is, dient de plaats
van de pagina op het papier met zorg bepaald te
worden door iemand met kunstzinnige aanleg. Dan
staat dus vast: zoveel augustijnen in de rug en
zoveel aan de kop, plus zoveel voor afsnee. Het
staart- en kruiswit wordt dan met bzhulp van het
formaatvel uitgemeten, Iet lukraak uitmikken van
de stand der pagina door den insluiter met behulp
van een formaatvel is een typografische misdaad.

Het aangeven van insluitschema’s voor hand- en
machinevouw is ook een steeds weerkerend kwaad.
Nu er een machine is met een bepaald vouwsysteem
passen wij de handvouw daarhij aan, Hierdoor kan
één systeem van insluiten worden aangehouden en
kunnen de gedrukte vellen altijd nog. wanneer
nodig, met de machine gevouwen worden. De insluit-
schema’s voor handvouw geve men dus een plaats
in het vergeetboek. Op de volgende bladzijden van
dit boek plaatse men de insluitsystemen van vormen
van méér dan zestien pagina’s. Boven de zestien
pagina’s zijn namelijk de machinale vouwwijzen
zeer uiteenlopend en is er maar één goed systeem:
het vragen van een vouwschema aan den binder.

De evenredigheidsleer. Hel meetkundige formule
van de gulden snede. De drieén, de vijven en de
achten. Werk opbouwen, marges samenstellen en
pagina’s indelen volgens de verhoudingen van de
evenredigheidsleer. In theorie klopt alles prachtig.
Probeer het eens in de practijk. .. Niets, letterlijk
niets komt er van terecht. Vraag vakmensen wan-
neer de evenredigheidsleer hun van nut was en het
antwoord is ,,nimmer"’. Soms zal men wel eens voor
de aardigheid verhoudingen hebben nagemeten en
geconstateerd hebben, dat zij klopten met de drieén,

de vijven of de achten, maar construeren met de

evenredigheidsleer. . . dat doen we alleen maar in
de theorie en wij gaan er nog maar steeds mee door,
omdat, ja, waarom... het antwoord wordt wel
in het opschrift van deze bladvulling gegeven.

was. Zulk een stukje ijzer werd dan naast
de stype gezet en met de vinger voelde
men of de stype dezelfde hoogte had.
Dit was dan in het algemeen genomen de
methode die men toepaste, om druk-
objecten op hoogte te controleren.

Enige jaren geleden is aan deze wijze
van werken radicaal een einde gemaakt.
Het is de verdienste, wij mogen dit wel een
cnkele maal zeggen, van den bekenden
vormvoorbereidings-propagandist, den
heer Van Wagtendonk die op eenstudiereis
door Amerika getroffen werd door de
logische en weldoordachte wijze van
werken der Amerjkanen met betrekking
tot het voorbereiden van drukvormen,
dat hij deze methode in ons land ingang
heeft doen vinden. Bedoelde methode,
de Hacker-methode, heeft in zeer korte
tijd de harten wvan talloze typografen
veroverd. Behoudens een enkele vast-
geroeste en voor verbetering niet vatbare
cigenaar en dito personeel, mogen wij
zegeen dat de grafische wereld het nut
van vormvoorbereiding, volgens deze
methode, terdege begrepen heeft.

Voor dit systeem heeft Hacker een zeer
zuiver werkende egaliseermachine (af-
beelding 25) ontworpen, die tot op /4,
mm nauwkeurig de stypen of andere
drukelementen op hoogte brengt, door de
onderzijde daarvan af te fraisen. De
fraissnede is zo fijn, dat de achterkant
van het drukobject de indruk geeft
gepolijst te zijn. Met een precisie-meet-
instrument (afbeelding 24) kan men af-
wijkingen tot op 1/, mm registreren.
Het zuiver haaks en op typografische
maat maken van stypen en cliché’s heeft
menigen stypeur grijze haren bezorgd;
met allerlei hulpmiddelen en transpiratie
bereikte hij bij benadering zijn doel en
wat er verder nog aan mankeerde(!)
moest de opmaker of zetter maar ,,bij-
werken”. Om ook daarin meer eenheid
van werken te bereiken, heeft Hacker een
gecombineerde zaag- en fraismachine
(afbeelding 26) ontworpen, die zeer nauw-
keurig en op typografische maat instel-
baar, de stypen bewerkt., Met dezc
vormvoorbereidingsmethode heeft hij het
initiatief genomen om de typografische
wereld te stuwen naar volmaaktheid!

’]I'ots al de prima machines
waarover wij beschikken, is het technische
resultaat, dat tot uitdrukking komt in
de weergave van het drukwerk niet altijd
even fraai te noemen. Ik doel hoofd-
zakelijk op het druktechnische resultaat
van dagbladen, de huidige omstandig-
heden, veroorzaakt door slechte grond-
stoffen, buiten beschouwing gelaten. De
noodzakelijke eenheid in de techniek van
het vervaardigen daarvan was dikwijls
zoek. De ene dag viel bijvoorbeeld een
geillustreerde pagina beter uit dan de
andere dag. Fen hoogtepunt werd niet
lang bewaard. Had men indertijd van dit
druktechnische resultaat een grafische
voorstelling gemaakt, dan was het verloop
daarvan niet bijster bemoedigend geweest.
Wat is daar de oorzaak van? Dit is niet
zonder meer vast te stellen, legio punten
kunnen er geformuleerd worden om aan
te geven waar de vermoedelijke oorzaak
ligt. Daarbij komt nog dat alle afdelingen
in een dagbladbedrijf, dic medewerken
om een krant tot stand te brengen, stuk
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voor stuk overtuigd zijn dat de schuld
van het falen niet bij hun gezocht moet
worden. Zo is het onder meer ook bekend,
dat de leider van een chemigrafische
afdeling een proef zou nemen en daartoe
tot puntdiepetsing van autotypieén over-
wing, zonder dat enig ander persoon
daarin gekend was. Bij het bewonderen
in de krant van de door hem gemaakte
proef, slaakte hij de verzuchting: ,,punt-
diepetsing geeft ook niets, want de niet
puntdiep geétste autotypietn, afgedrukt
in een krant wvan de vorige dag, waren
veel beter”.

Zo een resultaat is natuurlijk niet be-
moedigend en haalt de lust tot verder
experimenteren er geheel uit. En toch
werd door deze proef de druktechnische
theorie op zijn kop gezet. Want zonder
enige bedenking wordt, door puntdiep-
etsing, een wveel mooier resultaat ver-
kregen. Dat dit resultaat niet . werd
verkregen, vond zijn oorzaak in een
leemte aan goede samenwerking., Iet
gehele raderwerk in cen dagbladbedrijf
grijpt niet voldoende zuiver in elkander
en daardoor ontstaan onregelmatigheden
die zeer zeker voorkomen kunnen worden.
'Wij hebben in de dagbladbedrijven een
,,druktechniker”” nodig, die in staat is
het gehele proces, dat gevolgd moet
worden, te overzien en organiserend op
te treden. Daarmede is niet bedoeld een
soort bedrijfsleider, maar een persoon die
zonder de dagelijkse beslommeringen van
leiding geven enz., zich geheel aan de
techniek kan wijden. Hij moet, zonder
het terrein van den afdelingschef te
overtreden, cen adviseur van hem zijn,
om het doel, een technisch uitstekende
krant te vervaardigen, te verwezenlijken.
Vanzelfsprekend moet zo iemand uit-
gebreide bevoegdheden bezitten,waardoor
voorkomen wordt, dat een enkele dwarse
afdelingsleider toch mnog zijn taak kan
doen mislukken.

Buiten dit moet hij, in op gezette tijden
te beleggen vak-bijeenkomsten met het
personeel, diverse problemen proberen op
te lossen. En boven dit alles moet hij steeds
contact onderhouden met coilega’s uit
andere bedrijven, die een soortgelijke
functie bekleden, teneinde ervaringen uit
te wisselen. Wij schromen er nog te veel
voor om elkaar onze moeilijkheden méde
te delen. Ook met de verschillende
machinefabrieken moet contact onder-
houden worden om. op de hoogte teblijven
van de technische verbeteringen welke
ingevoerd zullen worden. Terwijl hij
tevens moeilijkheden, welke ontstaan in
dagelijkse arbeid, met bedoelde fabrieken
kan bespreken en tot een oplossing pro-
beren te brengen, Daarmede wordt dan de
schakel gelegd tussen theorie en practijk.
Zo een techniker behoeft geen ingenieur
te zijn. In onze technisch goed ont-
wikkelde bedrijven zijn wel personen te
vinden met voldoende capaciteiten om
een dergelijke taak op zich te nemen,
Het is niet onmogelijk dat deze opvat-
tingen, voor de technische organisatie van
een dagbladbedrijf, als cen utopie worden
uitgekreten, maar laat dit dan een stimu-
lans zijn om zich juist nu ernstig te
beraden, teneinde na de oorlog een goede
technische organisatic te scheppen en
het technisch kunnen in het belang van
ons allen te verhogen, Alleen in dit licht
bezien bestaat er een mogelijkheid om tot
betere, doeltreffende resultaten te komen.
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Wxt is het, dat de bekoring van een goede autotypie-
druk uitmaakt? Hoe komt het toch, dat we daar een
ogenblikje lang geboeid staan te kijken? Dat ons oog
eventjes aarzelt met verder te glijden over boek of blad ?
Is het alléén, dat we graag ,,prentjes kijken”, of is het
de aard van het drukprocédé, dat ook een woordje
meespreekt? Wij geloven, dat het laatste het geval is.

Het tintengamma.

Want hier is om te beginnen de toonladder in de plaats
gekomen van de op slechts één toon afgestemde pauk.
De autotypie... het middel bij uitstek om een recks
van tinten weer te geven; om een samenhangende vij
van nuances in één drukgang toe te vertrouwen. Een
samenhangende rij, zoals bijvoorbeeld de s grijze reeks”,
de toonladder, die zich statiglijk beweegt van wit tot
zwart, Stapje voor stapje, schrede voor schrede, Hoeveel
nuances kunt u onderscheiden? Oncindig veel had u
gedacht? Nee, nee, dan bent u te veel idealist. Er zijn
heel nauwkeurig bepaalde grenzen aan de mogelijkheden.
(,rcnzc.en, gesteld door het oog, dat ons niet toelaat om
twee tinten grijs, die héél veel op elkaar lijken, nog van
elkaar te onderscheiden, Misschien kunt u langs moei-
zame weg, door afwegen van kleurstoffen en mengen
van inkten, een reeks bereiden van vijfhonderd grijzen

De cliché’s voor deze pugina werden welwillend afgestaan door G, I, Bithrmann’s Papiergroothandel NV, {e Amslerdan.
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Driekleurenautolypie
mel uilsparingen en
verloop: baansgewijze
vindlu plaalsen, waar
slechts twee van de drie
klewren le zien zijn.

of nog meer, het is best mogelijk, dat u met het oog er
maar vijftig weet te onderscheiden die u verschillend
voorkomen. En ook best mogelijk, dat het aantal nuances
dat u in de allermooiste autotypie-afdruk weet terug te
vinden nauwelijks de helft is van de nuances, die u in
een glanzende fotoafdruk ziet. Ja, hoeveel zwarten alleen
al liggen er tussen het diepste zwart, dat de beste druk-
inkt op papier kan produceren en. .. het zwartste van
alle bekende zwarten: een gaatje in de wand van een
doos, van binnen met zwart fluweel bekleed? Behalve
het oog, dat niet in staat is om héél kleine verschillen
waar te nemen, stelt ook nog het materiaal zelf zijn
grenzen aan de mogelijkheden om alles af te beelden,
wat er aan contrasten in de natuur voorkomt. De licht-
sterkten wisselen in de natuur af in een verhouding van
één tot honderdduizend. Dat wil zeggen, dat de lichtste
plekken soms wel honderdduizend maal zoveel licht
terugkaatsen dan dezwartste (dr. 1. M. Dekking in ,, Foto-
kunst 1942-’43). De autotypie-afdruk echter ...de
zeer volmaakte autotypie, die ons zo na aan het hart
ligt, brengt het in het beste geval niet verder dan van
één tot het getal -vijftig... Wat een teleurstelling!
Schiet onze brave autotypie zoveel te kort? Neen, zeker
niet, want wat is de zaak? Willen we billijk zijn, dan
moeten we papier vergelijken met papier en niet met




Een doodgewcone aulotypie, cchiter gemaakt naar het negatief van een Joto, Hel grappige van zo'n afbeelding is, dal ze ons de vaste
grond onder de voeten wegneemt, ons op een evenwichlsboom in de ruimte zel, Wanl, nictwaar, cen goed spreke

dal een witte maur zwarl s, maor daarvoor he
gewoon om voelstools aar te nemen, Hoe helder ¢
cen nachtelijl: tafreel onder schijnwerpersoerlichting. Sprook
tot zichibar rhel

iets anders. Op zijn allerhoogst mogen we cen repro-
ductie op papier vergelijken met haar origineel. Dat
meestal evencens op papier is. Maar ook, wanneer het
een schilderij is in olieverf, dan kan een goede autotypie-
druk een vergelijking ten naastenbij nog wel doorstaan.

Het origineel.
Natuurlijk is er verschil in resultaat, als eenzelfde origi-

neel in steen- of in diepdruk wordt gereproduceerd. Het -

in overredingskracht nodig. De taal echter, die een folo spreekt,

:moge stralen op het . positief" van ditijstafreel, wij zien niel anders dan
shtig en met onwerkeli

id. Als een verpozing van hel al-te-gewone moet men de betele

adwwen, Hel anders-omme™ word!
o'n prent echter ook soeer niel zocken.

zou aardig zijn om de resultaten cn de sterke en zwakke
zijden van elk eens naast clkaar te zetten. Laat ons voor
dit artikel volstaan met te zien, wat dan wel de sterke
en zwakke zijden van de autotypie-druk zijn en hoe ze

op de geraffineerdste wijze uitgebuit kunnen worden.
Om te beginnen dan staat” de autotypie voor niets,
evenmin als trouwens de andere grote drukprocédé’s
ergens geheel te kort schieten. Misschien zijn het de ijle
nuances van een aquarel (dat is een tekening, waarin




mede door de ongewone dvukllewr, cen geheel apart karakter aan de afdrab.

Joen zeer gewone awlolypics het normale grove raster geefl hier,
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met waterverf gewerkt en met water
geplast is) ... misschien zijn het de
ruige vegen van een houtskoolschets,
die van dichtbij toch nog zo micros-
copisch fijn gestippeld blijken te zijn;
misschien is het een gekleurd origineel
dat in zwart, of een zwart origineel
dat in kleur moet komen. .. foto,
weefsel, pastel, olieverf, gouache, pot-
lIood, krijt, pen, ja wat niet al. Grafici
en schilders zijn nu eenmaal onbereken-
bare grappenmakers sinds eeuwen en
de lijst van materialen en modellen
die ze gebruiken, is tot verbijsterende
lengte uit te breiden met paletmessen,
vingertoppen, tandenstokers, houtjes,
enzovoorts. Kwade tongen beweren
zelfs, dat er aan gewaardeerde schilde-
rijen wel ezelstaarten te pas gekomen
zijn, wat wij natuurlijk nooit geloven.
Hoe het origineel dan ook tot stand
gekomen moge zijn, de reproductie-
camera slikt getrouw op, wat haar
voorgezet wordt. Natuurlijk mits de
man aan de camera er centje is, die
,,het kan” en zijn spullen in conditie
zijn. Een andere vraag is, of alle kost
haar even goed bekomt. En hier springt
cen andere kijk-in-de-pot tussenbeide.

De retoucheur.

Alweer cen functionaris, een, die zijn
bemiddeling verleent tussen origineel
en cindresultaat — de autotypie. Het
doel van zijn werk kan verschillend
zijn, misschien hoeft hij alleen maareen
vlieg weg te spuiten, die zich tijdens
de opname op het object gezet heeft,
of een paar krasjes, puntjes, haartjes
wegwerken. U ziet het: wie vdér de
opname flitspuit en plumeau niet af-
doende gehanteerd heeft, moet na de
opname moeizaam peuteren met een
retouchespuit en een naaldspits pen-
seeltje. Ook andere fouten in een foto
vragen wel eens om den retoucheur:
een lelijke lichtreflex, die het mooie
effect net eventjes bederft, een storende
schaduw, een te brutaal patroon in een
achtergrond. Ook kan een foto te grauw
zijn voor reproductie: als het goed is,
moeten er cen reeks grijzen in voor-
komen van het zwartste zwart tot het
witste wit. Hier kan een retoucheur,
als hij smaak heeft, nog heel wat ten
goede bereiken. U begrijpt het, al wat
zijn schoonheidssalon verlaat, dat mag
gezien worden. Dat er verschillende
»salons” zijn, spreekt, als in ieder
behoorlijk instituut, natuurlijk vanzelf;
20 kennen wij bijvoorbeeld retouche
welke zich uitsluitend bemoeit met het
negatief op de glasplaat, met de posi-
tieve afdruk op papier, zelfs met alle
verdere chemische bewerkingen, zoals

Een catalogus-plaal, waarvan het fraaie klewreffeet de eenvoudige ontstaanswijze niet zou
doen vermoeden, Hel is een klewrenfolo, waaraan geen enkel modieus procédé en geen one-
shot-camera is te pas gekkomen. De ontwerper bowwde voor elk van de 22 Rleurfolo's van de
bewuste calalvgus van te voren de stilleven-compositie op, Ze werd dearna vasigelegd in cen
pagina-schels, voorzien van notities voor de gebruikle materialen en achtergronden. De
klewrenfotograafl bouwde daarnaar het stilleven nogmaals op, verzorgde de verlichting
ap zijn geraffineerdsl en nam de drie deelopnamen voor vood, geel en blauw na elkanr
ap mel eén en dezelfde cameva, Een goed voorbeeld van welZeorganiseerde sameniwerking.

ontwikkeling en etsing. Zij strekt zich uit over alle bewerkingen tot in de
metaalplaat zelve toe. Overigens is het niet alleen het aantal soorten en
toepassingen van retouche, die talrijke betitelingen vragen. Immers ook
het aantal soorten autotypieén loopt tot in het duizelingwekkende,

Het raster.

U kunt ze allereerst onderscheiden naar de rastermaat. In hoofdzaak is
dat alvast een onderscheiding naar de kwaliteit van de reproductie.
Immers het allergladste, dus in drukkersoog ,,allermooiste’” kunstdruk
laat toe, dat er een raster van de allerfijnste soort gekozen wordt. Een
raster, dat in de afdruk het oog niet stoort, ja, we zouden haast zeggen,
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D tegenstelling met de dvieklewrendruk op de vorige bladzijde ziet U licr ecn vierklewrendruk voor
het omslag van een formadzen-boekje. Het ovigineel werd in walerverf gewassen op aquarel-papicer.

volkomen onzichtbaar is. Hoe fijner het raster is, hoe vloeiender en mooier de
grijsovergangen kunnen worden weergegeven, hoe dieper het zwart en hoe lichter het
wit gedrukt kan worden. Hoe fijner dus het raster, hoe meer grijstrapjes kunnen
worden weergegeven; de ,,toonschaal’ zoals men dat noemt, wordt langer. Het zeer

fijne raster wordt in het algemeen dus als het mooiste beschouwd. Het grovere raster

moet zich tevreden stellen met het weergeven van een tintschaal met grotere trappen.
Daar komt nog bij, dat sommige ook nogal donker-wit zijn en soms zelfs niet eens
meer een zuiver zwarte druk toelaten. Zo wordt de tintenschaal van meerdere kanten
ingekort. En zo geven de grovere rasters, die de minder gladde papieren met zich
meebrengen, onmiskenbaar aan de afdruk hun karakter mee. Men gaat het raster
,,zien” of althans men voelt de aanwezigheid er van. Artisten op rastergebied
hebben het gebracht tot bijzondere rasterstanden en -soorten. Men verving de hoek
van 45 graden, die het raster als regel heeft, eens door een hoek van 90 graden,
waardoor de ruitjes er wezenlijk anders uitzien. Men slaagde er door foefjes in, om in
plaats van ronde of vierkante puntjes, ovaaltjes en lijntjes als rasterpunten te
krijgen. Zelfs kan men zo ver komen, dat het zwart-wit van het beeld geheel opgelost
wordt in verticale lijnen, die naar gelang van de toon dikker of dunner zijn. Ook wel
ging men, behalve tot variéring van de stand en het gebruik van het raster, over tot
het vervangen van het kruisraster door korn- of zijderasters. Dit alles zijn pogingen,
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het raster minder storend te
laten werken, door de af-
druk een bijzonder karakter
te geven. Natuurlijk moet
het origineel tegen zulke
krachtproeven bestand zijn
en de nodige reserve aan
contrasten in zich hebben.

Zwart-wit, grijzen en kleuren.
In het gewone rasterbeeld
missen we per slot nog het
allergrootste contrast: het
zwart-wit, de laatste en
hoogste kracht-accenten,die
nog aan de grijze tonen van
de autotypie toegevoegd
kunnen worden, zoals in de
éénkleurige auto-lijn-combi-
natie.Dedriesoorten: zwart-
auto, zwart-lijn en zwart-
auto-lijn groeien, met een
tweede kleur gecombineerd,
tot een onderscheiding in
negen soorten cliché’s, met
een derde kleur in zeven en
twintig soorten, enz. Dan
is er nog de vraag, hoe de
autotypiekleuren ten op-
zichte van elkaar gedrukt
worden, passend of niet-
passend, naast elkaar of
over elkaar, in duplex of in
drie- of wvierkleureneffect.
En hier raken we meteen
de aparte klasse van de
kleurendruk,het onderwerp,
waaraan het cliché boven
dit artikel ons doet denken,
doorde kostelijke spectrum-
kleuren, die zich hier uit-
waaieren van rood totviolet.
Kleurendruk ... ze begint
al bij de duplex, in zijn
allereenvoudigste vorm en
culmineert in de alleringe-
wikkeldste prestaties, die
een volleerd clichémalker in
z’nmars heeft: vier-kleuren-
druk plus een paar kleuren
lijncliché, zoals ze bij een
héél getrouwe reproductic
wel eens te pas komen.
Van alle nieuwe procédé’s,
die eeuw in eeuw uit naast
de boekdruk verschenen
zijn, laat geen werkwijze
een zo grote mate vannauw-
keurigheid toe als de repro-
ductie in kleurenautotypie.
De autotypie. . . haar jaren
klimmen. .. haar mogelijk-
heden groeien nog steeds.

A. OVERBEEK
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A G.EDEMA VAN DER TUUK

Tot de weinige lichtpunten in dezc ook
economiseh zoo moeilijke jarenkan men
het feit rekenen, dat de leiding van vrij-
wel ieder bedrijf een kans krijgt als nooit
tevoren om haar bedrijl intern te re-
organiseeren en paraat te maken voor de
na den oorlog komende conjunetuur. Inde
voor-oorlogsche jaren werden de meeste
groot- enklein-industriéelenals gevolg van
den scherpen concurrentiestrijd dermatein
beslag genomen met den verkoop en de
dagelijksche beslommeringen van de ver-
vaardiging van hun product, dat veelal
weinig tijd overbleef voor bezonken vak-
studie of het uitdenken wvan nieuwe
methoden en reorganisaties, om dan nog
nicet eens te spreken van de tijdroovende
en moeizame invoering van dergelijke
nicuwigheden. Ook menig offsetdrukker
zal zich aan dit euvel van den strijd om
het bestaan nict hebben kunnen ont-
trekken. Wel vernicuwden de vooruit-
strevende bedrijven regelmatig hun ma-
chinepark, maar cr is zoovcel meer dat
aandacht en tijd vraagl en met modernc
machines alleen is men er nog niet. De
vraag welke machines nu juist voor een
bepaald bedrijf de beste zijn, is nict zoo
gemakKelijk te beantwoorden en dient
van vele zijden bekeken te worden. Maar
ook vele andere problemen vragen om
cen oplossing. Moeten de handlithografie-
cn overdrukafdeelingen wel gehandhaafd
blijven? Moet men een copiéerafdeeling
inrichten en kan dan de overdruk gehecl
verdwijnen? Verdient de aanschaffing van
cen copider-machine aanbeveling en zal
cenvolledige fotolitho-afdeeling misschien
zelfs rendabel zijn? Voldoen de kostprijs-
berekeningen voor vormvervaardiging,
drulk en cartonnage wel aan alle eischen?
Kortom, te veel problemen om allemaal
op te noemen.

Geen wonder dan ook, dat menige offsct-
drukkerij thans de gelegenheid te baat
neemt om al deze problemen bij den kop
te vatten, ze te onderzoeken en af te
wegen, om dan uiteindelijk een afgerond
plan voor den na-oorlogschen tijd op te
stellen. Zuiver orgauisatorische verbete-
ringen kunnen reeds thans ingevoerd
worden, maar de realiseering van plannen
voor nieuwbouw en technische verbete-
ringen moeten uiteraard grootendeels tot
vredestijd uitgesteld worden.

Het is ‘daarom nuttig, eens in groote
lijnen na te gaan, welke richting de alge-
meene tendenzen van vooruitstrevende
“m“‘-ti’“d“:.i\'t‘-ll in binnen- en buitenland
hi""'.l.}hf".l.‘ Vanzelfsprekend heeft jeder be-
drijf zijn eigen, specificke moeilijkheden,
maar toch zijn er verscheidene algemeene
problemen, die voor de meeste bedrijven

van belang zijn. Teneinde mijn stol te
beperken, wil ik in dit artikel de carton-
nage buiten beschouwing laten, temcer
omdat de eischen, die hieraan gesteld wor-
den, voor ieder bedrijf z66 totaal ver-
schillend zijn, dat moeilijk algemecne
richtlijnen gegeven kunnen worden.

Offsetcopie of overdruk

De wvraag .offsctcopie of overdruk?”
wordt stceds meer ten gunste van de
fotomechanische copi¢ermethode Dbeslist,
ook voor het meer eenvoudige werk. Wel
blijft voor cenvoudig werk met kleine
oplagen de overdruk nog altijd zeer goed-
koop, maar het is reeds door tal van
bedrijven bewezen, dat een gecopiderde
plaat, ook bij dat soort werk, met den
overdruk kan concurreeren, De hand-
lithograaf moet zich slechts omstellen
van het werken op steen op het werken op
teekenfilm. Ken cenvoudige lijnteekening
is even vlug op modern krimpvrije teeken-
film gebracht als op steen; vermenigvul-
digen der teekening gaat met de moderne
Hausleiter- en Kggen-filmprocédé’s viugen
goedkoop ; het monteeren met behulp van
een goede montagetafel kost niet meer
tijd dan het opsteken van overdrukken
en het copiéeren met ecn modern en goed-
koop positief procédé kost ook nict veel
meer tijd danhet maken vandenoverdruk.

Fotolitho

Ook de fotolitho-techniek vindt steeds
meer ingang. Het is slechts wat moeilijker
cn men moet wat meer nadenken om bij
fotolitho steeds voor ieder geval de meest
rationcele oplossing te vinden. Veel foto-
litho-werk wordt duur, omdat irrationeele,
kostbare en tijdroovende werkwijzen wor-
den tocgepast. Zeer moeilijk is bijvoor-
beeld de beoordeeling, welk aantalkleuren
werkelijk noodig is voor de goede repro-
ductie van een bepaald onderwerp., Nog
in al te veel gevallen gebruikt de verant-
woordelijke vakman, uit gebrek aan
inzicht of uit een zekere gemalzucht en
misschien ook uit een, zeker gebrek aan
durf, liever een kleurtje meer, dan het
uiterste te halen uit een kortere kleuren-
schaal. En toch dient iedere offset-
drukker zich voor oogen te houden, dat,
wil hij suceesvol kunnen concurreeren met
boekdruk en diepdruk ¢n met de besten
uit zijn eigen vak, het bereiken van
korte kleurenschalen een eerste vereischte
is. Naast cen miecr geperfectionneerde
reproductietechnielk, zullen hiertoe vooral
de bijna vochtlooze gladde galvanische
offsetplaat, betere offsctinkten en beter
papier het hunne kunnen bijdragen.

Om. voldoende inzicht in de nieuwe me-

thoden te verschaffen, is moderne vak-
kennis een eerste vereischte, is omscholing,
zoowel van het hoogere als van het lagere
personeel, het hoofdprobleem en daarvoor
kan deze oorlogstijd goed worden benut.
Budgeteering en Kostprijs dienen vooral
den cersten tijd na de inrichting van de
fotolitho-afdeeling grondig met elkaar
vergeleken te worden. Hierbij behooren
m.i, de mislukkingen, die wvooral in
het begin uiteraard vrij veclvuldig zullen
voorkomen, niet op het werk waarbij de
mislulkking voorkwam geboekt te worden,
doch als algemeene onkosten over de
afdeeling omgeslagen te worden.

Over de inrichting van de fotolitho-
afdeeling kan in dit bestek niet al te uit-
voerig geschreven worden; ook hierbij
zijn de eischen voor iedler bedrijf anders,
De moderne reproducticcamera bevindt
zich in een stadium van ontwikkeling,
dat nog lang niet is afgesloten. Meer en
meer wordt dit apparaat een machine,
geheel of half-automatisch, geheel of
gedeeltelijk electrisch aangedreven. Of de
in Amerika zoo populaire cassettelooze
camera, welke aan de donkere kamer is
aangesloten, ook hier algemeen ingang zal
vinden, dient afgewacht te worden. Met
een niet zoo lang geleden hier te lande
opgesteld groot horizontaal apparaat, dat
volgens dit principe werkt (met half-
automatische instelling), zijn de crva-
ringen gunstig. Dit vraagstuk is mijns
inziens dan ook veel belangrijker dan de
vraag of de camera moet hangen of op de
orond staan. Vele technische snufjes als
bijvoorbeeld electro-magnetisch inscha-
kelbare ,,flash-lights” (voor de wvoorbe-
lichting bij rasteropnamen) en door middel
van schakelklokken automatisch bedicn-
bare sluiters, zullen de bediening nog
vergemakkelijken. Vroeg of laat zullen de
lastige Loolspitslampen ook wel door
een andere verlichting vervangen worden,
Misschien, dat hier de zoogenaamde
fluorescentie-buis uitkomst biedt. Voor
hen, die uitsluitend zwart-wit opnamen
te maken hebben, is de kwikdamplamp
de ideale oplossing. De eigenlijke op-
namen dicnen door invoering van be-
lichtingsmeters, lichtkleurmeters, licht-
doseer-apparaten, alsmede door invoering
van de reeds lang bekende schalen of
tabellen, die verband leggen tusschen
rasterafstand en diafragma (wellicht
kunnen deze twee factoren ook mecha-
nisch, of clectrisch gekoppeld worden),
door het gebruik vamn grijstoonladders en
door zeer systematisch en nauwkeurig
ontwikkelen, op een verregaande wijze
gestandaardiscerd te worden.

Relouche

Op de retouche wil ik dit keer niet al te
diep ingaan. Zonder retouche en manuelle
kleurcorrectie kunnen wij het voorloopig
nog nict goed stellen, al worden er zeer
loffelijke en gedeeltelijk ook succesvolle
pogingen ondernomen om de retouche
zooveel mogelijk uit te schakelen. In de
uit de vakliteratuur reeds bekende retou-
cheer- en etsmethoden voor halftoon- en
rastermateriaal is in de laatste jarven
weinig verandering gekomen. Hoofdzaak
blijft hierbij nog altijd de aanleg, het
vakmanschap en de vakliefde van den
retoucheur. Slechts de zeer begaafden
en ten volle toegewijden kunnen dit
moeilijke vak geheel en al onder de knie
krijgen. Wel kan de fotograaf den retou-




Modern fololitho-reproductie-apparaal,

fabrikaat KLIMSCH|FALZ & WERNER.

Luchtbevochligings-
apparaal, igpe SP,

Moderne offsetproefpers mel motoraandrijving,
Jabrikaat DRUCKMA.

5 Tweekleuren-offseisnellooper PLANETA SUPER-QUINTA,

cheur door de vervaardiging van goed op
elkaar afgestemde negatieven enorm veel
werk besparen. Dikwijls worden de re-
touchekosten een veelvoud van wat noodig
was en ware het heel wat goedkooper ge-
weest nieuwe opnamen te maken.

De copiéerafdeeling

In de copiéerafdecling vindt de repeteer-
copitermachine steeds meer ingang. Geen
wonder, want deze machine biedt verre-
weg de grootste garantje voor goed op
elkaar sluitende platen en deze factor is
nog veel belangrijker dan de filmbespa-
ring, die de machine tot stand brengt.
Vandaar dat zij, die uit deze machine
weten te halen wat er in zit, niet alleen
liet eigenlijke repeteerwerk (etiketten cte.)
met behulp van deze machine copiéeren,
maar ook het meer gevariéerde werk,
waarbij verschillende ongelijke beelden
op één plaat vereenigd moeten worden!
En dan heeft de offsetplaten-preparcer-
machine ,,Stator” voor goed haar plaats
in de copiéerafdeeling veroverd. De voor-
deelen van de hygi¢nische werkwijze, de
besparing aan chemicalién en tijd en de
nmgclijkteid ook slechte platen met
butsen beter te kunnen prepareeren dan
voorheen, stempelen haar tot een niet te
vervangen apparaat.

De copi€éerprocédé’s voor zinkplaten vor-
men langzamerhand, en zeker in vredes-
tijd. geen werkelijk probleem meer. Men
krijgt de chemicalién kant en klaar in
huis, terwijl de handelingen van het
copiéeren z60 eenvoudig zijn, dat een
ongeschoolde hulpkracht ze, mits hij nauw-
keurig is, in zeer korten tijd kan leeren.
Anders is het gesteld met de zoogenaamde
galvanische offsetprocédé’s voor gladde
platen, welke stellig een groote toekomst
tegemoet gaan, maar de behandeling
hiervan vraagt zeer goed opgeleid perso-
neel en een vrij kostbare, extra outillage.
Aangezien deze platen toch in hoofdzank
voor groote oplagen in aanmerking zullen
komen (tenzij de betere kwaliteit zoo in het
oog loopend is, dat de hoogere prijs dezer
platen slechts een geringe rol speelt), zal
men waarschijnlijk goed doen de vervaar-
diging aan enkelespecialisten overte laten.

De proeftrekkerij

Alvorens aandacht te wijden aan de
eigenlijke drukkerij, moeten wij eerst de
proeftrekkerij eens goed onder de loupe
nemen, want deze wordt in menige
drukkerij al heel stiefmoederlijk behan-
deld. Het vervaardigen van een goede
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2 Pneumalische copiéermachine KRAUSE.,

proef voor den afnemer is van het aller-
grootste belang. Het voorkomt teleur-
stellingen en daarmede ontevreden klan-
ten. Nu kan men natuurlijk ook op de
offsetmachine proeftrekken, maar velen
zien reeds in, dat deze methode uitermate
veel geld kost. De drukmachine behoort
te produceeren en ieder uur dat zij dit niet
doet beteckent verlies. Proeven met de
juiste kleurenschaal behooren dus op de
offsetproefpers getrokken te worden. Tot
proeftrekker dient een zeer bekwaam
vakman gekozen te worden en het is niet
overbodig hem op kleurgevoeligheid bij
een psychotechnisch instituut te laten
testen. Ook de opstelling van de proef-
trekkerij is van belang: bij voorkeur met
noorderlicht of permanent imnst-dagl icht.

De drukkeriy

De keuze van het type drukmachine blijft
voor iedere drukkerij een zeer mgeilijk
probleem. Toch wvallen ook hierbij wel
enkele richtlijnen aan te geven. Over het
algemeen js de tendenz van klein naar
groot en dit is ook in overeenstemming
met de resultaten der kostprijscalculaties.
Groote offsetplaten kosten slechts weinig
meer dan kleine; de tijdsduur van het
klaarmaken van een groote machine neemt
niet evenredig toe met het grootere druk-
formaat en de druksnelheid is niet even-
redig kleiner, zelfs bijna gelijk aan die van
een kleine machine. De kleine offset-
machine komt dan ook in hoofdzaak in
aanmerking voor de niet al te kapitaal-
krachtige bedrijven en voor die bedrijven,
die met offset als experiment beginnen.
Gezonde offsetbedrijven van cenigen om-
vang schaffen zich thans bij voorkeur
groote machines aan, doch hierbij rijst
uiteraard de vraag: één-, twee- of meer-
kleuren-machines?

Hierbij kan men twee, oogenschijnlijk
tegengestelde, neigingen constateeren.
Daar is eenerzijds het verlangen ter wille
van de kwaliteit op éénkleur-machines
te drukken. Het nat op nat drukkenis nog
altijd niet volmaakt en voor bedrijven die
kwaliteit bovenaan stellen, schijnt de
éénkleur-machine dus aangewezen. De
vraag of de uit de aard der zaak hoogere
kostprijs van het drukken op éénkleur-
machines opweegt tegen de winst aan
kwaliteit, kan niet inhet algemeen beant-
woord worden. Zij is afhankelijk van de
kwaliteit, die voor een bepaald product
vereischt wordt. Ook op de tweekleuren-
machines kan een product vervaardigd
worden, dat, wat kwaliteit betreft, vol-




doet aan de eischen, die door 804 909, der
offsetdrukwerk-afnemers gesteld worden.
tin zoodoende komen wij vanzelf tot de
tegengestelde tendenz: ook meerkleuren-
werk, nat op nat gedrukt, voldoet aan de
behoefte van een groot aantal afnemers.
Vandaar het verlangen naar drie- of
vierkleurenmachines. i
Rationeel is dus in principe: voor de
allerhoogste kwaliteit éénkleur-machines,
voor de normale doorsnee-kwaliteit twee-
kleuren-machines en voor middelmatige
kwaliteit en groote oplagen drie- en
vierkleuren-machines.
Daarbij kemt nog, speciaal voor repro-
ductiewerk, een streven, dat zich ge-
durende de laatste jaren in het buitenland
steeds duidelijker kenbaar maakt: het
streven om de machines zooveel mtl.f-!f«‘l'.l!‘
in ploegen te laten werken. Dat wil
zeggen, als men bijvoorbeeld besch1_l§t
over drie tweekleuren-machines van gelijk
formaat: de eerste en tweede kleur st‘eeds
op de eerste machine, de derde en vierde
kleur steeds op de tweede machine, de
vijfde en zesde kleur steeds op de derde
machine, Consequent wordt dit systeem
bij mijn weten hier te lande nog niet
toegepast; in het buitenland is het reeds
bij tal van bedrijven in zwang en voldoet
het' uitmuntend, mits... de werkwijze
ook inderdaad tot in uiterste consequentie
wordt doorgevoerd. KEn deze consequen-
ties zijn vrij groot en talrijk. Men moet
beginnen met de fotolitho-afdeeling in te
stellen op reproducties in een vast aantal
kleuren, bijvoorbeeld zes. De fotolitho-
afdeeling heeft dan tot taak met deze zes
kleuren het uiterste te bereiken wat maar
eenigszins mogelijk is. Deze zes Kkleuren
moeten volkomen gestandaardiseerd zijn.
Iedere kleurverandering doet afbreuk aan
‘het principe en kost dus geld. Het systeem
is immers ontworpen om het tijdroovende
kleurveranderen en ook het kleurzoeken
en -maken te voorkomen. De voordeelen
in de practijk schijnen naast den, als
gevolg van de zeer rationeele werkwijze,
lagen kostprijs en cen korten levertijd een
niet onbelangrijke stijging in de kwaliteit
van het zeskleurenwerk te zijn, door het
perfecte en geroutineerde ,,team-work”,
dat door een hierop ingestelde fotolitho-
en drukkersploeg bereikt kan worden,
Vanzelfsprekend zijn op dit systeem tal
van variaties mogelijk. Men kan het op
ieder willekeurig aantal kleuren toe-
passen, mits men zich op dat aantal dan
ook specialiseert. Men kan één- en twee-
kleuren-machines combineeren, door bii-
voorbeeld éénkleur-machines voor de
krachtige kleuren als blauw en zwart te
gebruiken en tweekleuren-machines voor
de lichtere kleuren. In Amerika schijnen
er zelfs bedrijven te zijn, die zich geheel
op de vierkleuren-offsetreproducties ge-
specialiseerd hebben en hierin een per-
fectie bereiken, die het normale zeskleu-
renyerk benadert. Sommige van hen
schijnen zo ver te gaan, dat zij orders op
zeskleurenwerk eenvoudig van de hand
wijzen. ..! Hoe grooter het bedrijf, hoe
meer mogelijkheden in dit opzicht. Groote
clrukkeri{en kunnen vaste 4-, 6- en 8-
}‘e]:l’“;:e'}p oegen vormen, zoodat zij toch
s ﬁ‘?ﬁt‘t i“'el'k kunnen accepteeren. Of
il yogt Tlandsche methoden voor ons
JatG met zin beperkte oplagen geschikt
3‘-’"%’? de vraag, maar onze bevolking en
ugmc(:lu:fgtre gan drukwerk per inwoner
: & steeds toe, dus laten wij de

buitenlandsche voorbeelden niet zonder
meer afwijzen. .
Of men nu dit ploegensysteem wel of niet
in zijn bedrijf wil invoeren, stellig ver-
dient het aanbeveling de machines zooveel
mogelijk op hetzelfde formaat te kiezen.
Hierdoor heeft men het totale druk-
apparaat veel meer in de hand. Een
klant met een spoedorder kan men des-
noods helpen,door eenige machines volgens
het ploegensysteem zijn order te laten
afwerken. Heeft een machine eens een
mankement, dan kan men het werk ge-
makkelijk op een andere machine over-
brengen, Ook de drukkers kunnen bij
vacantie of ziekte gelijke machines
gemakkelijker van hun collega overnemen;
een offsetpers is nu eenmaal een inge-
wikkelde machine en er gaat heel wat tijd
en kwaliteit verloren, voordat men op
een vreemd type geheel thuis is.

Atmosfeer en papierbehandeling

Een punt van groot belang wvoor den
offsetdrukker vormt verder de papier-
behandeling., Er is reeds heel wat ge-
schermd met de zoogenaamde klima-
inrichtingen en menig offsetvakman zal
zich misschien al wel afgevraagd hebben,
of hij zonder zoo'n installatie in de toe-
komst niet meer zal meetellen. De voor-
deelen zijn duidelijk, want een volkomen
gelijkmatige atmosferische toestand in
papiermagazijn, drukkerij en fotolitho-
afdeeling is natuurlijk ideaal. De vraag is
echter, of een dergelijke installatie ook
economisch verantwoord is en het ant-
woord schijnt, in het bijzonder hier in
Iolland, twijfelachtig. Dit is het gevolg van
den hoogen vochtigheidsgraad, die hier
gedurende bijna het geheele jaar heerscht.
Nu verlangt het verlagen van den voch-
tigheidsgraad een buitengewoon groote
hoeveelheid calorieén. Om de installatie
dus economiseh rendabel te maken, zou
men met een hoogen constanten vochtig-
heidsgraad genoegen moeten nemen. Maar
om dezen te bereiken, heeft men weer geen
volledige klimaat-inrichting noodig. Fen
goede centrale verwarming en daarnaast
een goede luchtbevochtigingsinstallatie
kunnen tezamen steeds voor een goede en
vooral ook zeer constante atmosfeer
zorgen. Wel dient men de vochtigheids-
constante daarbij vrij hoog te kiezen,
maar dit is voor het papier niet al te
bezwaarlijk, want niet de vochtigheids-
graad op zichzelf, maar wel de onregel-
matigheid daarin, speelt het papier
parten, Als luchtbevochtigers zijn hier
gedurende de laatste paar jaren de
verplaatsbare verticale waterverstuivers
zeer populair geworden.

Van groot belang is een gelijke atmos-
ferische toestand in papiermagazijn en
drukkerij. Misschien zou het daarom niet
onverstandig zijn, tusschen deze twee
afdeelingen zoo mogelijk een gedwongen
luchteirculatie te doen plaats vinden.
Uithanginrichtingen blijven daarnaast
zeer pewenscht. Er bestaan verschillen-
de, dure en goedkoope, ingewikkeld een
eenvoudige oplossingen, die steeds aan de
ruimteverhoudingen van iedere drukkerij
aangepast moeten worden,

Hiermede eindigt een overzicht, dat aller-
minst aanspraak wil maken op volledig-
heid, doch dat hoopt belangstelling bij de
betrokkenen te wekken voor de technische
en organisatorische moeilijkheden en
mogelijkheden van offset na den oorlog.
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Ook hier

een nieuw geluid

Met de zegswijze ,,de klant is koning”
wordt aangeduid, voor zover het een
grafisch werkstuk betreft, dat de cliént
de beslissing heeft inzake de tekst, vorm-
geving en uitvoering. Is dit in algemene
zin juist, toch is het ,,houd je maar precies
aan de copie en het model” bij tal van
patroons en chefs te veel schering en in-
slag. Ze vergeten dat ook een koning zijn
raadgevers heeft. Het behoort tot de
kunst van verkopen — drukwerk is een
verkoopsartikel — dat aan den klant bij
het verstrekken van zijn order ook nog
wat anders wordt voorgelegd of aanbe-
volen, dan wat sleur en gewoonte sedert
jaar en dag weet te leveren.

Er zijn verschillende soorten van werk-
stuklken waaraan de tijd onberoerd schijnt
voorbij te gaan. Ze hebben nog steeds
dezelfde tekst en vormgeving als in het
begin dezer eeuw. In het bijzonder is dit
het geval met het zogenaamde familie-
drukwerk. Op Oud-Hollands papier of
een-dito kaart, bij voorkeur uit een schrijf-
letter, welke lettersoort niet eens zo bij-

_zonder past bij deze papier- respectievelijk

cartonsoort, vinden we in verreweg de
meeste gevallen een tekst, wellke ongeveer
als volgt luidt:

Willem Lodewijk Feenstra
en Antoinette Holwerd
geven U hiermede kennis van hun voor-
genomen Huwelijk, waarvan de volirekking
zal plaats vinden op, enz.

veelal eindigend met de tijd en plaats van
receptie. Kortom: eenzelfde tekst en
dikwijls ook dezelfde vormgeving als de
ouders en misschien de grootouders van
de trouwlustigen anno 1948 voor de aan-
kondiging van hun huwelijk gebruikten.
Waarom zouden we den klant niet wijzen
op deze sleurgang? En hem enige modellen
voorleggen met cen frissere tekst en van
meer moderne vormgeving, zoals in de
hierbij geplaatste aankondigingen. C.H.

Piet Ortjens en Rje (Beerens

Zijn van plan 21 Juni .5, vaor den ambtenaar
wan de Burgerlijke Stand te verschijnen, om in

het Huwelijk te worden verbonden. Wilt u ons
met dit voornemen gelukwensen, dan verwachten

wij U aanstaande Zondag, des namiddags wssen

half-twec en vier uur aan het onderstaande adres

AMSTELVEEN, 5 MEJ] 1943, VAN BORSELENLAAN 8

WILLEM LODEWIIK FEENSTRA
EN ANTOINETTE HOLWERD
BEGONNEN HEDEN HUN GEZAMENLIKE LEVENSWEG
AMSTERDAM, 12 MEL 1943
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De formaatbeperking van het

. 'e oorlog heeft er in niet geringe mate
toe bijgedragen het drukwerk een ge-
wijzigd aanzien te geven, vergeleken bij
het vooroorlogse drukwerk.

De sterk verminderde, na Mei 1940 prac-
tisch geheel opgehouden, invoer van papier
en grondstoffen voor de papierfabricage,
heeft .de grafische bedrijven voor schier
onoverkomelijke moeilijkheden geplaatst,
Reeds vrij spoedig moesten dan ook
ingrijpende maatregelen getroffen worden
om het papierverbruik zoveel mogelijk te
beperken. Met lede ogen zagen de grafische
beoefenaren massa’s werk als ,,contra-
bande” verklaard worden. Men denke
daarbij bijvoorbeeld aan de vele perio-
dieken die het tijdige met het ecuwige
moesten verwisselen; periodieken, waar-
voor menig patroon hemel en aarde had
bewogen en waarvoor moeilijk te becijferen
mogiten en kosten waren gemaakt om de
zekerheid van uitgave te bezitten, Het
waren met de regelmaat van een klok
weerkerende orders die in vele gevallen
de ruggegraat van het bedrijf vormden,
Doch door dit offer op het altaar der
papierbezuiniging te brengen, bleek men
er nog lang niet te zijn! Voor tientallen
soorten drukwerk werd bovendien een
vervaardigingsverbod uitgevaardigd. We
noemen onder andere: etalage-reclames
van carton, reliefeartons voor reclame,
schuteartons voor boeken, albums, bloes
en boekjes voor bridge en andere spelen,
bureau-onderleggers, dagboeken, doosjes
voor notitie-papier, felicitatickaarten en
-bladen, formulieren voor gelukstele-
grammen, gedenkboeken, huisorganen,
jubileumuitgaven, kalenders met reclame-
opdruk, mappen voor monsters en offertes,
mappen voor oorkonden, getuigschriften
en genealogische papieren, opsteekeartons,
postpapier met gekleurde rand of bies,
prospectussen voor loterijen en verzeke-
ringsmaatschappijen, prospectussen en
reclameplaten voor vacantie-oorden, re-
clameinlegvellen in kranten en tijdschrif-
ten, schrijfmappen, sluit- en plakzegels,
strooibiljetten voor filmvoorstellingen,
tafelnaamkaarten, vouwplaatjes, werk-
roosters voor reclame-doeleinden enz.
Tegelijk werd verordend dat zo weinig
mogelijk houtvrij papier mocht worden
verwerkt, daar van de nog aanwezige
grondstoffen  vrijwel uitsluitend hout-
houdend papier zou worden gefabriceerd
en de nog aanwezige voorraad houtvrij
papier zoveel mogelijk moest worden
uitgestreken over orders waarvoor niet
met houthoudend papier kon worden
volstaan. Tevens moest zeer sterk op
bezuiniging van gewicht, formaat en
oplage worden aangedrongen. Later werd
— vermoedelijk omdat niet allerwege
rekening werd gehouden met de precaire
papiersituatie —~ een ,,Commissie Goed-

keuring Drukwerkorders” ingesteld, waar-
bij alle opdrachten die meer dan 5 ke
papier vorderden, ter goedkeuring moes-
ten worden voorgelegd. Het gewicht van
5 kg werd al spoedig teruggebracht tot
24 kg en nog later werd ook dit weer
ingetrokken en moesten alle orders ter
goedkeuring worden ingezonden. - Dat
hierbij menig ordertje sneuvelde waarvan
de uitvoering in de tegenwoordige om-
standigheden niet verantwoord werd
geacht, laat zich begrijpen. Het kan niet
worden ontkend, dat verscheidene druk-
kers zich met begrijpelijke schroom hebben
moeten aanpassen aan al die papier-
bezuinigings-maatregelen, Het leek zoiets
ongehoords tegen een cliént, die tot nu
toe heer en meester was in het bepalen
van papiersoort, hoeveelheid en formaat,
te zeggen: ,Meneer, u kunt dit niet
krijgen. Inplaats van 15 kg houtvrij
krijgt u 10 kg houthoudend enne. .. die
oplaag, kijk ’s, u heeft daar voor een jaar
genoeg aan; dan kan ik u slechts een
kwart van het bestelde leveren! En dan
zal het formaat bovendien nog gehalveerd
moeten worden!”

Zulke voorschriften leken aanvankelijk
krankzinnig en toch... hoe hebben de
oorlogsomstandigheden ons in deze rich-
ting gedrongen en hoe dankbaar mogen
we ondanks alles toch nog zijn dat ons
deze beperkingen tijdig zijn opgelegd,

. want het gevolg is tenslotte, dat we (nu

ja, zonder kleerscheuren zijn we er niet
afgekomen!) vrijwel algemeen nog draaien.
Ook de zetter heeft zich bij deze situatie
moeten aanpassen. Dat viel in het begin
helemaal niet mee! Kr was steeds zo'n
overvloed van papier, in allerhande
kleuren, tinten en dessins, dat het wel
heel moeilijk was daar afstand van te
doen. Zijn hele typografie moest gewijzigd
worden, omdat het versierend element
dat de fraaie papiersoorten in het druk-
werk brachten — en wel speciaal was dit
het geval bij reclamedrukwerk — verviel
en hij dus op middelen moest zinnen zijn
ontwerp toch een aantrekkelijlk uiterlijk
te geven. De verkleining van de formaten
maalkte dit mede noodzakelijk, omdat van
witvlakken, in het wvoor-ocorlogse druk-
werk zo kwistig benut, nauwelijks meer
sprake was.

Nu we al een hele tijd aan de beperkte
formaten gewend zijn en het in die tijd
verschenen drukwerk eens de revue laten
passeren, kan worden geconstateerd dat
de zetter zich best aan de veranderde
omstandigheden heeft aangepast. Och ja,
het was ook wel even vreemd een brief-
papier op octavo te vervaardigen als je
altijd zo lekker de ruimte had gehad. Het
meest raakte hij in de knoop met de
woordjes waarachter wat ingevuld moest
worden (Dict., Typ. enz.). Maar na enig
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wikken en wegen werd de oplossing ge-
vonden; die letters en cijfers konden
immers even goed onder als achier die
woordjes worden ingevuld (model 1).

IEén moeilijkheid Dleef echiter lastiz te
ondervangen: sommige cliénten geven
hun oude kwarto briefpapier als copie
voor het octavo-formaat en als er dan heel
veel tekst is (denk aan die gezellige
briefpapiertjes met een zogenaamde stok
ter linkerzijde), dan weet zelfs de meest
slagvaardige zetter daar geen oplossing
voor, als hij ten minste ook nog wat
schrijfruimte beschikbaar wil houden,
Hier dient nu de-man-van-het-drukkerij-
kantoor — de drukwerkverkoper — als
adviseur bij den cliént op te treden en
dezen er opmerkzaam op te maken dat
hij zich dient te beperken, wil er een
behoorlijk eindresultaat worden bereikt.
In verband hiermede past de opmerking
dat vele drukwerkverkopers zich wel wat
meer mochten laten gelden bij het af-
sluiten van orders. Men voelt zich vaak
te veel verkoper en te weinig adviseur,
waardoor het de technische afdeling vaak
onnodig lastig wordt gemaakt.

Kwarto- en cabinet-enveloppen zijn in-
tussen geheel ,,taboe” geworden. In de
plaats daarvan is gekomen het 9 x12
envelopje uit houthoudend papier ver-
vaardigd. Ook dit formaat eist een
bescheiden tekstje, geheel onderaan ge-
plaatst. Konden we ons bij kwarto-
enveloppen nog wel eens de weelde ver-
oorloven een tekst op 4 cm van de
bovenzijde af te plaatsen, dit is nu
uitgesloten, omdat anders geen ruimte
voor postzegel en poststempel overblijft.
Het houthoudend papier geeft weinig
cachet aan het correspondentie-materiaal
en daaraan werd bij dit soort drukwerk
juist zoveel aandacht besteed! Wordt het
envelopje gebruikt voor het verzenden
van reclamedrukwerk — voor zover dit
drukwerk niet zelf dienstbaar is te maken
voor adressering, waardoor cen envelop
kan worden bespaard — dan kan het
geheel soms aardig worden bedrukt,
waardoor het minder fraaie papier ge-
camoufleerd wordt en "het geheel een
fleuriger aanzien verkrijgt (zie model 2).
Het postblad, bij de posterijen reeds
jarenlang bekend, doch tot nu toe heel
weinig  gebruikt en door drukkerijen
vrijwel nimmer als correspondentiemate-
riaal aangeboden, heeft nu zijn kans
gekregen onder de naam enveloploos
drukwerk™. De buitenzijde van zo'n
postblad is van een opdruk voorzien om
het doorschijnen van het aan de binnen-
zijde geschrevene te voorkomen. Jammer
is, dat deze opdruk vrij onrustig is.
waardoor de bedrukking met naam en
adres van afzender uit een vrij krachtig
type dient te worden gezet, hetgeen het
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cachet van het drukwerk in de verdruk-
king doet komen. Ons dunkt dat een
effen tint, verkregen door bedrukking
met een massieve tintplaat, een rustiger
effect zou geven. Sommige drukkers
bedrukken het papier voor de postbladen
zelf met een tint, waardoor een betere
aanpassing bij het geheel wordt ver-
kregen, doch dit heeft het nadeel dat dan
papier van de voorraad moet worden
genomen, terwijl de hier bedoelde post-
bladen — voor zover leverbaar — zonder
aankoopvergunning konden worden be-
trokken, wat thans ook al niet meer het
geval is.

Zoals zovele drukwerken werd ook de
kwitantie aan een bepaald formaat ge-
bonden, namelijk 9x22 of 94X 23, ge-
sneden uit respectievelijk post of groot
post. Dit is nu een ,van de bindende
voorschriften die het minst betreurd
behoeft te worden. Immers, over het
algemeen werd voor een kwitantie lang
octavo (11X 28 cm) genomen, hetgeen
allerminst een prettig formaat is te
achten. Men ging er dan ook vaak toe
over het formaat iets minder breed (of
zo men wenst: lang) te nemen, hetgeen
echter papierverlies betekende. Op het
nu voorgeschreven formaat is stellig een
goede kwitantie te ontwerpen. Men stappe
daarbij gerust van de gewoonte af, het
firma-adres enz. naast het -eigenlijke
formulier te plaatsen. Het kan er immers
ook onder (zie model 3)! In ieder geval
is bij deze maatregel als winst te be-
schouwen dat nu uniformiteit in het
formaat is gekomen, hetgeen het op-
bergen vergemakkelijkt. Het ware te
wensen dat deze uniformiteitna de oorlog
bestendigd blijft, al kan het formaat dan
iets ruimer genomen worden, bijvoorbeeld
14X 22 cm.

Folders voor reclame-doeleinden mogen
hoogstens een oppervlakte van 625 cm?
(A4) hebben, Oppervlakkig bezien is dit
formaat vrij klein, doch als men de
papieroppervlakte goed benut, is er heel
wat op onder te brengen. Als voorbeeld
zij hier verwezen naar model 4, waar op
ecen papieroppervlakte van 360 em?, dus
iets meer dan'de helft van het voorge-
schreven formaat, een flinke portie tekst
en nog enige cliché’s werden onderge-
bracht, We moesten ons in het opnemen
van modellen peperken, anders hadden
we gaarne nog enkele modellen gerepro-
duceerd waarvoor de helft en nog minder
van het toegestane formaat werd gebruikt
en waarvoor vroeger zonder blikken of
blozen 8 pagina's octavo zou zijn benut.
Geen wonder dat tegenwoordig de 6-
en 8-punts kasten en matrijzen het hard
te verduren hebben!

Programma’s voor schouwburgen, bios-
copen en andere publicke vermakelijk-
heden mogen niet groter zijn dan een blad
A3, (310 em?) doch als regel kan daar ge-
makkelijk onder worden gebleven, zoals
de modellen 5 en 6 laten zien. Zo'n knus
programma’tje maakt heus geen slechte
indruk en als dan de mindere papier-
kosten worden omgezet in cen extra
kleur, kan het geheel er zeer appetijtelijk
uitzien, En de ﬁonfdzaak is: er gaat geen
werk verloren! Model 5 (opperviakte van
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het papier 160 cm?) werd uitgevoerd in
groen en grijs, model 6 (papieroppervlakte
232 ecm?) in bruin en groen, beide ge-
drukt op Arabella van G.H.B,
Zo zijn er heel wat voorbeelden te noemen,
waarbij, zonder dat het drukwerk aan
waarde inboet, een zeer sterke papier-
bezuiniging is door te voeren. Er zijn
talrijke voorbeelden aan te wijzen van
orders, waar formaatbeperking het aan-
zien van het drukwerk ten goede is
gekomen. Deze drukwerken zullen mis-
schien nimmer meer op het oude formaat
worden teruggebracht. Dat zou dan een
nadeel voor na de oorlog kunnen zijn.
De andere, bij dit artikel afgedrukte
modellen geven eveneens weer, hoe op
formaten werd bezuinigd. Kwarto-reke-
ningen bij voorbeeld, mogen evenmin
worden vervaardigd. Erg bezwaarlijk is
dit in vele gevallen niet, omdat meestal
toch maar enkele regels worden benut;
Zie modellen 7, 8 en 10. No. 8 werd in
bruin gedrukt, terwijl tevens rekening
werd gehouden met een practische indeling
voor de schrijfmachine. No. 10, geschikt
voor doorschrijven met de hand, werd in
zwart gedrukt met de letters D, N, L, I
en de lijn onder de firmanaam in rood.
Ook diploma’s behoeven evenmin op een
groot formaat te worden uitgevoerd; het is
toch geen affiche dat opgehangen moet
worden? (Model 11, gedrukt in grijs, paars-
achtig rood en goug.)
Over affiches gesproken... Hiervoor
werd het maximum-formaat bepaald op
80 » 55 cm (bioscoopbiljetten 40 X 55 e¢m),
een niet zo practisch formaat als men
bedenkt, dat de daarvoor pgeschikte
gekleurde papiersoorten meestal op royaal
formaat voorhanden zijn.
Zo zouden we nog op vele dingen de aan-
dacht kunmen vestigen. Niet in de ver-
onderstelling, de drukkerswereld bijzon-
dere tips te kunnen geven, doch om later,
als de kanonnen zwijgen, het leven zijn
gewone loop herneemt en we weer in de
mooie papiersoorten en de ruime formaten
»Zwemmen”’, nog eens te kunnen naslaan
hoe we in de oorlogsjaren hebben ge-
schipperd en geploeterd om onze cliénten
te gerieven en de persen draaiende te
houden.
Hoe dikwijls werd bij voorbeeld bij het
ontbreken van geschikt papier het opper-
vlak met een tint of een uit zetmateriaal
samengestelde ondergrond (model 9) be-
drukt om de illusie van tweezijdig gekleurd
papier of een bepaald dessin te geven?
Hetzelfde deden we om bij jaarverslagen
het verboden omslag te suggereren en ons
product niet al te naakt de wereld in te
zenden. . .
Van velerlei zijden zijn tips gegeven om
tot papierbesparing te komen. Doorslagen
moesten worden gemaakt op de onbenutte
achterzijde van de te beantwoorden brief;
een bekend lichaam adviseerde de indu-
strieén om ongebruikt drukwerk door
opdruk weer dienstbaar te maken. Stel u
voor dat zulks minder weloverwogen
geschiedt! Men zou dan dingen hebben
gezien die te veel aan de oege oude tijd
herinnerden (model 12). Maar dat is een
ondeugendheidje van
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De Boekbinderij 1n 1943

Het is maar goed dat ik niet in 1941 in de
gelegenheid was om te schrijven over de
boekbinderij in dat jaar, want stellig had
ik dan de meest sombere voorspellingen
gedaan voor 1943. Wie had toen kunnen
denken dat er nog zoveel werkgelegenheid
zou zijn! Wat zag het er niet somber uit
met het materiaall Wat was de papier-
situatie niet zorgelijk! Hoe vreesden wij
niet dat vele binderijen gesloten zouden
worden. Enfin gaat u voor uzelf maar na
wat wij al niet als dreigende wolken aan
de bindershorizon zagen. Inderdaad waren
deze zorgen gerechtvaardigd, want ons
vak is nu eenmaal weinig . Kkriegswichtig™.
Nog is onze horizon niet schoon, de dage-
lijkse zorgen zijn wvele, maar de zaak
draait nog. Ons werk doet ons de zwarig-
heden van deze tijd tenminste enigszins
vergeten en daar mogen wij in de eerste
plaats dankbaar voor zijn. Mede door ons
werk zijn nog tienduizenden in de ge-
legenheid hun tijd, welke zo moeilijk te
vullen is, daar vrijwel ieder amusement
ontbreekt, aangenaam te besteden. Wij
kunnen dus dit wel vaststellen: ,,Het had
slechter gekund.”

Ontzaglijk veel boeken zijn er door de
binderijen in deze oorlogsperiode gemaalt,
Vergeet niet, dat vrijwel ieder ander
binderswerk verboden is. Periodieken
zijn bij tien- en honderdtallen verdwenen,
couranten samengevoegd en toch draait
de binderij op volle toeren. Er worden
dus veel meer boeken gemaakt dan nor-
maal. Van slappe zomers en drukke
winters weten we al vier jaar niet meer,
want het gehele jaar wordt er onder hoog-
spanning gewerkt. Een standbeeld voor
den man die iedere uitbreiding van de
productie-capaciteit verbood, want wat
zou het er dan na de oorlog slecht voor
ons uitzien! Een moordende concurrentie
zou het gevolg zijn; want laten we er niet
op rekenen dat de belangstelling voor
boeken na de oorlog nog zo groot zal zijn.
Natuurlijk zullen er veel nieuwe werken
verschijnen welke thans niet uitgegeven
worden, maar de vraag zal stellig dalen.
» Belangrijker is de vraag: ,,Waar komen al
die honderd-duizenden, zelfs millioenen
boeken vandaan die nu gebonden worden?
Ik hoor reeds mompelen ,,Duits werk™.
Toch is dit slechts ten dele juist. Als ik
het Duitse werk op een derde van het
totaal stel, dan ben ik zeker niet aan
de krappe kant. T'wee derde is dus
Hollands werk en een gering percentage
daarvan is nieuw gedrukt werk.
Geleidelijk krijgt nu het Duitse werk en
propaganda-drukwerk wat meer de over-
hand. Verder zijn het vooral uitgaven op
onderwijsgebied die herdrukt worden.
Naar vaklectuur is eveneens veel vraag.
Horen we zo van het vele werk in de
boekbinderijen, dan zal men zich voor-
stellen dat de boekbinders een gouden tijd
doormaken. Dit is slechts voor een deel
Juist, want de boekbinders zijn — evenals
leder ander — gebonden aan de prijzen van
Mei 1940. De vakgroep Binderij verricht
hier uitstekend werk en zorgt ervoor dat
prijsverschillen, ontstaan door verhoogde
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prijzen van het materiaal of door nood-
gedwongen gebruik van duurdere soorten
materiaal, verreckend mogen worden.
Doordat echter de beste middenmoot uit
het personeel verdwenen is en men hier
vaak ongeschoold personeel voor in de
plaats moest stellen, is de productie
verminderd.

Met hard werken is in de boekbinderij op
het ogenblik een boterham te verdienen,
De werknemers staan er wat slechter voor,
want hun loon is nog steeds op het zelfde
peil als in Mei 1940, terwijl de kosten
van levensonderhoud niet onbelangrijk
zijn gestegen. Doordat in vele gevallen
inplaats van 48 uur, thans 54 uur wordt
gewerkt, wordt iets extra verdiend. Om de
Pprestatie op te voeren maken enkele zaken
gebruik van aanmoedigingspremies. Het
is bekend, dat men van arbeiderskant hier
nogal bezwaren tegen heeft, gezien de
ervaringen in het verleden met het stelsel
van stukwerk opgedaan en daar komt het
toch grotendeels op neer, al noemt men
het nu ,,annmoedigingspremie”.

Waar vele binderijen reeds met een tekort
aan personeel te kampen hebben, valt het
toenemen van het aantal ziektegevallen
onder het personeel niet mee. Men tracht
dit te ondervangen door het beschikbaar
stellen van extra-voeding, maar niet
alleen is het heel moeilijk hier aan te
komen voor de heoefenaren van ons vak,
doch vaak is het eten minder smakelijk
en weinig voedzaam, omdat het geheel
bonloos geleverd wordt. In enkele steden
slechts, waar het eten van een gaar-
keuken komt die door de gemeente wordt
beheerd, is er niets op aan te merken.
Grote agitatie verwekte het onder de
werknemers dat de ziekengelduitkering
plotseling een grote wijziging onderging.
De goeden moesten hier wel heel erg
onder de kwaden lijden,

De geest onder de grote personelen is
goed. Indien de prestatie al is gedaald, is
dit zeker niet te wijten aan een slappere
stemming, maar meer aan het feit dat hier
en daar ongeschoold personeel tussen-
gevoegd moest worden. In de binderij,
waar alle werkzaamheden zo op elkaar
afgestemd zijn, is dit direct van invloed.
Onder de werkneemsters is nogal wat
verloop. Er werden er postbestelster of
trameonduetrice of anderen gingen naar
beter betaalde betrekkingen over, Over
het algemeen zijn de zorgen onder het
personeel over vader, broeder of zoon
niet gering en vooral de meisjes zijn
moeilijk op gang te brengen, als er na
weken weer eens bericht van den verloofde
binnen komt. Zo’n brief wordt dan uit-
voerig besproken en het vergt veel tact

van de leiding om ze met een zoet lijntje -

weer aan het werk te brengen.

Het jongere personeel doet wat lusteloos.
Door allerlei belemmerende bepalingen,
is er buiten werktijd te weinig gelegenheid
voor ontspanning, terwijl de jeugdver-
enigingen zijn opgeheven. Het best is dat
wel merkbaar bij de leerlingen-ovleiding.
Het is vooral in de grote steden dat de
leraren een schier onuitputtelijk geduld
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moeten bezitten om alles in goede banen
te houden. Wat zij aan paedagogisch werk
voor onze jongens doen, is met geen goud
te waarderen., De C(entrale-Opleidings-
Commissie steunt hun zoveel mogelijk
door de absoluut on- of slechtwillenden
uit het vak te verwijderen, De practijk-
opleiding in de werkplaatsen kan nog
steeds beter. Veel te veel is men nog uit
op direct gewin en denkt men de nu
ontstane schade in de tockomst weer soed
te kunnen maken. Vakopleiding moet
echter, hetzij dat de tijden goed of slecht
zijn, ongestoord doorgaan, willen we niet
op het hellend vlak geraken, Reeds veel
te veel heeft ons vak aan aanzien ingeboet
doordat in het verleden daaraan niet
voldoende aandacht werd besteed. Bij
ernstig opgevatte en streng doorgevoerde
vakopleiding zullen we er stellig in slagen
een generatie jongeren te kweken die zich
niet meer behoeft te schamen om zich
boekbinder te noemen en die vakarbeider
zullen zijn in de volle betekenis van het
woord. Het neerdrukkende woord hulp-
vakarbeider zal dan spoedig uit de C.A.Q,
verdwenen zijn.

Ontspannings- en sportelubs, bestaande
uit personeelleden, hebben geen lang
leven gehad in de binderij, daar men
ternauwernood begonnen was toen de
oorlog uitbrak. Zo ging het ook met de
fabriekskrantjes. De interesse hiervoorwas
toch niet groot, omdat deze krantjes
teveel gebruikt werden om de productie
op te voeren. Vaak kwamen er grove ver-
wijten in voor die men ,,met klompen
aan” kon voelen. Ook de ,,eigen redactie’
moest een ieder soms teveel naar de ogen
zien. Goed opgezette organen waren er
maar weinige.

Technisch is in de vier oorlogsjaren uiter-
aard weinig vooruitgang geboekt. Nieuwe
machines kwamen er niet bij. De werk-
wijze bleef dezelfde.Voor wetenschappelijk
onderzoek voelde men in de binderij, tot
voor kort, nog weinig. In 1943 zijn psycho-
technische tests verricht, teneinde vast te
stellen welke eisen aan de jongeren gesteld
kunnen worden bij toelating tot het vak.
De sobere kwaliteit van het materiaal dat
tegenwoordig gebruikt wordt heeft afbreuk
gedaan aan het uiterlijk van het boek. Er
is vrijwel geen keus meer en de boeken
krijgen dus hoe langer hoe meer een
eenheids-uitvoering. Deze uitvoering is
niet best. Houthoudend papier voor het
binnenwerk, slecht carton, slecht linnen
en lelijk, onsterk papier op plat. Goud en
folie zijn niet meer te krijgen waardoor
alle banden in verfdruk, met slechte verf op
dito linnen, uitgevoerd worden. Dit neemt
niet weg dat we respect moeten hebben
voor de mensen die ons nog steeds aan het
benodigde materiaal wisten te helpen.
Ook zij moesten van niets iets maken,
evenals de boekbinder dat moet doen.
Samenvattend kunnen we zeggen dat
1943 voor de boekbinderij een heel moei-
lijk jaar was. Het is echter, gezien onze
verwachtingen, nog meegevallen en we zijn
al heel tevreden, als we volgend jaar het-
zelfde kunnen zeggen want, o jé dat 1944!
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De oftsetdruk en zijn mogelijkheden

Hoewel het drukken aan de offsetpers in
het begin zeer veel moeilijkheden met zich
bracht, is het toch gelukt deze druk-
methode zodanigte perfectionneren, dat zij
de steendruk, tenminste wat de snelpers-
druk Dhetreft, zeker voor zeventig procent
heeft verdrongen. Er moeten dus aan deze
druktechinick zeer grote voordelen wver-
bonden zijn, wanneer men er niet tegen op
heeft gezien, de bedrijven in vele gevallen
geheel om te bouwen, teneinde van
snelpersdruk over te gaan tot offset.
Het is daarom nuttig, de ontwilkkeling van
de offset eens onder de loupe te nemen.
Hoewel het indirecte drukprincipe reeds
sinds 1854 bekend was en nadien lange
tijd werd toegepast bij het bedrukken van
blik, heeft het toch nog tot 1910 geduurd
eer het voor de papierdruk werd benut.
De Amerikaan Rubbel was de eerste, die
de offset voor dit doel gebruikte. ITij zal
zeker niet voorzien hebben dat die offset-
druk in korte tijd zulk een grote vlucht
zou nemen. Daarvoor was eerst nodig,
dat men de metalen plaat als drukdrager
beter leerde gebruiken; want pas toen het
mogelijk bleek aluminium en zink, vooral
het laatste, voor alle soorten werk te
gebruiken, is de zegetocht van de offset
eerst goed begonnen. Er zijn en waren
wel offsets, die ook van steen konden
drukken, de zogenaamde viakdruk-offsets
en zij worden ook nog wel hier en daar
gebruikt, maar één van de grootste
voordelen, namelijk de snellere productie,
missen deze persen en zij hebben daarom
reeds geen grote toekomst meer,

Deze grotere productie was het vooral,
die in het begin de offsetpers zo begeerlijk
maakte. Het bleek echter al spoedig, dat
deze drukmethode nog andere voordelen
bood. Het is namelijk mogelijk fijn
rasterwerk op gewoon, ja ruw papier te
drukken, wat bij steendruk niet te doen
is, terwijl de drukplaat een veel grolere
oplage uithoudt dan de steen, vooral,
wanneer het beeld zogenaamd diep gelegd
is., Maar bovendien schiep het rotatic-
principe, dat bij de offset algemeen wordt
toegepast, de mogelijkheid om persen te
bouwen, welke twee en meer kleuren in
één drukgang konden leveren.

De twee-kleurenpersen worden dan ook
reeds algemeen en met succes toegepast.
De druktechnische moeilijkheden welke
zich voordoen bij het drukken van goed
werk op drie- en vierkleurenpersen zijn
echter zo groot, dat van een algemene
toepassing van deze machines nog geen
sprake kan zijn. Er is cchter altijd nog wel
massawerk, dat niet bepaald mooi behoeft
te zijn, maar waarvan de opdrachtgevers
in de eerste plaats eisen, dat het goedkoop
is. De tijd lijkt ons dus niet ver meer, dat
de drie- en vierkleurenpersen ook in
Nederland hun intrede zullen doen.

Het is niet te verswonderen dat men in het
begin de technische capaciteiten van de
offset wel enigszins overschat heeft, vooral
omdat de opkomst van deze drukmethode
,._;mncmrlg‘.[ met de intrede van de foto-
pagina in de dagbladen, Deze plaatjes
gingen er bij het publick in als koek,
hoewel ¢ in het begin verre van duidelijk
waren. Maar de offset zou hier uitkomst

brengen. Met de offset is het namelijk
mogelijk, fijnere rasters ook op kranten-
»apier te drukken en men droomde zich
al cen goed geillustreerd dagblad, zelfs
verluchtigd met driekleurendrukken, De
uitvinders zetten zich al aan het werk
voor het vervaardigen van een foto-
grafische zetmachine enz. enz. Maar...
de couranten-rotaticpersen draaien nog
en met succes, want ook daar stond de
techniek niet stil. Het maken van raster-
cliché’s voor de rotatiepers werd zodanig
verbeterd, dat men er behoorlijke af-
drukken van verkreeg op het verbeterde
papier. En de offset? Ach, wij Zijn van
mening, dat er nog heel wat zal moeten
gebeuren eer men met de offset in staat
zal zijn de oplaag van een groot dagblad
in zulk een korte tijd te drukken als dat
op het ogenblik het geval is. Dit ligt in
de eerste plaats aan de vervaardiging van
de drukplaat, want al zou men er in
slagen een goede fotografische zetmachine
te maken, toch brengt het vervaardigen
van de offsetplaat méér moeilijkheden en
kans op mislukking met zich mede, dan
het stypen van de rotatievorm. Boven-
dien zijn de druktechnische moeilijkheden
bij de offset groter, zodat het drukken
..t la minute” zoals dit voor een courant
noodzakelijlc is, bij de offsetdruk niet
mogelijk zal blijken.
Meer kans van slagen heeft men naar onze
mening met het vervaardigen van week-
en maandbladen, omdat hier wat meer
tijd aan besteed kan worden en men dus
wat meer speelruimte heeft, zodat bij
mogelijke pech, welke bijvoorbeeld een of
meer uren vertraging oplevert, de hele
boel niet in het honderd behoeft te lopen.
Op het terrein van de tijdschriftendruk
is zo al het een en ander gepresteerd en er
worden in het buitenland reeds tientallen
geiilustreerde week- en maandbladen in
kleuren op de offset gedrukt. De Vomag-
fabrieken beijveren zich vooral om voor
dit soort werk machines te bouwen, welke
niet alleen schoon- en weerdrukken van
rollen papier, maar verder ook van vouw-
en snijapparaten zijn voorzien, zodat ze
de krant kant en klaar afleveren. Ook
machines welke meerdere rollen tegelijk
kunnen bedrukken werden door haar
vervaardigd en bovendien persen, die tot
vier kleuren in één drukgang leveren,
Er is echter nog heel veel ander drukwerk,
dat niet bepaald onberispelijk behoeft te
zijn, bijvoorbeeld wikkels en dozen en dit
werk kan dus op deze persen vervaardigd
worden, wat ons inziens in de toekomst
dan ook wel zal gebeuren; voor Kleine
oplagen zijn deze persen echter niet
rendabel.
De vervaardiging van kleurplaten langs
fotografische weg heeft ook zeer veel
bijgedragen tot de ontwikkeling van de
offsetdruk en dit niet alleen, omdat men
dan dikwijls met minder kleuren kan
volstaan, maar vooral ook, omdat de grote
;1‘1'}ll_<plaul zich beter dan de steen er voor
ft{--)l'—:l(:(lsr.n:[l.:i::‘]l}eclld daarop te copiéren. De
Sovens ;;l" ‘(‘]ll'PI‘m_{l{:(:t.l_enmtlmdc nlllemle
kleinere inrir-'l(&gfhrjv hc-l g Gt g0 de
vaardiging van e T ‘ap: Qe wer-
goed kleurenwerk konden
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gaan toeleggen. Zij behoeven zich voor dit
doel niet de kostbare foto- en copiéer-
inrichting aan te schaffen maar kunnen
de gecopiéerde offsetplaten kant en
klaar betrekken van de foto-lithografische
inrichtingen, zoals de boekdrukkers hun
cliché’svan de cliché-fabrieken betrekken.
Het vervaardigen van de drukplaten
buiten het eigen bedrijf, is voor den
offsetdruldker iets geheel nieuws en brengt
zijn eigenaardige bezwaren en moeilijk-
heden met zich mede, waarop wij hier
verder niet behoeven in te gaan. Ze zijn
echter van dien aard, dat de grotere
inrichtingen er wel prijs op zullen blijven
stellen dit werk geheel of gedeeltelijk
z8lf uit te voeren. Voor kleinere zaken is
deze werkwijze echter van groot belang,
want het stelt hun in staat, drukwerk in
fotografische méérkleurendruk te maken
en ook dit heeft naar onze mening veel
bijgedragen tot de uitbreiding van de
offsetdruk.

Men gebruikt voor de offset ruwe zink-
platen. Dit ruw maken van de plaat is
nodig, teneinde hel zink beter water-
houdend te maken. Zoals de lezer waar-
schijnlijk wel zal weten, kan de tekening
op verschillende manieren op het zink
worden aangebracht. Grote plakkaten
worden veelal direct op het zink getekend,
kleiner soort werk lithograveert men
dikwijls op steen en dan wordt het ver-
menigvuldigd op het zink door middel van
de overdrukmethode. Bij de fotografische
reproductie, welke tegenwoordig veel
wordt toegepast, heeft die overbrenging
op zink plaats door middel van copiéren,
Dat copiéren kan geschieden door de
zogenaamde negatief- of ‘positiefcopie.
Voor de negatiefcopie wordt de zinkplaat
lichtgevoelig gemaakt door middel van
gebichromeerd eiwit, waardoor het beeld
positief op het zink komt te staan. Bij de
positiefcopie gebruikt men licl'ltgcvoe.'{igc
lijm en wordt er een diapositief geco-
piterd. Men verkrijgt het beeld dan
natuurlijk negatief op de zinkplaat; deze
wordt echter z6 behandeld, dat het beeld
ten slotte positief op de plaat komt te
staan. Het is vanzelfsprekend van het
allergrootste belang, dat het rasterbeeld
zeer scherp en strak op de zinkplaat komt
en dat is het geval met de positiefcopie,
welke daarom in de laatste tijd steeds
méér wordt toegepast. Dit te meer, omdat
deze platen een grotere oplaag uithouden.
Steeds meer streeft men er naar, de offset-
plaat als drukdrager te verbeteren. Het
rasterbeeld op de ruwe zinkplaat is echter
nog niet zo scherp en strak en het uit-
houdingsvermogen van de plaat is nog
niet zo groot, als men dit wel zou wensen.
Verschillende firma's in het buitenland
en de cliché-fabriek Pax Holland vervaar-
digen een gladde offsetplaat, waarop het
beeld door middel van copie is opgebracht
en wel z6, dat dit beeld in koper staat,
terwijl de vest van de plaat met een dun
chroomnikkellaagje is bedekt. Chroom-
nikkel behoeft, om het pakken van de verf
te voorkomen, slechts zeer weinig vocht,
terwijl de koperen tekening gemakkelijk
de verf aanneemt. Het voordeel van deze
gladde platen bestaat daarin, dat het
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rasterbeeld strakker kan staan dan op de
rwwe zinkplaat, terwijl van de plaat een
veel grotere oplaag kan worden gemaakt,
Dit laatste blijkt echter niet altijd het
geval te zijn.

Het schijnt namelijk nu en dan wel voor te
komen, dat het chroomnikkellaagje hier
en daar los laat, waardoor de plaat dan
natuurlijk ovnbruikbaar wordt. Of dit nu
ligt aan een fout in de fabricatie kunnen
wij niet beoordelen. Wanneer het echter
mogelijk zal blijken hierin een verbetering
te brengen, dan heeft dit soort platen
naar wij menen, een grote toekomst en
zullen zij ook belangrijk bij kunnen dragen
tot de vervolmaking van de offsetdruk.
Wat het papier betreft, ook hiermede zijn
Wij nog niet waar we naartoe moeten. Het
moge dan in het algemeen gesproken waar

zijn dat de offsetpers op alle soorten
papier kan drukken, het staat echter als
een paal boven water, dat mooi offsetwerk
alleen verkregen kan worden met goed
papier en daarbij komt dan nog, dat lang
niet alle goede papiersoorten geschikt zijn
voor de offsetdruk. Papier dat bijvoor-
beeld erg stuift of gemakkelijk plukt, is
volgens onze mening ongeschikt voor de
offsetdrul, omdat hierdoor de vlotte gang
bij het drukken ten zeerste belemmerd
wordt, terwijl een goedkoper soort, welke
deze euvelen niet heeft, voor de offset wel
geschikt kan zijn. En toch komt het nog
dikwijls voor dat een snellopende offset-
pers er door het vele papierstof uitziet als
een meelmolen, terwijl men toch bezig is
op zogenaamd offsetpapier te drukken!
Wat de scherpte van het beeld betreft,

WAT LELIJK IS EN TOCH MOOI KAN ZIJN

Lr zijn in de typografie zo veel van die
kleinigheden, die, indien ze op de juiste
wijze worden toegepast, ons vak op een
veel hoger peil kunnen brengen. De details
van onze zetkunst, de , finishing toueh”.
Wat wordt er veel gezondigd tegen onze
eenvoudige typogralischeregels,wat wordt
er veel verwaarloosd, wat wordt er veel
onnodig lelijk gezet, dat met zo weinig
meer moeite, doeh met veel meer liefde
voor ons vak, mooi kan worden gemaakt.
Deze verzuchting werd door mij geslaakt,
nadat ik in m’n verzameling goed en. ..
slecht drukwerk onderstaande annonce
tegenkwam (model 1). In dit geval had
mijn ,,geslaakte verzuchting’ geen be-
trekking op de typografische vormgeving,
doch op de verhaspeling en verminking
van onze Nederlandse taal, die tot nog toe
een duidelijke spreektaal was, doch volgens
dit voorbeeld voor de beste taalkundigen
een puz.le bleek te zijn. Ik stel u voor,
waarde lezer, tracht dit moois eens te
onteijferen. IKunt u het lezen? Veel hoofd-
brekens en hulp van anderen waren er
voor nodig, dit gezeilige familieraadsel te
ontwarren. lin toch is net een advertentie,
geknipt uit een zeer ,,gedistingeerd” tijd-
sehritt van vior de ooriog, dus ook voor de
papierbesparingsmaatregelen. Het geheel
had, voluit gezet, slechts één regel meer
gekost en gezien het wit tussen tekst en
lijnen, was er ook wel plaats voor geweest.
Nu kan veelvuldig abreviéren bij derge-
lijke annonces wel gewoonte zijn en deze
tijd zal met zijn ,,rantsoenering”’ dit euvel
euigszins bevorderen, doch dit neemt niet
weg, dat iemand met enig gevoel voor
onze taal en... voor onze typografie, er
zich dood aan ergert.

Waarom toch al die onnodige en veelal
dwaze abreviéringen? Zet toch voluit als
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er geen speciale reden voor is om af te
breken! Blankenstein merkt het zo juist
op in zijn boekje ;,Zetkunst”: |, Zolang er
nog één vierkante augustijn wit op onze
papierruimte beschikbaar is, is het niet
nodig om te gaan abreviéren™, (Zie model
2.) Waarom zal men in een kopje ,,Afd.
Amsterdam” zetten als er nog voldoende
plaats isom ,, Afdeling Amsterdam” voluit
te zetten? .

Waarom al die losse lettertjes die ons
meer aan hiéroglvphen, dan aan Neder-
landse woorden doen denken, zoals: e.v.,
t.z.t., t.a.v, da.wv, ek., LI en wat denkt
u hiervan: Uw Ed. Gestr. dw. dnr? Lees
deze laatste ,,woorden” eens hard op zo
ze er staan en uw huisgenoten zullen
denken, dat de bekende filmheld Popeye
aan 't woord is.

Beste Costerianen, gaat henen en abre-
vi€éert niet meer, opdat het ons mooie vak
welga. Begin eens met aandachtig rond
te zien in alles wat gedrukt is, zie met uw
speurend zettersoog naar hetgeen beter
had kunnen zijn, een spatiéring waarbij
geen rekening is gehouden met het wit
dat het beeld reeds draagt (zie model 3);
witruimten tussen de woorden die de regel
als brokjes uiteen doen wvallen, inplaats
dat deze als het ware een grijs lint vormt
(zie model 4); ,,;straatjes’” in een pagina,
door onoordeelkundige en van weinig vak-
kennis getuigende zetwijze ontstaan; let-
tercombinaties die bij eskaar passen als
het bijna vergeten voorhistorische varken
met de tang (zie model 5).

Zie eens rond en uw vakmansoog zal veel
ongerechtigheden bespeuren en u zult
zich ... gaan ergeren. Dan bent u er,
want dan gaat u voor de zetkast staan
en houdt rekening met al wat lelijk is en
toch mooi kan zijn. L. D, HOBBEL.
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heeft men bij de offset geen last met ruwe
papiersoorten, integendeel, ze zijn zcer
gewild omdat ze niet plukken en omdat de
oplaag gestapeld kan worden. Toch zal
sommig werk beter tot zijn recht komen
wanneer het .|JijV0()l‘i)eB|d op gestreken
papier gedrukt wordt. Dit papier heeft
echter veel neiging tot plukken en de
gestreken cartons stuiven danrnaast dik-
wijls zo erg, dat men een speciale machine
in de handel heeft gebracht om het vaor
het drukken van die overtollige ballast te
ontdoen, Hier ligt dus een taak voor den
papierfabrikant. et krijtlaagje dat op
het kunstdruk wordt aangebracht, zal
zodanig moeten worden samengesteld, dat
het papier geschikt voor de offsetdruk
wordt, In Amerika is men op dit terrein
al voorgegaan. Daar wordt n}' liever werd
gedurende de laatste tijd steeds meer
werk gedrukt op kunstdrukpapier, zelfs
op sterk glanzende soorten en dit werk
had dikwijls een zeer bijzonder karakter,
doordat de kleuren veel beter tot hun
recht kwamen en bovendien een glans en
diepte verkregen, welke op ruw papier te
enenmale onmogelijk is,

En nu tenslotte de offsetpers zelf, want
ook hieraan is nog wel iets te verbeteren,
zoals bijvoorbeeld aan de vochtmethode.
Het vochten is bij de chemische druk en
vooral bij de offset een noodzakelijk
kwaad en kan den drukker heel wat
hoofdbrekens kosten. Vocht hij namelijk
te weinig, dan loopt de plaat zogenaamd
droog; geeft hij daarentegen te veel vocht,
dan zal de afdruk mat en krachteloos
worden en bovendien de levensduur van
de tekening op de zinkplaat verkort
worden. Het is dus niet te verwonderen,
dat men getracht heeft het vochten
overbodig te maken en uit te schakelen.
Theoretisch is het dan ook mogelijk, wat
door verschillende proeven is bewezen,
maar de resultaten in de practijk waren
tot nu toe van dien aard dat men maar
liever de oude methode van het vochten
handhaafde. Of het de chemici op de duur
zal gelukken, de droge offset voor het
bedrijf geschikt te maken weten wij niet,
maar zolang dit vochten dan noodzakelijk
is, zou de manier waarop het geschiedl
misschien verbeterd kunnen worden.
Zoals de lezer wel zal weten, wordt het
benodigde vocht op de zinkplaat gebracht
door middel van twee met molton beklede
waterrollen. Afgezien nog van het feit
dat deze rollen de slijtage van het druk-
beeld en de plaatkorn bevorderen, ver-
eisen zij bovendien een voortdurend
onderhoud en moeten daarbij dikwijls
opnieuw worden bekleed, iets dat veel tijd
en kosten met zich medebrengt. Daarbij
komt nog, dat deze rollen, vooral als men
veel verf moet geven, op de duur de verf
gaan aannemen, vuil worden en het
vochten niet meer geschiedt, zoals men
dit wenst. Zou het niet mogelijk zijn het
systeem te veranderen en bijvoorbeeld het
benodigde vocht op de plaat te brengen
door middel van waterdamp of door toe-
passing van een zeer fijn sproeisysteem?
Het schijnt ons toe, dat een dergelijke
werkwijze, vooral wanneer de chioom-
nikkeiplaat wordt toegepast, lang niet
onmogelijk is en zij zou naar onze mening
een grote verbetering kunnen betekenen,
waardoor een bron van ergernis, zorgen
en kosten zou worden gestopt en tevens
een viottere drukgang ten zeerste wordt
bevorderd. (. HAFKAMP.
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Na het bezoek van Uw Oog-arls
stelt U zichzelf de vraag waar zal ik mijn recept voor
een goed passende bril klaar laten maken? —
Het meest vertrouwde adres in Amsterdam Nooid is

=——L. de Ruiter - Opticién=——=
Hagedoornweg 58 Gevestigd Sinds 1927

Dat zegt U reeds voldoende ————

Ruime keuze in moderne brillen, Wij hebben ze reeds
vanaf f1.-~  Op al onze moniuren 3 jaar garanlie,
Leverancier van onderstaande Ziekenlondsen.

Algemeen Ziekenfonds voor Amslerdam, A. Z. A.
Algemeen Onderling Ziekenfonds, Door en Voor
Werklieden, A, O. Z, — Amsterdamsch Zieken-
fonds, A. Z. — Burger Ziekenfonds, B, Z, —
JEendracht Maakt Machl” E. M. M. — Nederl.
Algemeen Ziekenfonds, N,A.Z — De Nederlanden”

Rotterdamsch Ziekenfonds, R.Z. — , Victoria”, Vict.
Ziekenzorg, Z. Z.

Na het bezvek van ww ovg-arts

Leverancier
van onderseanide
Zickenfondsen ;

stelt U zichzell de vraag
wair zal 1k i recept voor een
woud passende brl klaar laten maken?

[Her mweest vertrouwd adres Algemeen

Ziekenfonds voor
Amsterdam, A.Z.A.
Algemeen Onderling

n Amsterdam Noord 1s

L. DE RUITER

opivien

Ziekenfonds, Door en Voor
Werklieden, A, 0. Z
Amsterd. Ziekenfonds, A Z.
Burger Zickenfonds, B.Z

, Eendracht Maakt Macht'
EM.M

Nederlandsch Algemeen
Ziekenfonds, N.A.Z

De Nederlanden'
Rotterdamsch Zieken-
fonds, R.Z.

. Victonia”, Vict,
Zickenzorg, Z. Z.

HAGEDOORNWEG ;58

Gevesugd sinds 1927

Ruime keuze i moderne brillen

Wij hebben ze recds vanaf f 1.~ Op
al onze monturen 3 jaar garantie
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Levering van alle soorten
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Dr. Phil. Dr. Ing. |. Bekk

HOOGDRUKVORMEN UIT
NIET-METALEN

De voornaamste plaats onder de stoffen, die dienen voor de ver-
vaardiging van hoogdrukvormen, wordt ingenomen door metalen.

Bij het gicten van letters en stercotypieén maakt men gebruik van

legeringen van lood, tin en antimonium; het materiaal voor geétste
drukvormen wordt gevormd door koper, zink, messing en andere
legeringen, terwijl de langs galvanische weg verkregen drukvormen
vanzelfsprekend uit metaal bestaan. Hout, rubber en de synthe-
tische stoffen, die onder de naam ,,plastische massa’s” worden
samengevat, spelen daarnaast in de huidige techniek van de
drukvorm-vervaardiging slechts een betrekkelijk bescheiden rol.
De belangrijkste redenen, waarom nien bij de vervaardiging van
hoogdrukvormen hijna uitsluitend gebruik maakt van metaal, zijn
de volgende: Hoogdrukvormen moeten met betrekking tot precisie
aan zeer hoge eisen voldoen en men is daarom aangewezen op
grondstoffen, die een zeer nauwkeurige vormgeving mogelijk
maken. IHier komt nog bij, dat de drukvorm tijdens het gebruik
geen merkbare deformaties mag ondergaan, ondanks het feit, dat
de deformerende krachten bij de oplagedruk, vooral echter bij het
priigen van matrijzen, zeer aanzienlijk kunnen zijn. In de meeste
gevallen moet de vormgeving bovendien nog zeer snel plaats
vinden en een economische werkwijze waarborgen.

De metalen, welke bij de vervaardiging van hoogdrukvormen
toepassing vinden, voldoen weliswaar niet voor honderd procent
aan deze eisen, maar toch in elk geval in een omvang, die door de
tegenwoordig in aanmerking komende niet-metalen niet bereikt
wordt. Bij de vormgeving door mechanische bewerking, die vooral
bij de vervaardiging van de originele stempels en matrijzen van de
lettergieterijen plaats vindt, valt aan het vervangen van metalen
#elfs niet te denken, Ditzelfde geldt voor de drukvormvervaardiging
door middel van etsen. Hierbij is namelijk de contrdle op het
etsproces zeer belangrijk. Deze contrdle is bij het gebruikelijke
etsen van metalen met zuren zeer betrouwbaar, terwijl bij de
vervaardiging van drukvormen door het ,,etsen’ van kunststoffen,
bijvoorbeeld van celluloid door middel van aceton, de controle van
het etsproces door het opzwellen van het te etsen materiaal in het
ets- respectievelijk oplossingsmiddel feitelijk onmogelijk wordt.

De voordelen van metalen als materiaal voor de vervaardiging van
hoogdrukvormen, door opvullen van matrijzen, komen eveneens
duidelijk naar voren. De verreweg meest voorkomende wijzen,
waarop hoogdrukvormen worden vervaardigd, het lettergieten en
het maken van stereotypieén, zijn in principe weliswaar niet aan
metaal gebonden, maar het vervangen van letter- en stereometaal
door nijet-metalen gold tot voor kort nog als onuitvoerbaar. De
voordelen van metalen, waar hun onvervangbaarheid op berust,
zijn hun grote bewegelijkheid in gesmolten toestand, waardoor het
snelle en volledige opvullen van de matrijzen gewaarborgd wordt,
verder de snelle overgang uit de gesmolten in de gestolde toestand
door afkoeling, waardoor een zeer snelle productie mogelijk gemaakt
wordt en tenslotte de mogelijkheid, gietstukken door omsmelten te
regenereren, waardoor de productie economisch verzekerd wordt.
Minder reden tot tevredenheid geven de sterkte-eigenschappen van
de lood-tin-antimonium-legeringen. Vooral het snelle gieten werkt
het ontstaan van gebreken, zoals inwendige spanningen en het
vormen van luchtbellen in de hand, waardoor de sterkte zeer
ongunstig wordt beinvloed, zonder dat dit uiterlijk aan de giet-
stukken kan worden geconstateerd.

Dikwijls werd reeds getracht de sterkte, vooral van lettermateriaal,
door gebruik van legeringen van andere samenstelling te verhogen.
Deze pogingen mislukten tot op heden, hetzij door de prijskwestie,
hetzij door de hogere giettemperatuur en het daarmede nauw
verband houdende probleem van een geschikt matrijzenmateriaal.
Dit zou namelijk tegen de verhoogde giettemperatuur voldoende
bestand moeten zijn, om de bestaande technische en economische
prestaties bij het lettergicten te kunnen handhaven. Om dezelfde

redenen zou het vervangen van het gebruikelijke stereometaal door
meer weerstand biedende legeringen, echter met een hoger smelt-
punt, een matrijzenmateriaal noodzakelijk maken, dat in het gebruik
even snel en economisch als het matrijzenbord zou moeten zijn,
maar dat een groter weerstandsvermogen zou moeten bezitten tegen
hoge temperaturen.

Indien men de voordelen van metaal in aanmerking neemt, is de
geringe omvang van het gebruik van niet-metalen als materiaal
voor drukvormen niet te verwonderen. De houtsnede en de hout-
gravure zijn door fotomechanische methoden grotendeels ver-
drongen; als materiaal voor drukvormen is houl bovendien nog
voor grote letters en als onderlaag voor illustratiedrukvormen in
gebruik. Veel moeite is gedaan om autotypische drukvormen uit
gelatine langs fotomechanische weg te vervaardigen. Daartoe
werden met chromaatzout lichtgevoelig gemaakte gelatinelagen
achter gerasterde negatieven belicht en de onbelichte delen ver-
volgens met warm water opgelost. Bij een bijzondere uitvoerings-
vorm werden de, op een doorzichtige celluloid-onderlaag aan twee
zijden opgebrachte, gevoelig gemaakte gelatinelagen vanaf één
zijde doorbelicht, zodat op de voorzijde het autotypisch relief, op
de achterzijde daarentegen door gebrek aan voldoende contact
een ongerasterd relief ontstond, welk laatste bij het drukken als’
krachttoestel diende. Al deze proeédé’s hebben echter in de practijk
geen ingang kunnen vinden, ten dele wegens het kromtrekken.van
de drukvormen als gevolg van de contractie van de gelatinelagen
tijdens het laatste stadium van het drogen, ten dele wegens de
onvoldoende diepte van de niet-drukkende delen van de drukvorm.
Van de niet-metalen is voor de vervaardiging van hoogdirukvormen
rubber tegenwoordig het belangrijkste. Drukvormen uit rubber
vinden vooral bij de anilinedruk uitgebreide toepassing, daar zij,
als gevolg van hun elastisch aanliggend vermogen zelfs bij het
bedrukken van papieren met een vrij ruw oppervlak en bij de
gebruikelijke schrale inktgeving bij de anilinedrulk, het volledig
uitdrukken mogelijk maken. De vervaardiging geschiedt door
prigen, onder gelijktijdig vulcaniseren; de matrijzen werden
vroeger uit gips, tegenwoordig overwegend uit bakeliet, eveneens
door middel van prigen, vervaardigd.

Het drukken met rubber-drukvormen is beperkt tot niet al te fijne
drukelementen, daar de rubber-drukvormen onder invloed van de
drukspanning vrij sterke deformaties ondergaan, die zich weliswaar
na de drukoverdracht elastisch herstellen, maar zich in het druk-
beeld ten volle doen gelden. Wil men door het gebruik van geringere
drukspanningen deze fout beperken, dan is weer een zeer nauw-
keurig toestellzn noodzakelijk, waaronder echter de economie van
het procédé lijdt. Daar komt nog bij, dat rubber de meeste druk-
inktvernissen en de gebruikelijke henzine bevattende wasmiddelen
onder zwelling opneemt en ook zeer gevoelig is voor droogstoffen
- een nadeel, dat synthetische rubber en de rubber-vervangings-
middelen niet of in veel geringere mate vertonen, dan het natuur-
product. Het belangrijkste voordeel van rubber-drukvormen is de
geringe slijtage — tevens een bewijs voor de onjuistheid van de
vroeger algemeen verbreide mening, dat drukvormen, die weerstand
tegen slijtage moeten bezitten, uit zo hard mogelijk materjaal, bij
voorkeur uit metaal moeten bestaan.

De laatste jaren heeft de vervaardiging van rubber-drukvormen
vele verbeteringen ondergaan. Om vervorming onder invloed van
de drukspanning te vermijden, werden manillapapier, weefsels,
netwerk uit metaal, of buigzaam blik in de cliché’s meegevuleani-
seerd. Om de vervormingen van de drukelementen te beperken,
werden de eliché’s uit verschillende lagen opgebouwd, Het materiaal
bijvoorbeeld, waaruit het ,,Semperit cl'eh¢” werd gepriigd, bestaat
uit twee, zich aan de buitenzijden bevindende, tamelijk dunne en
taaie rubber-lagen, die echter nog voldoende soepelheid bezitlen
om het uitdrukken op papieren met ruw opperviak mogelijk te
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maken. Daaronder bevinden zich twee zachte rubber-lagen, welke
de niveau-verschillen van de matrijzen zodanig opheffen, dat de
achterzijde van het gereed zijnde cliché vlak is en derhalve geen
ophoging of opvulling vereist en tenslotte uit een niet-rekbare
middenlaag, die het uitrekken van de drukvorm verhindert. Deze
doordachte bouw van Semperit-cliché’s uit synthetische rubber-
lagen met verschillende eigenschappen maakt het mogelijk ze zelfs
voor autotypische illustraties met niet te fijn raster te gebruiken.
Rubber is echter niet het eerste niet-metaal, dat voor het ver-
menigvuldigen van drukvormen toepassing vond. Reeds veel
vroeger werd celluloid, zoals bekend een combinatie van nitro-
cellulose en kamfer, tevens de ouste vertegenwoordiger van de tot
de ,,plastische massa’s” behorende materialen, gebruikt om druk-
vormen door prigen te vervaardigen, waarbij cement-afgictsels
van de originele drukvormen — meestal houtsneden — als matrijzen
dienden. Interessant is het feit, dat de ontdekkers van het eelluloid,
de gebroeders Hyatt in Newark te New Jersey (1869), boekdrukkers
waren en dat het doel van hun nmlm'm_;eki‘ngeu oorspronkelijlk het
vervaardigen van voor vocht ongevoelige inktrollen was,

Onder ,,plastische massa’s™ verstaal men een aantal, volgens hun
chemische samenstelling zeer uiteenlopende synthetische stoffen.
welke bij verwarming plastisch worden, dat wil zeggen door druk
zodanig worden vervormd, dat na het ophouden van de inwerkende
kracht. de vervorming blijit bestaan en die door afkoeling, of door
chemische veranderingen als gevolg van voortgezette verwarming
hun plasticiteit verliezen, in welke vaste toestand zij betrekkelijk
goede sterkte-eigenschappen bezitten, (Plastisch  vervormbare
stoffen, zoals bijvoorbeeld was, nat carton, gips, cement, plastoline,
lood, tin en enige andere metalen, behoren niet tot de plastische
massa’s; ook rubber en rubber bevattende stoffen worden er niet toe
gerekend,) Indien het vast worden door afkoeling geschiedt en
indien de stof in de warmte niet chemisch verandert, kan de massa
door verwarming herhaaldelijk in de plastische toestand worden
gebracht. Is daaventegen het hard worden een gevolg van chemische
veranderingen van de stof, dan is cen dergelijke regeneratie van het
eenmanl gebruikte materiaal niet mogelijk en is dit verbruikt na
eenmalige vormgeving. In het ecerste geval spreekt men van
reversibele, in het tweede geval van irreversibele plastische massa’s,
Celluloid heeft, als gevolg van haar brandbaarheid slechts in zeer
beperkte mate als materiaal voor drulcvormen toepassing gevonden.
Daarentegen is het met celluloid verwante, echter ongevaarlijke
mengsel van acetyl-cellulose met kamfer onder de naam ,.cellon™
reeds sedert 1910 door de firma Richter in Genéve in vrij grote
omvang toe%epast voor de vervaardiging van drukvormen, die
vooral voor kranten-illustraties gebruikt zijn. Als materiaal voor
de matrijzen maakte men gebruik van bakeliet, de oudste en
belangrijkste vertegenwoordiger van de irreversibele plastische
massa’s (Bakeland, 1907), welke stof al heel gauw ook voor de
vervaardiging van drukvormen werd gebruikt. Sedertdien zijn
plastische massa’s met zeer uiteenlopende eigenschappen gevonden
en industriéel toegepast, gedeeltelijk zuiver, meestal echter met
vul- en kleurstoffen gemengd. Als vulstof gebruikt men dikwijls
vezels, teneinde de taaiheid en buigzaamheid van het materiaal te
verhogen; ook werden papier, carton en weefsels met plastische
mass’a gefmpregneerd, waardoor men gemakkelijk te verwerken
folién. verkrijgt. De geschiktheid voor de vervaardiging van druk-
vormen wordt, behalve door de sterkte-cigenschappen, vooral door
de ongevoeligheid voor drukinkten en wasmiddelen bepaald.

Het gebruik van plastische massa’s als materiaal voor drukvormen,
beperkte zich allereerst tot het vervaardigen van autotypische
illustratiedrukvormen door priigen. Deze beperking werd ver-
oorzaakt door de omstandigheid, dat de in aanmerking komende
plastische massa’s beneden de temperatuur, waarbij &n door
chemische omzetting teweeg gebrachte blaasvorming optreedt, een
vrij grote viscositeit bezitten en derbalve onder betrekkelijk hoge
druk geprigd moeten worden, teneinde de verdiepingen van de
matrijzen volledig op te vullen. De hiervoor benodigde druk neemt
geweldig toe naarmate de diepte van de op te vullen verdiepingen
groter is. Daar de verdiepingen van autotypische drukvormen een
afmeting van 0,1 mm slechts zelden te hoven gaan, vereist het prigen
van autotypische drukvormen een betrekkelijk geringe drulk.

In dit verband moet er op worden gewezen, dat tussen het priigen
van drukwerk en dat van matrijzen in zover een principiéel verschil
bestaat, dat bij het priigen van drukvormen de verdiepingen van
de matrijzen volledig opgevuld moeten worden, daar de diepste
plaatsen van de matrijzen overeenkomen met de drukelementen,
terwijl bij het priigen van matrijzen het onvolledig indringen van de
massa in de verdiepingen van de originele vorm slechts ten gevolge
heeft, dat de niet drukkende delen van de uiteindelijke vorm
minder diep zijn dan die van het origineel.

De grootte van de druk, waaronder gepriigd wordt, is afhankelijk
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van het weerstandsvermogen van de matrijs bij de betreffende
priigetemperatuur, waarbij in aanmerking moet worden genomen,
dat de matrijs herhaaldelijk en zonder merkbare vervormingen
tegen het priigen bestand moet zijn. In het algemeen is echter de
vervaardiging van matrijzen duurder naarmate het matrijzen-
materiaal meer weerstandsvermogen heeft. Langs galvanische weg
vervaardigde matrijzen zijn bijvoorbeeld wel zeer nauwkeurig en
kunnen een groot weerstandsvermogen bezitten, maar ze zijn duur
en de vervaardiging vraagt veel tijd. Matrijzen uit lood zijn slechts
bij betrekkelijk lage prigedruk werkelijk vrij van vervormingen,
matrijzen uit bakeliet bezitten weliswaar na volledig vast worden,
zelfs bij hoge priigetemperatuur, een zeer groot weerstandsvermogen
tegen druk, maar zijn niet goedkoop, daar verhard bakeliet niet
regenereerbaar is.

Om plastische massa’s niet slechts voor de vervaardiging van
autotypische, maar ook van drukvormen met belangrijk diepere
niet-drukkende delen te kunnen gebruiken, trachtte men de voor
het priigen benodigde druk te verminderen. De pogingen om het
plastisch vermogen van het te prigen materiaal te verhogen, door
het in daarvoor geschikte opzwelmiddelen te weken, mislukten
door de neiging van op deze wijze verkregen drukvormen om bij
het verdampen wvan het opzwelmiddel te krimpen en krom te
trekken, evenals de stereo-matrijs dit doet, wanneer ze, nadat ze
van de vorm is afgenomen, gedroogd wordt. Betere resultaten
bereikte men door het gebruik van materiaal in poedervorm, een
procédé dat ook bij het vervaardigen van drukvormen uit rubber-
achtige stoffen wordt toegepast. Het gebruik van plastische massa’s
waarvan de viscositeit bij de betreffende verwerkingstemperaturen
zo gering mogelijk is, zou natuurlijk een ideale oplossing van dit
probleem zijn en het schijnt niet uitgesloten, dat de toekomstige
ontwikkeling plastische massa’s zal opleveren, die zelfs in vloeibare
toestand kunnen worden verwerkt,

Dergelijke stoffen zouden — vooropgezet, dat zij in verharde toe-
stand voldoende sterk en ongevoelig voor drukinkten en was-
middelen zijn — de drukvormvervaardiging in volkomen nieuwe
banen kunnen voeren. De vormgeving zou door gieten en misschien
ook door spuiten kunnen geschieden, zoals dit laatste reeds ge-
opperd is voor de vervaardiging van metalen drukvormen, Door de
omstandigheid, dat de fijne metaaldeeltjes op het moment dat zij
de matrijs troffen, reeds zo ver waren afgekoeld, dat zij het ver-
mogen zich met elkaar poriénvrij te verbinden hadden ingeboet,
waren echter de verkregen drukvormen poreus en korrelig. In
vioeibare toestand te verwerken plastische massa’s zouden deze
fout niet vertonen, daar zij in verstoven toestand langer plastisch
zouden blijven dan fijn verdeeld metaal.

Hoewel tegenwoordig nog geen plastische massa’s beschikbaar
zijn, die zonder toepassing van oplossingsmiddelen in giet- of
spuit-proeédé tot drukvormen kunnen worden verwerkt, hebben
zich reeds verschillende plastische massa’s bruikbaar getoond om
door middel van het zogenaamde spuit-gietprocédé het vervaar-
digen van drukvormen mogelijk te maken. Bij het spuit-gietprocédé
wordt de fijn verdeelde plastische massa onder hoge druk door
nauwe openingen tegen de op te vullen matrijzen gespoten, nadat
zij voor de spuitopening verwarmd en daardoor in plastische
toestand gebracht is. Bij het doorstromen door de nauwe opening
neemt de viscositeit van de massa zodanig af, dat een volledig
opvullen van de matrijs is gewaarborgd. Niettemin blijft de te
gebruiken druk vrij aanzienlijk en het procédé vereist daarom
matrijzen, die een weerstandsvermogen bezitten, dat hiermee in
overeenstemming is. Het procédé is voor het lettergieten en voor het
vervaardigen van blind materiaal uitgewerkt en al mag het dan
zijn, dat de verharding van de gietstukken als gevolg van het
geringe warmtegeleidende vermogen van het materiaal langzamer
geschiedt dan bij het gieten van lettermetaal, bezit het procédé,
evenals het volgens deze methode vervaardigde lettermateriaal,
enige opmerkelijke voordelen vergeleken met het gieten en het
gebruik van letters uit metaal. Zo is het krimpen van de gietstukken
bij het afkoelen geringer — een gevolg van de belangrijk lagere
giettemperatuur en de hoge druk, waaronder het gieten plaats
vindt -- zodat de afmetingen tot op een zeer hoge graad van nauw-
keurigheid behouden blijven. Het belangrijke voordeel van letters
uit kunststof is echter hun grotere weerstand tegen slijtage bij de
oplagedruk, welke door vergelijkend onderzoek van letters uit
kunststof en metaal bewezen is. Verder is de samendrukbaarheid
van letters uit kunststof bij het priigen van matrijzen geringer
dan die van letters uit lettermetaal: dit geldt ook bij het priigen
bij verhoogde temperaturen, voor zover deze niet hoger zijn dan
bij het gebruik van metalen zetsel. Tenslotte zijn letters uit kunst-
stof ongevoelig voor drukinkten en de gebruikelijke wasmiddelen
met een lager benzolgehalte dan tien procent; de afgedrukte
vormen kunnen door malen steeds opnicuw worden geregenereerd.
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zal iedere dame, die er
op gesteld is, in gegoede
kringen een goed Hguur te
€n, ganrne dragen.

verhoogen de schoonheid
en distingtie van de drang-
ster. Het grootate bezwaar
is, dat de prija hoog is,
wanrom zoovele dames er
niet toe overgaan ze te
koopen, maar toch behoeft
men het zich niet te ont-
zeggen om op bala e.d. te
schitteren, daar wijin voor-
raad hebben een prachtige
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die zijns gelijke niet heeft
en van echte juweelen niet
is teonderscheiden. Waar.
om zoudt U ook een kapi-
taal vastleggen in echte
juweelen, als U imitatie
kunt verkrijgen die meer
dan de helft lager in prijs ia.
De schitteriog en de glans
van onze lmitatle is precies
gelijk aan_de dure echte
juweelen. De zetting i 200,
dat alles op zijn voordee-
ligat ultkamt, Mogen wij U
onze collecties laten zlen?
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zal sedere dame, dic cr op gesteld 1s, in
gegoede kringen een goed figuur re maken,
gaarne dragen. Ze verhoogen de schoonheid
en distingtie van de draagster, Her grootste
bezwaar is, dat de prijs hoog is, waarom
zoovele dames er niet toe overgaan ze te
koopen. maar toch behoelt men het zich
niet te ontzeggen, op bals c.d. te schitteren,
daar wij in voorraad hebben ecn prachtige
wmitatie, die zyns gelijke niet heeft en van
echte juweelen niet 15 e onderscheiden
Waarom zoudt U ook een. kapitaal vast
leggen in echte juweelen, als U imitatie kunt
verkrjjgen die meer dan de helft lager in
prys is De schittering en de glans van onze
imitatie 15 precies gelijk aan de dure echte
juweelen De zetting is zoa, dat alles op
an voordeeligst uitkomt Mogen wij U
onze collecties laten zien?
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Het is toch een uitgemaakte zaak, dat de
clichémakers (chemigrafen) maar één
afnemer voor hun producten vinden en
wel de boekdrukkerij. De boekdrukkerij
was er het eerst en voerde, in een tijd, dat
de meter nog geen wereldmaat was, een
op de Franse Koningsvoet gebaseerd
twaalfdeliz puntenstelsel in. Bijna het
gehele materiaal van de vele duizenden
drukkerijen op het Europese vasteland, is
volgens dit puntenstelsel, dat aan het
einde van de 19¢ eeuw op demeter werd
gebaseerd, gegoten, Het overgaan op een
ander maatsysteem zou, buiten ont-
zaglijke kosten, een chaotische overgangs-
tijd veroorzaken., En waarom deze last?
Dit temeer, daar elke typograaf even
gemakkelijkinetz’n punten en augustijnen
kan omgaan, als de kassier met z’n guldens
en rijksdaalders.

Alleen de clichémaker werkt nog vaak op
de meest onhebbelijke wijze met het
metrieke stelsel. Zijn milli- en eentimeters
kloppen niet met (ie typografische maten
en bezorgen den typograafl veel last. Zijn
cliché’s en hun facetten zijn niet een
afgerond aantal augustijnen groot en
bezitten maten die den typograaf in zijn
vak vreemd zijn. Het is onbegrijpelijk dat
de clichémakers, die de duurste apparaten
en inrichtingen aanschaffen om hun
klanten te gerieven, niet tot het aan-
schaffen van enige augustijnmaatjes ten
dienste van hun fotografen en blokmakers
zijn overgegaan, Wat zouden de drukkers
er wel bij varen, als de clichémakers zich
ook tot het typografische maatsysteem
bepaalden. De drukkerspatroons kunnen
hier veel stimuleren, door hun personeel
opdracht te geven, de maten steeds in
augustijnen op te geven en facetten van

VOORTAAN

BETER KUNNEN DOEN

een hele of halve augustijn breed te eisen.
(Het is mij bekend dat ook wveel niet-
drukkers, zoals uitgevers, advertentie-
bureaux enz. tot de opdrachtgevers van
de clichéfabriek behoren. Deze zullen
moeten worden opgevoed in het typo-
grafische maalsysteem, hetwelk geen
anoverkomelijk bezwaar is. De maten van
den enkeling die hardnekkig de centimeter
blijft vasthouden kunnen dan altijd nog
in de clichéfabrick worden omgezel in
typografische maten.)

In nog een opzicht maken vele cliché-
makerzich te gemakkelijk van hun enigen
klant af. Als de fotograaf, copiist, etser
enz. zich inspannen om door een goede re-
productie den drukker te gerieven, dan
komt de blokmaker naar voren. Hij zaagt
enschaaft, zo goed als #zijn werktuigen hem
veroorloven, een blokje dat haaks zou
moeten zijn en kiest daarvoor hout van
een hoogte die tezamen met het cliché de
letterhoogte enigermate nabij komt. De
drukker ontvangt dat zaakje en begint
het eliché door papiertjesgeplak haaks en
op letterhoogte te maken, een tijdrovende
endure geschiedenis. Zeer veel drukkerijen
gingen er reeds toe over de eliché’s onge-
monteerd te bestellen om deze dan zelf op
metalen voet te monteren. Enige daarvan,
die beschikken over ecen cliché-hoogte-
meter, een precisiczaag- en egaliseer-
machine, gicten loden voeten voor de
cliché’s, zagen en fraisen deze nauwkeurig
haaks op augustijnmaat en egaliseren het
zaakje precies op letterhoogte. Door deze
soort van vormvoorbereiding worden de
zetterij en drukkerij vele improductieve
uren bespaard. Nu is het echter in wezen
foutief dat de drukkerijen een kostbare
installatie gaan aanschaffen, om het werk

WAT DE CLICHEMAKERS

te gaan doen dat de clichémakers niet
naar behoren verrichten. Zo min als een
pianoleverancier zijn piano’s zonder het
klavier als bespeelbare piano aflevert,
mag een clichéfabrikant den drukker
onafgewerkte cliché’s presenteren. De
elichémaker moet een product leveren op
de juiste letterhoogte geégaliseerd, precies
haaks en op een augustiinmaat pezangd
en gefraist. Het hout, dat nu toch wel
algemeen als voet minder bruikbaar is
bevonden, dient te worden wvervangen
door lood. Hierdoor zullen kleureneliché’s
— waarop de clichémaker door middel van
paskruisen een proef trekt, deze daarna
wegfraist en den drukker met een leg-
puzzle opknapt - voortaan geen uren van
passen meer vergen. De proeftrekker in de
chemigrafie zal er dan aan moeten wennen
de cliché’s gemonteerd af te drukken!

Tk weet, dat dit alles nu niet kan worden
ingevoerd. Het lood en de machines zijn
niet te leveren. In de toekomst kan dit
echter weél. De clichémaker zal dan
misschien voor een iets hogere prijs voor
de druk gerede cliché’s moeten leveren en,
inplaats dat dan vele duizenden drukkers
met stijfsel, carton, schuurpapier en ander
gebrekkig materiaal prutsen en enige
honderden een kostbare installatie aan-
schaffen en drukkers tot meer of minder
bekwame blokmakers gaan opleiden, zal
in het kleine aantal clichéfabriecken dat
er is, een perfecte blokmakerij moeten
worden ingericht, waardoor een veel doel-
treffender resultaat kan worden Dbereikt.
Het is vreemd, dat in het jaar 1943 voor
zoiets nog gepleit moet worden, m aar dit
komt stellig, omdat wij te wveel naast
elkaar gewerkt hebben en te snel denken:
Zo als "t nu eenmaal is zal 't wel goed zijn!

Bedrijfsfotografie is een
vak waarin - velen nog on-
voldoende presteren., Men
s vaak vreeds meer dan
voldaan  als het voorwerp
gefotografeerd is. Hoe het
er op staat doet er minder
toe. Vandaar dat de heer
J. P. L. Lauterschlager,
leraar in de reproductie- en
bedrijfsfotografie aan de
Amsterdamsche Grafische
School, eens lwee opnamen
maakte van een doodeen-
voudig voorwerp en wel een
potlcdenstijper. De ene geeft
weer hoe ,,men” hel meestal
doet, de andere hoe het ook
goukunnen. Voor fotografen
een aardig voorbeeld ter
navolging, dat hun belang-
stelling ten volle verdient!
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In de Amsterdamsche Grafische School zijn, onder leiding van N. Platvoet en mij, een aantal
typografen aan het typografisch ontwerpen getogen. Elke week worden werkstukken van de meest
uiteenlopende soorten onder handen genomen. Toen het hardnekkig vasthouden aan traditionele
vormen overwonnen en een vrij optreden bereikt was, kwamen er telkenmale modellen gereed,
die soms door hun goede vormgeving en oorspronkelijke opvatting, een andermaal echter door
gebrekkige groepering en andere gemaakte fouten uiterst leerzaam zijn. Op de volgende pagina’s
geef ik den lezer een inzicht in het gevarigerde, geheel door de leerlingen vervaardigde werk.
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Hier was de opgaaf het ontwerpen van een briefhoofd. Vooraf werd
gewezen op het nut van een juiste samenbrenging van aan elkaar
verwante gegevens. Teveel is een briefhoofd een doolhof op tekst-
gebied. Toch ziet men in vele ontwerpen dat het woord ,,Hoofdbestuur”,
dat meer bij de naam dan bij het adres behoort, een Assepoestersrol
te vervullen krijgt.

1. Gedurfd van opvatting. Goed van contrast. De cursieve regel is
het minst geslaagd. Deze gegevens hadden meer gegroepeerd en
minder opvallend kunnen worden.

2. Goed van uiterlijk. Alleen werd het doel uit het oog verloren. De
voor ,,Rembrandt” gebruikte letter is zelfs nog niet geschikt voor
Jan Steen. Er zijn toch zo veel klassieke letters en als er eens cen
gelegenheid was deze te gebruiken, dan was het nu wel, Het ,,Hoofd-
bestuur” en ,,Dagelijks bestuur® is verduisterd.

8. Waarom niet aﬁes Libra? Vooral kapitaal en onderkast in een
regel stoort. Dit is nog een overblijfsel uit de verkiezingsmanifesten-
tijd waarin veelvuldig kapitale of vette letters verlangd werden.

Ot
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. De wind waait te veel van rechts. Drie gelijkvormige groepen is te

veel. De hoofdregel ligt te ver buiten het hart van het ontwerp.

. Goed van evenwicht. Oppassen, dat de linkse groep niet te stijf

wordt. De stippen kunnen best weggelaten worden. Dit maakt de
groep wat losser en voor een witafscheiding behoeft men gerust
niet benauwd te zijn.

. De kop hangt te veel aan het plafond. De lijntjes worden tegen-

woordig wel meer gebruikt. Vaak zijn ze¢, evenals hier, een teken
van machteloosheid. Door een goede tekstoplossing kan men zich
ook zonder deze ,krukken” voortbewegen, Indien het groepje
rechts boven ergens anders onder dak was gebracht, zou het geheel
veel aan waarde gewonnen hebben.

. Wel meer ziet men de Quick zo benauwd opgeborgen. Deze letter

verdraagt moeilijk een dergelijk optreden, Naar boven moet zij vrij
staan om tot haar recht te komen. Daarhij vraag ik mij af, of dit
type wel voor het doel geschikt is.

. Dit model, overgezet uit een klassiecke Mediaevalsoort, zou het

overzichtelijke ontwerp zeker in waarde aanzienlijk doen stijgen. ..
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Hier was de opgave: et i
5 Was d : het ontwerpen van een advertentie op de
achterpagina van een brochure. Opzettelijk werd een wel:)inig

handelbare, korte tekst i

et CKSL genomen. Ieder die zou trachten naar
g‘l“klﬂ'“’e*ﬁc trant de (g[chele pagina te vullen, moest lek varen,
plechts door het midden te kiezen en van daar uit te werken,
kon men tot goede resulaten komen.

1. De stand is iets te hoog. De gezette »IFigaro” zal het beter

., en ernstiger doen dan de hier geschetste.

% Het spatiéren van de ,,Legende’” js niet toelantbaar en nood-
zakelijk. Het geheel zou door losheid winnen als de spaties
Verdwenen en het gewonnen wit achterin werd geplaatst,

De modellen 8, 4 en 5 zijn
onberispelijk. De ,,M’’ van
model 5 is slecht geschetst
en geeft daardoor een wat
manke indruk. Model 6
is buitengewoon keurig
van opvatting. De ecirkel
is uit aesthetiseh oog-
punt nodig, Of hij echter
logisch verantwoord is,
blijft een vraag, temecer
daar de naamsplitsing
ons twee jongensnamen —
missehien terecht? — te
zien peeft., In model 7
werd met de tekst wel
wat erg gestrooid. Des-
ondanks is het zeer vrij
van opvatting en ook
wel geslaagd. Vooral de
»M” doet het zeer goed.
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Een briefhoofd, geschikt voor ve rzending in een vensterenvelop, was hier de
opgaaf. In dit opzicht niet geoefende ontwerpers zijn meestal geneigd, het
venster op het briefpapier door een omranding aan te geven, die, als men
goed nadenkt, lelijk en zinloos is. In dit geval werd dan ook daartegen
gewaarschuwd. Tevens werd op de lelijkheid van het plaatsen van hoekjes
van deze vorm L _| gewezen. Het resultaat was, dat in de ontwerpen een
natuurlijke ruimte werd gelaten voor een op de juiste plaats te vermelden
adressering. In alle ontwerpen valt op, dat de groepering van aan elkaar
verwante gegevens vrij goed is. Alleen de postbus, die toch bij het adres
behoort, werd - zeker omdat dit woord ook met »Post” begint — bij het
postgironummer geplaatst.

1. Zeer goed en overzichtelijk.

2. Steunt te veel op de omkaderde ruimte. Uiterlijk goed, doeh op de duur
vervelend.

3. De groep gegevens onder ,,Utrecht™ is vreselijk eentonig. Bovendien
verward. Rubriceren is nodig. Vooral de gegevens inzake de telefonische
aansluiting moeten bijeen komen.

4. Het staande lijntje kan best verdwijnen. Het goede ontwerp wordt daar-

door beter. De aanhalingstekens hebben bij het gebruik van een zich toch

al zo onderscheidende letter geen betekenis.

Hier werd gegroepeerd ten voorbeeld aan den ontwerper van model 3,

Eechter staan de gegevens in de groepen dooreen, Let op telefoon!

Tenslotte de opmerking: men is voor cen ,,fabriek van bakkerijgrondstoffen’’
toch wel gebonden aan een stevige letter en een solide opbouw van het
ontwerp. Dit ter waarschuwing aan de makers van wel wat erg levendige

producten. Zie de hoofdregel bij model 3, 4 en 3.

&

De enveloppen spreken voor zich zelf, Vele opmerkingen bij het briefpapier
gemaakt, gelden ook voor hun, Vermeld zij nog, dat envelop 4 bij brief-
hoofd 1¢ envelop 8 bij briefhoofd 4 en envelop 2 bij briefhoofd 2 behoort.

[




Jen adreskaart voor een modemagazijn, In de tekst komen vele
woorden beginnend met een M voor. Een zeldzame ge]cgenhcid om
uit te buiten, Toch geschiedde dit niet, Hier was de taak van den
ontwerper iets fijns te maken. Een keurige druk met niet te grote
letters op een mooi stukje papier. Dus lang niet het gehele papier metb
letters volstoppen. Enkelen handelden tegen dit voorschrift, hetwelk

hun ontwerp benadeelde.

De modellen 1 (u ziet aan het woord ,,apart’ dat een ontwerper in zijn

mijn mening.

5 en 6. Beide modellen lijden aan hel te grote corps dat voor de hoofd-
regel gebruikt werd. Daarbij valt de eerstein het niet. De reclame-
zin: ,,Steeds icts aparts!”, waarmee anderen zo aardig werkten,
gaf de ontwerpers veel moeite en kwam tenslotte nog verkeerd
terecht. Over het verticale lijntje bij model 6 kent men nu wel

9. Met weglating van die wolkenkrabberige M en wat hergroepering

ijver w ns een taalfoutje maakt!) 2, 7, 8, 10 en 12 zijn zeer goed.
fi‘ﬁegen stlogitfie kapitale S Jin de laatgte regel bij model 8 het principe.  11. De Legende is als alcohol. Matig gebruik kan opwekkend zijn.
Overmatig gebruik geeft dronkenschap. De leuze: ,,elke dag een
glaasje’’ zou wellicht voor de typografie op de volgende manier
kunnen worden vertaald: ,,In ieder ontwerp niet meer dan één of

3. Los genoeg, maar toch niet bevredigend.

4. Ook zonder typografische acrobatiek is iets goeds te bereiken.
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BEWIS VAN TOEGANG

iggicimcy—n{a?en1943

HOTEL-CAFE-RESTAURANT KRASNAPOLSKY N.V,

AMSTERDAM-C. - WARMOESSTRAAT
INGANG GROOTE ZAAL

HET IS NOODZAKELIK, DAT DEZE KAART AAN DEN INGANG WORDT VERTOOND

ZONDER DIT BEWNS KAN GEEN TOEGANG WORDEN GEGEVEN

DEZE KAART IS
STRIKT
PERSOONLIK
No, 1952

Efpiciencydagen 1943

25 en 26 November in Hotel-Café-Restaurant Krasnapolsky N.V
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Hel toegangsbewijs is geen soort van
drukwerk, dat om een teveel aan ver-
zorging te benijden wvalt. Meestentijds
wordt het uit te grote letters, zonder
kraak of smaak gezet en is zijn uiterlijk
verre van onberispelijk. Een belangrijk
punt is ook hier: het samenbrengen van
verwante gegevens in diverse (niet te
veel!) groepen. Bovendien is het nodig de
tekst soms los te breken. Men denke aan
het veel voorkomende ,,Bewijs van toe-
gang tot de...” Dit ,,tot de” is oorzaak
van de samenkoppeling van de twee
hoofdregels die eclkaar dan in weinig
,,Lebensraum” de superioriteit betwisten,
terwijl de rest van de tekst weinig
contrastvols te bieden heeft. Nu wordt
hier, zoals ook in het algemeen geschiedt,
klakkeloos aangenomen dat ,,Bewijs van
toegang” zo'n voorname regel is. En
inderdaad is men uit traditionele over-
weging daartoe spoedig geneigd. Be-
schouwt men ook niet ,,Rekening”,
,»Nota”, ,,Memorandum” als belangrijke
woorden? Maar , Kwitantie”, ,,Plakadres”
en ,,Briefhoofd”” dan? Moeten die dan
00k mniet hun naambord flink duidelijk
dragen? Het is een grote, zelfs heel grote,
vraag of het nodig is om met deze weinig
logische handelwijze ter wille van het

gevoel voor traditie door te gaan. Voor

mij is het antwoord op die vraag:,,Neen!”
Daarom verheug ik mij dat op de hier
afgebeelde ontwerpen de naamsaandui-
ding een bescheiden plaatsje kreeg toe-
gekend. Het is de moeite waard om de
critische zin van de ontwerpers na te gaan
bij het zuiveren van de copie. Zoals men
weet kan iemand, die drukwerk bestelt
bij het neerschrijven van de tekst licht
inconsequente of overbodige dingen ver-
melden. In ,,Bewijs van toegang” en
,,Zonder dit bewijs kan geen toegang
worden gegeven” zit net zo veel verschil
als tussen licht en het tegenovergestelde
van donker. De vermelding ,,Deze kaart
is strikt persoonlijk” en het nalaten, de
naam van de persoon op de kaart te
vermelden, zijn handelingen die elkaar
niet verdragen. In model 4 werd nog wel
het meest radicaal gehandeld. De twee
contrélehoeken boden de ontwerpers
moeilijkheden. In de modellen 1 en 4 loste
men de zaak aesthetisch zeer goed op,
doch of de personen, die de ingang-
contrdle uitoefenen erg met deze oplossing
ingenomen zullen zijn. wordt door mij niet
verwacht. De schuine hoekjes in de

modellen 2 en 8 zijn minder meoi maar -

zij beantwoorden meer aan het doel.

Amsterdam-C., Warmoesstraat (ingang grote zaal)

Het 13 noodzakelljk, dat deze haart bij de Ingang wordt gatoond.
Zonder dit bewlfs kan geen toegang worden gegeven.
Deze kaart 1s sirlkt persconijk.

Model 1. De Quick valt wat uit de toon.
Het groepje rechts stoort en is overbodig.
Model 2. De tekstoplossing is, voor wat
groepering betreft, ideaal. In mijn gevoel
staat de bovenste groep echter te hoog.
,,Bewijs van toegang” in drie regels kan
nog net zo, maar het is wel op 't kantje
van ’t prutserige af.

Model 3. Heel goede en nette opvatting.
Zonder een fantasieletter, de Quick of
geschrevenadvertentieletter valt toch best
nog wat te maken. De drie regels onder de
hoofdregel verschillen zo weinig in breedte
dat een blokvorm beter ware. Het pijltje
had beter niet op deze kaart kunnen
worden verschoten.

Model 4. Opgepast moet worden dat de
tekst niet te veel verstrooid wordt. Het
spati€ren van de Corvinus onderkast geeft
een rammelend effect. De blauwe onder-
grond onder de E is een nodige maar
onfraaie reddingsplank waarop het hele
ontwerp poogt zich drijvende te houden.
Men ziet, de critiek op dit soort van
werk is niet mals. Het is ook zeer moeilijk
een goed toegangsbewijs te ontwerpen.
Toch zullen de op deze pagina afgebeelde
ontwerpen, die in elk geval een opvatting
huldigen, welke radicaal breekt met de
oude sleur, voor velen zeer leerzaam zijn.
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De Arsis is geen letter die
te pas en te onpas kan
worden gebruikt. Slechts
voor een enkele regel en
dan goed vrijstaand en
uitkomend, is het een
ideale letter, die het druk-
werk een geheel apart
cachet kan verlenen. Zo
was dan hier de opgaaf,
cen briefhoofd met bij-
{:ﬂ%(ﬂ'ldc envelopbedruk-
ing te ontwerpen, met
verplicht gebruik van de
Arsis. Daar de Arsis een
Bodoni-type is, zal men
weinig succes hebben met
haar te combineren met
een Mediaeval-type. Bij
gebruik van een schreef-
loze bij de Arsis zal deze
%rcen dikker beeld moeten
wbben dan de dunne
gedeelten van de Arsis-
letters. Hiernaast ziet u
dus een aantal modellen
waarop de Arsis zich op
keurige wijze uitleeft, Bij
het gebruik van onder-
kast kan zij mij nog het
meeste bekoren. In deze
tekst doen de kapitaaltjes
al spoedig wat te stijf aan.




HET LEVEN VAN
GEETHOVEN

Oms
gaalf,

hﬁ?ﬂggckﬂ"dmm hier de op-
Herboven zien  wij ograflie
met gebruik van de prmhtgg letters
van Van Krimpen, Deze letters, op de
i)l;isbe ‘wijze op het papier gezet, waar-

orgen een goed resultaat. De ver-
sierde beginletters van de Romanee
doen het in het ontwerp wel zeer goed.

ROMAIN ®ROLLAND

FIMERILE
LEVEN VAN

BEETHOVEN

VERTAALD DOOR DR j.DE JONG

TWEEDE DRUK

UITGEGEYEN DOOR
DE MAATSCHAPPI] VOOR GOEDE
EN GOEDKQPE LECTUUR

AMSTERDAM

Romain
Rolland

UDAOYPID UPA UIADI] JOH

Romar Rolland Het Leven

Vertas/d coar:
Dr. & de Jong

Ook het ontwerp voor een omslag,
van Beethﬂven hiernaast plna{'st, drukt op waﬁ
dige wijze de stempel op de inhoud van
het boek. De compacte — een Bodoni-
type — geeft een goede combinatie
met de Bodoni-cursiel. Met bzhulp
van flinke corps-verschillen werd
hier het nodige contrast verkregen,
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had ze sen schob gehregen als op dt cogrobk Het wau
of e n don dondier togva e bmom was geloopen of
hasr icmared een sorap op het har gaf. Zij werd =it mwt

grootz oogen keeh te puliou Emma . baar hppen
vervornden, mmasr v heam geen Klank wit haar beel,

sarbuarkebikheid 100 ontraent d e
de srmen bt vallen van Clecaorine
op baar wchouder anbie , Gy gue
Ceamotur, nocet of rooit of noou!”

Het 1 raets, pulfrose, b i al ovee, raar ge weet
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We weten het, het grafische vakpeil in Nederland is in verhouding
tot dat van andere landen hoog. Dit houdt niet in, dat we nu maar
eens rustig bij de verkregen lauweren gaan rusten, Het vakpeil kan
nog veel hoger. Vooral op het gebied van boekverzorging, Ik denk
nu nog niet direct aan de leeshoeken. Hun fleurige stofomslagen
benemen het gezicht op de naargeestige band en de eerste paar blad-
zijden, waarop een bloedarm en onverzorgd voorwerk staat, worden
amper gezien omgeslagen, Daar dit zoveel voorkomt is men te murw
om zich duchtig te ergeren aan de lelijke afbrekingen, de uitgangen
zonder bestaansrecht alsmede aan de smakeloze paginaverzorging
en als de draad van de tekst, ten minste als die er is, den lezer te
pakken hecft, komt hij ook wel aan het eind van het verhaal. . .
Ik dacht allereerst aan de vele leerboeken waar ik tegenwoordig al
meer en meer mee in aanraking kom. Op dit terrein schijnt de gra-
fische beschaving nog niet doorgedrongen tezijn. Het zou verleidel ijk
zijn om met een paar afbeeldingen uit de practijk deze liefdeloze
Lypografie, waarvoor de Kaninefaten zich zouden generen, weer
te geven, Onrecht zou dan echter worden gedaan aan den uitgever
en drukker van het origineel, omdat het werk van de meeste andere
drukkers en uitgevers niet beter is. Zorgt u maar zelf voor de voor-
beelden. Grijpt u maar de leerboeken van uw kind, broer of zuster.
Zie eens naar de verzorging van het omslag: naar de vaak op de
afschuwelijkste wijze met reclame bedrukte schutbladen; naar de
rampzalige titelpagina’s; naar het ongelukkig gezette voorbericht,
vaak door een simpel lijntje afgesneden van de er bot achter
geplaatste inhoud en inleiding, naar de... Alles zo onverzorgd
mogelijk. De poort waardoor men het boek binnentreedt, liefdeloos
en slonzig. Het is wel om in de juiste stemming te geraken voor het
beschouwen van het interieur. In dan dit interieur. Alles één corps,
hier en daar kapitaal, vet en eursief. Opgaven en voorbeelden, alles
¢én zetwijze. De pagina’s afbreken zorder te letten op de tekst.
Iien geheel, even ordeloos als de duwende en stompende massa, die
op een plens-regenavond tijdens het spitsuur zich in de reeds goed
gevulde tram tracht te wringen. Ik zal het niet hebben over het
schuilhokje spelen van afbeeldingen en tabellen waarheen wordt
verwezen. Ik spreek ook niet over de gebrekkige tekenwijze van
illustraties en de ,.kwaliteit” van de hier en daar bijeen geleende
cliché’s, uitgevoerd in verschillende rastergrootten en technieken,
Je verzucht alleen maar: kan dit nu niet anders? En het kin
anders! Als de copie van zo'n boekje maar niet met een ander boekje
als model in het bedrijf wordt gegeven met de opdracht: Model
aanhouden! Precies zo zetten!

Toe dan wel? Volgens mij moet de copie eerst door iemand anders
dan den schrijver op stijl en logica worden doorgenomen. De
samensteller glijdt over storende fouten op dit gebied heen, Wanneer
de copie niet goed leesbaar is, kan men deze beter eerst op de
schrijimachine laten overtikken en deze daarna door den schrijver
laten corrigeren, inplaats van dat men den machinezetter raadsels
laat oplossen en hem correctie lnat kweken. De gezuiverde copie
behoort door een ontwerper, die een goed begrip heeft voor boek-
opmaak, volkomen te worden begrepen en deze geeft de technische
aanwijzingen voor het zetten en maakt de layout voor de verzorging

e
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van omslag en voorwerk, Het zetsel wordt nu vervaardigd, een
extra proef wordt getrokken en de ontwerper knipt en plakt tot
het opmaakschema gereed is. Hierdoor wordt een logische opmaak
— waarvoor de koper van het boek uiterst dankbaar zal zijn —
verkregen. Het opmaken zal bovendien sneller en zekerder kunnen
geschieden. Hel zal niet meer voorkomen dat aan het begin van en
in het bock alles bot op eclkaar staat en dat achterin nog drie
blanco of kunstmatig gevulde pagina’s voorkomen; dat hoofdstukken
aan het begin eng zijn opgemaakt en aan het eind haast in de
ruimte zwemmen. . . Ik hoor nu al den drukker de schuld aan den
uitgever geven en omgekeerd, of de schampere opmerking van gemak-
zuchtige lieden: het gaat zo goed en het wordt anders te kostbaar,
Ik zeg dan: drukker én uitgever dragen de schuld; het gaat niet
goed zo en de voorgestelde verandering van werkwijze behoeft
niet te kostbaar te worden,
Uitgever én drukker hebben zorg te dragen dat de inhoud van
boeken niet op een nonchalante en gebrekkige wijze tot het
publiek spreekt. Laten zij dit na, dan beledigen 7ij den schrijver
en de lezers! Zij mogen niet door gemakzucht, onkunde of het
volgen van cen verkeerde technische weg cen goed resultaat
ontlopen. En wat de kosten betreft? Wat maken de kosten van
den ontwerper of de vcrvaardiging van betere illustraties op de
totale kosten van het boek uit? Als 2000 boeken voor { 3.— per
} stuk worden verkocht, dan acht men het wel verantwoord om den
verkoper, die niets aan de totstandkomi ng van een boek bijdraagt,
van de f 6000.— zo ongeveer f 1500.— als korting af te staan. Zou
nu voor een betere technische verzorging, waardoor het boek
bovendien nog in waarde wordt verhoogd, geen geld overschieten?
Ik gun den schrijver zijn 159, den drulkker zijn loon, den uitgever
zijn winst en den boekhandelaar zijn 259,. Maar ik sta op het
standpunt, dat een boek niet af is en niet zou mogen verschijnen,
als het geen goede technische verzorging genoot. Fn wat dit laatste
betreft: heren drukkers en uitgevers, een perfecte zwarte druk op
£oed papier is evenmin voldoende als het klakkeloos heen en weer
halen van een goede strijkstok over goede snaren op een viool.
Rond dit artikel komen af’ beeldingen voor van goed verzorgde
lmel_{pagma‘s. Was eerst het plan, ze flink groot te reproduceren, de
papierschaarste noodzaakte tot verkleining, die de totaal-indruk
weinig goed deed. De boeken, waaruit gereproduceerd werd, zijn
voornamelijk uitgaven van de Wereldbibliotheek N.V. te Amster-
dam (4, 6,7, 10, 12, 13) en C. . Callenbach te Nijkerk (1, 2, 3, 8, 9).
Deze uitgevers hebben in massa dergelijke goed verzorgde bocken
in de handel gebracht. Dit houdt niet in dat andere uitgevers geen
goed verzorgde bocken brachten. In het algemeen genomen, de
goede uitzonderingen dus daargelaten, hapert er echter nog veel
aan de verzorging van hoeken omdat deze vaak geschiedt door
niet of weinig dcs_a <undigen, die niet beseffen, dat een goede typo-
grafische verzorging van het boek de grootst mogelijke vakkennis
vereist. Tenslotte #1) vermeld dat de afbeeldingen 5 en 11 repro-
ducties zijn van pagina’s uit ,,Attentie in druk”, vitgegeven door
de VANK-vakgroep voor boekkunst, bindkunst en leerbewerking,
respectievelijk uit een bibliophiele uitgave van L. van Aelst,
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De heer Esveld, leraar aan
de Amsterdamsche Grafische
School, bezig met zijn ge-
liefde werk: handvergulden.

De heer Ellermeijer, die even-
eens als leraar aan ae Amster-
damsche Grafische School
verbonden is, aan de arbeid.

EHIEASNE D VEESREE N D BN

anvccl prachtige hamlvergu]do boekwerken vindt men niet in diverse bibliotheken en verzamelingen. In

talrijke boekjes kan men de aﬂaeeldingcn ervan aantreffen. Daarnaast denke men a
leer als kunstzinnige bekleding van wand, zetel enz. Op prachtige
reliél- of inlegwerk, edele resultaten :
zijn. Deze combinatie komt niet veel voor. Het verleden toont dit
naam in de vakgeschiedenis onsterfelijk maakten. Meestentij
welke het goede werk tot stand brachten. Ook nog in deze ti
tekenkunst enigermate vaardig maakten, leveren in het alg
zich niet aan al re grote artisticiteit. Het resultaat v
symmetrisch en brengt veelvuldig werk uit he
geen moeite nieuwe vorm te geven; zij be

bereikt. De handvergulder moe

an het handverguldwerk op
wijze worden door blind- of gouddruk, door
t kunstenaar, materialenkenner eén technicus
aan. Niet velen leverden prestaties, die hun
ds waren het boekbinders met kustzinnige aanleg,
jd. Deze mensen, die zich vaak in de avonduren de
remeen prachtige technische prestaties, maar wagen
an hun arbeid is zeer smaakvol en stemmig, meestal
t verleden in herinnering. Enkele handvergulders doen in het geheel
palen zich slechts tot het nabootsen van mooi werk uit vroeger tijden.

Het merendeel van de grafische kunstenaars wijdt zich, overigens ten onrechte, niet aan het leveren van artisticke

prestaties op leer. De reden hiervan is, d

at hun de materialenkennis ontbreekt en dat hun de techniek van het

handvergulden vreemd is. Intussen verstrijkt jaar na jaar. De vakmensen die iets te betekenen hebben, worden
ouder en de tijd komt nader en nader, dat werkelijk goed handverguldwerk nog slechts in musea te zien zal zijn.
Dit moet en zal voorkomen worden. Er dienen weer handvergulders te worden opgeleid. Daar niet altijd een
combinatie van kunstenaar en technicus mogelijk is, kan de splitsing tot stand komen tussen den kunstenaar
met duchtig begrip van materialen en mogelijkheden en den technischen vakman, die den kunstenaar aanvoelt.
Zowel voor den technicus als voor den kunstenaar valt dus veel te leren. In de Amsterdamsche Grafische School
is de oplossing gezocht, door twee tekenaars—ontwerpcrs met vier handvergulders van naam samen te brcngen
en aan de arbeid te zetten. Dit mdet voeren tot handverguldwerk van een moderner opvatting. Dit als inleiding
om straks jongelui met artisticke aanleg de nodige kennis van de technick bij te brengen. Wanneer dit pogen
slaagt, zal het peil van het handverguldwerk in ons land met sprongen vooruit gaan en zal dientengevolge ook
de behoefte aan handverguldwerk aanzienlijk stijgen. Hoe vaak zoekt men niet naar originele en tevens artisticke
geschenken van grote waarde. Qok zal het niet veel moeite kosten om internationaal een voorsprong te behalen,

daar eveneens in het buitenland — we
in onbruik is geraakt. Ik hoop dan ook, dat de Nederlandse boe
gezamenlijk in zal slagen om in het kleine Nederlandje dit vastg

Op de beide volgende pagina’s ziet men enige door den heer Esveld verzor
afdeling van de Amsterdamsche Grafisch

1. Gebonden in donker havanna-
bruin écrassé. Leder op- en inlegwerk
in de kleuren rood, zwart, groen,
grijs en violet. Een rijk versierde
band, geheel uit de hand bewerkt.

ta. Dezellde band  opengeslagen.
De inslagen goud gezand. De spicgel
indonker groen éerassé met gouddruk
en gepunteerd om het roosje. Hert
schutblad is donkerbruine moiré zijde.

2. Gebonden in gepolijst marokijn-

leder. De gestyleerde pauw in groen
en blauw oplegwerk, is geheel uit de
band bewerkt in goud- en blind-
druk. Een keurig en smaakvaol geheel.

2a. Dezelfde band geopend. De
spiegel is van blauw bock-saffiaan be-
werkt met goud- en blinddruk. Het
schutblad is van bruine moiré-zijde.

3. Band in zeegroen saffiaan-leder
met ornamentversiering. Gestyleerde
T00s, puntecrwerk en leder-opleg-

¢ School. Teneinde van de reproducties m

llicht met uitzondering van Frankrijk — het hanc

werk. Fen rustig en smaakvol bandje.

3a. Dezelfde band geopend. Licht
bruin écrassé voor de spiegel, uit de
hand verguld met leder oplegwerk.

4. Band in donker rood geitenleder,
geheel vitgevoerd met in- en opleg-
werk, Contouren afgezer mer blinde
lijnen. Een technisch knap stuk werk,

5. Gebonden in zwart écrassé, met
lichtbruin inlegwerk. Dé versiering

Ivergulclwerk ten onrechte
kbinderij dit streven zal steunen en dat men er
elopen karretje weer flink op gang te brengen,

gde boekbanden. De opnamen hiervan, in originele kleuren, zijn gemaakt in de reproductie-
éér te kunnen profiteren volgr hieronder een korte beschrijving van elke band.

stelt een gestyleerde uil voor. Het
geheel werd uit de hand bewerkt.

6. Band in licht havanna-bruin
écrassé. Roosvignet met leder in- en
oplegwerk in drie kleuren. Het
goud is aangebracht met bogen enrol.

7. Gebonden in donkerbruin bock-
saffiaan, Versiering over het hele plat,
voorstellende een gestyleerd planten-
motief vitgevoerd in blind- en goud-
druk. De entourage is gepunteerd.
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Voor de lezers van dit jaarboek zal wel
geen brede uiteenzetting nodig zijn om
duidelijk te maken wat het leerlingstelsel
in de grafische industrie is en wat het
bedoelt. Maar wenst men toch een verdui-
delijking, dan kan deze kort zijn en aldus
luiden: Het leerlingstelsel is een vorm van
vakopleiding niast de opleiding in de
vakscholen te Amsterdam, Utrecht en
Den Haag en bedoeld die opleiding te
geven in de practijlk van de werkplaats,
onder leerovereenkomst volgens titel 1T
der Nijverheidsonderwijswet, met passend
aanvullend theoretisch onderwijs op een
school of cursus.

In de grafische industrie is dit Ieerlingi;
stelsel van Augustus 1917 af landelij
geregeld en de opleidingswerkplaatsen,
dus ook de cursussen voor theoretisch
onderricht, zijn over het gehele land ver-
spreidt; het toezicht op en de organisatie
van de opleiding berust bij het bestuur
der Vereniging tot bevordering van de
vakopleiding in de grafische industrie,
hetwelk als in het artikel 80 der Nijver-
heidsonderwijswet bedoelde ,,bevoegde
gezag” optreedt. In de boekbinderij e.a.
wordt de opleiding verzorgd door de
Vereniging tot bevordering van de vak-
opleiding in het boekbinders-, papier-
waren- en enveloppenbedrijf. Beide ver-
enigingen werken samen in de Centrale
opleidingscommissie, welbekend als C.O.C.
De vele moeilijkheden geven de C.0.C.
handenvol werk. Desondanks was het
mogelijk zowel de practische als theore-
tische opleiding te laten doorgaan, hoewel
het duidelijk is, dat eerstgenoemde het te
kwaad heeft met de papierschaarste en
het teruglopen van het aantal orders. Door
de controleurs, die regelmatig de werk-
plaatsen bezocken, is echter, in gevallen
waarin te weinig technisch werk door de
leerlingen wordt verricht, bereikt dat
oefenwerk wordt gegeven. Op dat ocefen-
werk mag hier de aandacht van leerlingen
en leermeesters wel eens gevestigd worden,
want veel beter en veel nodiger dan het
verrichten van allerlei karweitjes, welke
met de opleiding niets te maken hebben,
is het oefenen tot het bijhouden van de
vakbekwaambheid en tevens tot bevorde-
ring van de handvaardigheid.

De theoretische opleiding, die weliswaar
door de scholen en cursussen wordt ver-
zorgd, doch door den hoofdcontroleur
regelmatig wordt gevolgd om de stand
van zaken na te gaan, had evencens te
kampen met de moeilijkheden van deze
tijd en wel enerzijds door het teruglopen
van het aantal Ieerlingen, anderzijds
doordat trein- en busverbindingen niet
normaal functionneren, waardoor les-
verzuim méér dan anders voorkomt.
Natuurlijk wordt daartegen opgetreden,
doch verzuim is niet altijd te voorkomen.
Over het algemeen valt over de animo
van de leerlingen niet te klagen, al blijven
er ongunstige uitzonderingen bestaan.
Tot deze categorie leerlingen zij hier de

waarschuwing gericht, dat ook in deze
tijd van hen verlangd wordt, hun aandacht
en inspanning bij hun opleiding te houden,
al zijn er remmende factoren,

De eind-examens voor theorie en practijk
hadden dit jaar normaal plaats en werden
gehouden op 20 en 24 Maart, respec-
tievelijk 8 en 15 Mei, Het aantal deel-
nemers was niet veel beneden dat van
vorige jaren en het percentage geslaagden
bevredigend. Aan den zetters-leerling
J. F. Glatz te Nijmegen werd de landelijke
prijs van het G. J. Thiemefonds {zi]vemn
medaille met diploma) toegekend, terwijl
de leerlingen J. Slijkhuis te Nijverdal,
H. G. Meijer te Amsterdam, H, Nieuwen-
hout te Den Haag, A. J. van Valderen te
Leiden, G. de Jong te Nijkerk en K. H. de
Leeuw te Goes, de districtsprijs van dit
fonds ontvingen (bronzen medaille met
diploma). Qok de examens van de voort-
gezette opleiding tot machinezetter en die
voor het diploma leermeester werden in de
loop van de zomer op normale wijze en
met een vrij groot aantal deelnemers
gehouden. Ook hier was het percentage
geslaagden bevredigend.

Aanvankelijk hadden de leerlingen met
leerovereenkomst, krachtens een verorde-
ning van een officiéle instantie, wvrij-
stelling voor de arbeidsinzet op vertoon
van cen door het bestuur van het leerling-
stelsel afgegeven verklaring. Het is zeer
jammer, dat deze gunstige beschikking
in de loop van 1948 niet kon worden
gehandhaafd, hoewel het bestuur in dit
opzicht al het mogelijke heeft gedaan,

De intrekking van genoemde beschikking
heeft een daling van het aantal leerlingen,
vooral in het derde en vierde leerjaar,
tengevolge gehad. Dit is niet alleen een
belemmering bij het wvoltooien der op-
leiding, maar is tevens oorzaak, dat de
bedrijven dit jeugdige personeel moeten
missen, terwijl aanvulling vrijwel niet
mogelijk is, vooral door de invoering van
het zevende en achtste leerjaar der lagere
school, waardoor de jongens twee jaar
later dan gewoonlijk in het bedrijfsleven
kunnen worden opgenomen. Inmiddels
is het bestuur bezig om via de bevoegde
instanties te bereiken, dat aan in het
buitenland te werk gestelde leerlingen
verlof tot het af!cggen van het examen
wordt verleend. Wij hopen dat deze po-
ging een gunstig resultaat zal hebben.
QOok in het afgelopen jaar bleef de rege-
ling, dat leerlingen tot nii hun examen
kunnen worden vrijgesteld van dienst-
vervulling bij de N.A.D., van kracht.
Alleen mag er hier op worden gewezen, dat
men het verzoek om uitstel op een vast-
gesteld formulier bij het bureau van het
Ieerlingstelsel te verkrijgen, binnen acht
dagen nd de keuring moet indienen bij
den burgemeester van zijn woonplaats. Te
late indiening leidt tot teleurstelling,
Evenals vorige jaren werd ook in 1943
aan de leerlingen, die zowel bij de prac-
tisel e als theoretische opleiding hun best
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deden, een premie-vakboek uitgereikt,
terwijl ook op de reiskosten naarde vak-
cursus een Dbelangrijke reductie werd
verleend. Aan de theoretische cursussen
werden allerlei leermiddelen verstrekt
als lesbrieven, tekenleergangen en taal-
bockjes, teneinde uniformiteit bij de
opleiding te verkrijgen.

Trots de moeilijkheden kon de opleiding
doorgaan en dat stemt tot voldoening.
Daarbij mag niet vergeten worden te
vermelden, dat de medewerking van
patroons en leermeesters vaak op ver-
heugende wijze tot uiting komt,

Met een aansporing aan de leerlingen,
zich 46k in deze tijd met inspanning aan
de vakstudie te wijden om straks gereed te
zijn als de tijden veranderen, wil ik dit
uiteraard vluchtig overzicht besluiten,
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HET BRUISTE EN KOOKTE
HET RONKTE EN ROOKTE

IN T JAAR DAT VERGING.

P WERD HOOPVOL ONTVANGEN
MET VREDE VERLANGEN;

DE KANS BLEEK GERING.

DE STILLEGGINGEKANSEN
BEVINGEN DE,BANGSTEN
SOMS NODELGOS VEEL.
DOCH MINDER BEDEESDEN,

DIE 'T VRAAGSTUK NIET VREESDEN,

Z1J DRAGEN HUN DEEL.

DE JONGE GEZELLEN,
IN TAL NIET TE TELLEN,
VERLIETEN HUN PLAATS.
Z1J DELEN DE ZORGEN
VAN HEDEN EN MORGEN
MET HONDERDEN MAATS.

UIT KASTEN, VAN BORDEN
KWAM ’T LOOD AAN DE ORDE:
NIEUWE OFFERS AAN MARS.
DIE ,,ZWARE’’ VERZENDING,
DIE LETTERPROEF-SCHENDING
ZIT VELEN NOG DWARS.

DE OMZET VERMINDERD,

DE WERKKANS VERHINDERD;
BEDROEVEND MAAR WAAR.
PAPIER IMMER SCHAARSER
EN LASTEN BARBAARSER

ZO WAS HET DAT JAAR.

DOCH VAN DEN DRUKKER MAG VERWACHT,
DAT HIJ WAT DRUK KAN DRAGEN;
DAT HIJ NIET SPOEDIG BUKKEN ZAL,

VERSUFFEN NOG VERSAGEN.,

HIJ ZOEKE STEEDS GELUK IN DRUK

EN NEME ’T LEVEN LICHTER.

GEL1IJK OOK WELBEWUST DOET UW

OCCASIONELE DICHTER.

G ., J . 8 C H EEPER §
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